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ENGLISH (Original instructions)

SPECIFICATIONS

Model: CA5000
Groove cutter blade diameter 118.0 mm
Circular saw blade diameter 165.0 mm
Max. cutting depth (with groove cutter blade) 11.0 mm
Max. cutting depth (with circular saw blade) 36.0 mm

No load speed

2,200 - 6,400 min”'

Overall length 346 mm
Net weight 4.7 kg
Safety class =

without notice.
Specifications may differ from country to country.
Weight according to EPTA-Procedure 01/2014

Symbols

The following show the symbols used for the equip-
ment. Be sure that you understand their meaning before

Read instruction manual.

DOUBLE INSULATION

Groove cutter blade

Circular saw blade

Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated and can, therefore, also be used
from sockets without earth wire.

The typical A-weighted noise level determined accord-
ing to EN62841:

Sound pressure level (L) : 88 dB(A)

Sound power level (Lwa) : 99 dB (A)

Uncertainty (K) : 3 dB(A)

| A WARNING: Wear ear protection.

Only for EU countries

Do not dispose of electric equipment
together with household waste material! In
observance of the European Directive, on
Waste Electric and Electronic Equipment
and its implementation in accordance with
national law, electric equipment that have
reached the end of their life must be col-
lected separately and returned to an envi-
ronmentally compatible recycling facility.

Intended use

The tool is specially intended for cutting groove into
composite boards made from aluminum, plastic, mineral
contained plastic, and similar materials.

If the tool is equipped with proper circular saw blade,
the tool can be used for sawing wood and aluminum.

sl @ | P ®

Vibration |

The vibration total value (tri-axial vector sum) deter-
mined according to EN62841:

Work mode: aluminum composite material groove
cutting

Vibration emission (ay) : 2.5 m/s” or less
Uncertainty (K) : 1.5 m/s®

Work mode: cutting wood

Vibration emission (anw) : 2.5 m/s® or less
Uncertainty (K) : 1.5 m/s?

Work mode: cutting metal

Vibration emission (any) : 2.5 m/s” or less
Uncertainty (K) : 1.5 m/s”

NOTE: The declared vibration emission value has
been measured in accordance with the standard test
method and may be used for comparing one tool with
another.

NOTE: The declared vibration emission value
may also be used in a preliminary assessment of
exposure.
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AWARNING: The vibration emission during actual
use of the power tool can differ from the declared
emission value depending on the ways in which the
tool is used.

A WARNING: Be sure to identify safety measures
to protect the operator that are based on an estima-
tion of exposure in the actual conditions of use (taking
account of all parts of the operating cycle such as

the times when the tool is switched off and when it is
running idle in addition to the trigger time).

EC Declaration of Conformity

For European countries only

The EC declaration of conformity is included as Annex A
to this instruction manual.

General power tool safety warnings

A WARNING: Read all safety warnings, instruc-
tions, illustrations and specifications provided
with this power tool. Failure to follow all instructions
listed below may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instruc-
tions for future reference.

The term "power tool" in the warnings refers to your
mains-operated (corded) power tool or battery-operated
(cordless) power tool.

Circular saw safety warnings

Cutting procedures

1. ADANGER: Keep hands away from cutting
area and the blade. Keep your second hand
on auxiliary handle, or motor housing. If both
hands are holding the saw, they cannot be cut by
the blade.

2. Do not reach underneath the workpiece. The
guard cannot protect you from the blade below the
workpiece.

3. Adjust the cutting depth to the thickness of
the workpiece. Less than a full tooth of the blade
teeth should be visible below the workpiece.

4. Never hold the workpiece in your hands or
across your leg while cutting. Secure the
workpiece to a stable platform. It is important to
support the work properly to minimise body expo-
sure, blade binding, or loss of control.

» Fig.1

5.  Hold the power tool by insulated gripping
surfaces, when performing an operation where
the cutting tool may contact hidden wiring or
its own cord. Contact with a "live" wire will also
make exposed metal parts of the power tool "live"
and could give the operator an electric shock.

6.  When ripping, always use a rip fence or
straight edge guide. This improves the accuracy
of cut and reduces the chance of blade binding.

7. Always use blades with correct size and shape
(diamond versus round) of arbour holes.
Blades that do not match the mounting hardware
of the saw will run off-centre, causing loss of
control.

8. Never use damaged or incorrect blade wash-
ers or bolt. The blade washers and bolt were
specially designed for your saw, for optimum
performance and safety of operation.

Kickback causes and related warnings

— kickback is a sudden reaction to a pinched,
jammed or misaligned saw blade, causing an
uncontrolled saw to lift up and out of the workpiece
toward the operator;

— when the blade is pinched or jammed tightly by the
kerf closing down, the blade stalls and the motor
reaction drives the unit rapidly back toward the
operator;

— if the blade becomes twisted or misaligned in the
cut, the teeth at the back edge of the blade can dig
into the top surface of the wood causing the blade
to climb out of the kerf and jump back toward the
operator.

Kickback is the result of saw misuse and/or incorrect

operating procedures or conditions and can be avoided

by taking proper precautions as given below.

1. Maintain a firm grip with both hands on the
saw and position your arms to resist kickback
forces. Position your body to either side of the
blade, but not in line with the blade. Kickback
could cause the saw to jump backwards, but
kickback forces can be controlled by the operator,
if proper precautions are taken.

2. When blade is binding, or when interrupting a
cut for any reason, release the trigger and hold
the saw motionless in the material until the
blade comes to a complete stop. Never attempt
to remove the saw from the work or pull the
saw backward while the blade is in motion
or kickback may occur. Investigate and take
corrective actions to eliminate the cause of blade
binding.

3.  When restarting a saw in the workpiece, centre
the saw blade in the kerf so that the saw teeth
are not engaged into the material. If a saw blade
binds, it may walk up or kickback from the work-
piece as the saw is restarted.

4.  Support large panels to minimise the risk of
blade pinching and kickback. Large panels tend
to sag under their own weight. Supports must be
placed under the panel on both sides, near the line
of cut and near the edge of the panel.

» Fig.2

» Fig.3

5. Do not use dull or damaged blades.
Unsharpened or improperly set blades produce
narrow kerf causing excessive friction, blade
binding and kickback.

6. Blade depth and bevel adjusting locking levers
must be tight and secure before making the
cut. If blade adjustment shifts while cutting, it may
cause binding and kickback.
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7. Use extra caution when sawing into existing
walls or other blind areas. The protruding blade
may cut objects that can cause kickback.

8.  ALWAYS hold the tool firmly with both hands.
NEVER place your hand, leg or any part of your
body under the tool base or behind the saw,
especially when making cross-cuts. If kickback
occurs, the saw could easily jump backwards over
your hand, leading to serious personal injury.

» Fig.4

9.  Never force the saw. Push the saw forward at a
speed so that the blade cuts without slowing.
Forcing the saw can cause uneven cuts, loss of
accuracy, and possible kickback.

Guard function

1. Check the guard for proper closing before
each use. Do not operate the saw if the guard
does not move freely and enclose the blade
instantly. Never clamp or tie the guard so that
the blade is exposed. If the saw is accidentally
dropped, the guard may be bent. Check to make
sure that guard moves freely and does not touch
the blade or any other part, in all angles and
depths of cut.

2. Check the operation and condition of the
guard return spring. If the guard and the spring
are not operating properly, they must be ser-
viced before use. The guard may operate slug-
gishly due to damaged parts, gummy deposits, or
a build-up of debris.

3. Assure that the base plate of the saw will not
shift while performing a “plunge cut” when the
blade bevel setting is not at 90 °. Blade shifting
sideways will cause binding and likely kick back.

4.  Always observe that the guard is covering the
blade before placing the saw down on bench
or floor. An unprotected, coasting blade will cause
the saw to walk backwards, cutting whatever is in
its path. Be aware of the time it takes for the blade
to stop after switch is released.

Additional safety warnings

1. Use extra caution when cutting damp wood,
pressure treated lumber, or wood containing
knots. Maintain smooth advancement of tool with-
out decrease in blade speed to avoid overheating
the blade tips and if cutting plastics, to avoid melt-
ing the plastic.

2. Do not attempt to remove cut material when
blade is moving. Wait until blade stops before
grasping cut material. Blades coast after turn off.

3. Avoid cutting nails. Inspect for and remove all
nails from lumber before cutting.

4.  Place the wider portion of the saw base on
that part of the workpiece which is solidly
supported, not on the section that will fall off
when the cut is made. If the workpiece is short
or small, clamp it down. DO NOT TRY TO HOLD
SHORT PIECES BY HAND!

> Fig.5

5. Before setting the tool down after completing a
cut, be sure that the guard has closed and the
blade has come to a complete stop.

6. Never attempt to saw with the circular saw
held upside down in a vise. This is extremely
dangerous and can lead to serious accidents.

» Fig.6

7. Some material contains chemicals which may
be toxic. Take caution to prevent dust inhala-
tion and skin contact. Follow material supplier
safety data.

8. Do not stop the blades by lateral pressure on
the saw blade.

9. Do not use any abrasive wheels.

10. Only use the saw blade with the diameter that
is marked on the tool or specified in the man-
ual. Use of an incorrectly sized blade may affect
the proper guarding of the blade or guard opera-
tion which could result in serious personal injury.

11.  Keep blade sharp and clean. Gum and wood
pitch hardened on blades slows saw and
increases potential for kickback. Keep blade clean
by first removing it from tool, then cleaning it with
gum and pitch remover, hot water or kerosene.
Never use gasoline.

12. Wear a dust mask and hearing protection when
use the tool.

13. Always use the saw blade intended for cutting
the material that you are going to cut.

14. Only use the saw blades that are marked with
a speed equal or higher than the speed marked
on the tool.

15. (For European countries only)

Always use the blade which conforms to
EN847-1.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

A WARNING: DO NOT let comfort or familiarity
with product (gained from repeated use) replace
strict adherence to safety rules for the subject
product. MISUSE or failure to follow the safety
rules stated in this instruction manual may cause
serious personal injury.
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FUNCTIONAL

DESCRIPTION

A CAUTION: Always be sure that the tool is
switched off and unplugged before adjusting or

checking function on the tool.

Quick stop for 3, 4, or 6 mm board

thickness groove cutting

By turning the quick stop, you can choose the appro-
priate depth of groove cutting for 3, 4, or 6 mm board
thickness swiftly.

The number, seen from the handle side, indicates the
workpiece board thickness.

For fine adjustment of depth of groove, use the depth
adjusting knob.

» Fig.7: 1. Quick stop 2. Depth adjusting knob

0 mm depth is set properly when the tool is shipped
from the factory, but if you changed the depth of groove
by the adjusting knob, refine the 0 mm depth as follows:

1. Turn the quick stop to 0 mm.
2. Turn the depth adjusting knob to adjust the depth.

3.  Make sure that the blade does not make any
contact with work piece.

4.  Hold the tool firmly with one hand on the front grip
and the other on the tool handle. Push in the lock-off
button, and turn the tool on.

5.  Slowly press down the saw head fully, and check
whether the groove cutter blade does not contacts but
almost touches the workpiece. If not, stop the tool and
wait until the groove cutter blade stops completely, and
adjust the depth by turning the depth adjusting knob
again.

Adjusting depth of cut

To adjust depth of cut, turn the depth adjusting knob.
For deeper cut, turn it clockwise. For shallower cut, turn
it counterclockwise.

» Fig.8: 1. Depth adjusting knob

Triangular mark on the base indicates the center of the
groove cutter blade.

When using with groove cutter blade, align the outside
triangular mark with the cutting line.

When using with circular saw blade (optional acces-
sory), align the inside triangular mark with the cutting
line.

1. Base 2. Outside triangular mark 3. Inside
triangular mark 4. Cutting line

Switch action

A CAUTION: Before plugging in the tool, always
check to see that the switch trigger actuates
properly and returns to the "OFF" position when
released.

To prevent the switch trigger from being accidentally
pulled, a lock-off button is provided.

To start the tool, push in the lock-off button and pull the
switch trigger.

Release the switch trigger to stop.

» Fig.10: 1. Lock-off button 2. Switch trigger

Speed adjusting dial

A CAUTION: The speed adjusting dial is not for
using low speed rated blades but for obtaining a

speed which is suitable to material of workpiece.
Use only blades which are rated for at least the maxi-
mum no load speed stated in the SPECIFICATIONS.

A CAUTION: The speed adjusting dial can be
turned only as far as 6 and back to 1. Do not force it
past 6 or 1, or the speed adjusting function may
no longer work.

The tool speed can be adjusted by turning the adjusting
dial. Higher speed is obtained when the dial is turned in
the direction of number 6; lower speed is obtained when
it is turned in the direction of number 1.

Refer to the table to select the proper speed for the
workpiece to be cut. However, the appropriate speed
may differ with the type or thickness of the workpiece. In
general, higher speeds will allow you to cut workpieces
faster but the service life of the blade will be reduced.

Number min’
1 2,200

2
3
4 4,900
5
6

» Fig.11: 1. Speed adjusting dial

Guide plate

For aligning the guide rail (optional accessory) with the
cutting line, use the guide plate.
» Fig.12: 1. Guide plate 2. Plate edge 3. Cutting line

1.  Set the guide plate onto the guide rail near from
the cutting start point. The plate edge represents the
center of the groove cutter blade. Align the plate edge
with the cutting line.

2. Then, set again the guide plate on the guide rail
near the cutting end point. And align the plate edge with
the cutting line again.
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Other features

The tools equipped with electronic function are easy to
operate because of the following features.

Overload protector

When the load on the tool exceeds admissible levels,
power to the motor is reduced to protect the motor from
overheating. When the load returns to admissible lev-
els, the tool will operate as normal.

Constant speed control

Electronic speed control for obtaining constant speed.
Possible to get fine finish, because the rotating speed is
kept constant even under load condition.

Soft start feature

Soft start because of suppressed starting shock.

ASSEMBLY

A CAUTION: Always be sure that the tool is
switched off and unplugged before carrying out
any work on the tool.

Hex wrench storage

Hex wrench is stored on the tool. To remove hex
wrench, just pull it out.

To install hex wrench, place it on the grip and insert it as
far as it goes.

» Fig.13: 1. Hex wrench

Removing or installing groove
cutter blade

A CAUTION: Do not use blades which do not
comply with the characteristics specified in these
instructions.

A CAUTION: use only blades which are rated

for at least the maximum no load speed stated in
the SPECIFICATIONS.

A CAUTION: Be sure the blade is installed with
teeth pointing up at the front of the tool.

A CAUTION: use only the Makita wrench to
install or remove the blade.

To remove the groove cutter blade, perform following
steps:

1. Lie down the tool as the motor housing and the
base touching the ground. Then insert the hex wrench
into the hex hole, push it in, and open the blade case
door by turning the hex wrench.

» Fig.14

2.  Press the shaft lock fully so that the blade does
not revolve, then loosen the hex bolt counterclockwise
with the wrench.

» Fig.15: 1. Shaft lock 2. Hex bolt

3. Remove the hex bolt, outer flange and blade.
» Fig.16: 1. Hex bolt 2. Outer flange 3. Groove cutter
blade 4. Inner flange

To install the blade, follow the removal procedure in reverse.
Be sure to tighten the hex bolt clockwise securely. And
close the blade case door after installing the blade.

When changing blade, make sure to also clean the
guard of accumulated sawdust and chips as discussed
in the Maintenance section. Such efforts do not replace
the need to check guard operation before each use.

Using circular saw blade

Optional accessory

NOTE: In case using circular saw blade, the skirt is
not needed and it structually can not be installed.
Remove the skirt when using the circular saw blade.

To install the circular saw blade (optional accessory),
perform the following steps:

1. Remove two bolts, and remove the skirt.
» Fig.17: 1. Skirt
2. Remove the groove cutter blade.

3.  Slide in the circular saw blade from the opening
which the skirt had covered.

4. Install the circular saw blade in the same way as the groove

cutter blade. And close the blade case door after installing the blade.

» Fig.18: 1. Hex bolt 2. Outer flange 3. Circular saw
blade 4. Inner flange

5.  Adjust depth of cut by turning the depth adjusting knob.
Rip fence (guide rule)

Optional accessory

A CAUTION: Do not use the rip fence with the
groove cutter blade. Use the rip fence only when using
the tool with the circular saw blade (optional accessory).

» Fig.19: 1. Rip fence (guide rule)

The handy rip fence allows you to do extra-accurate
straight cuts. Simply slide the rip fence up snugly against
the side of the workpiece and secure it in position with
the screws on the front and the back of the base. It also
makes repeated cuts of uniform width possible.
Overturning the rip fence (guide rule) also works as a
sub base for the tool.

Stopper for 2 to 3 mm depth of
cut when using circular saw blade
(optional accessory) and guide rail

(optional accessory)
» Fig.20: 1. Stopper 2. Red mark

This tool has the stopper for 2 to 3 mm depth of cut on the
gear housing aside the rear handle when using guide rail.
Splinter on the workpiece can be avoided by making a pass of
the 2 to 3 mm first cut and then make another pass of usual cut.
First, push in the stopper toward the circular saw blade
for obtaining 2 to 3 mm depth of cut.

Then pull the button back for performing free depth of cut.
Make sure that the stopper is released and the red mark
can be seen for groove cutting operation.
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Connecting a vacuum cleaner

For groove cutting operation, connect a Makita vacuum
cleaner to your tool.

Connect a hose of the vacuum cleaner to the dust port.
» Fig.21: 1. Vacuum cleaner 2. Dust port

OPERATION

ACAUTION:AIways use a front grip and rear
handle and firmly hold the tool by both front grip and
rear handle during operations.

Optional accessory

Always use the guide rail for groove cutting operation.
Place the tool on the rear end of the guide rail.

Turn two adjusting screws on the tool base so that the
tool slides smoothly without a clatter.

» Fig.22: 1.Adjusting screws

Groove cutting

A CAUTION: Be sure to move the tool forward
in a straight line gently. Forcing or twisting the tool
may result in overheating the motor and dangerous

kickback, possibly causing severe injury.

A CAUTION: Never approach any part of your
body under the tool base when section cutting,
especially at starting. Doing so may cause serious per-
sonal injuries. The blade is exposed under the tool base.
A\ CAUTION: Use eye protection to avoid injury.

A CAUTION: For groove cutting operation,
always connect the tool to a vacuum cleaner.

A\CAUTION: Hold the tool firmly. The tool is
provided with both a front grip and rear handle.
Use both to best grasp the tool. If both hands are
holding saw, they cannot be cut by the blade.

> Fig.23

1. Adjust the depth of cut.
2.  Set the tool on the guide rail.

3. Align the guide rail along the cutting line with using
the guide plate. Make sure that the blade does not
make any contact with workpiece.

4. Push in the lock-off button and turn the tool on,
and wait until the blade attains full speed.

5. Press down the tool slowly to the preset depth of cut, and
simply move the tool forward over the workpiece surface, keep-
ing it flat and advancing smoothly until the cutting is completed.

6.  When cutting is complete, release switch, wait for
blade to stop and then withdraw tool.

To get clean cuts, keep your cutting line straight and your
speed of advance uniform. If the cut fails to properly follow
your intended cut line, do not attempt to turn or force the
tool back to the cut line. Doing so may bind the blade and
lead to dangerous kickback and possible serious injury.

Plunge cutting (Cutting-out)

AWARNING: To avoid a kickback, be sure to
observe the following instructions.

1. Place the tool on the guide rail with the rear edge
of tool base against a fixed stop or equivalent which is
clamped on the guide rail.

» Fig.24: 1. Fixed stop

2.  Hold the tool firmly with one hand on the front grip
and the other on the tool handle. Push in the lock-off
button, and turn the tool on, then wait until the blade
attains full speed.

3. Press down the saw head slowly to the preset

depth of cut, and move the tool forward to the desired
plunge position.

NOTE: The triangular mark on the blade case shows
the approximate center of the blade.

» Fig.25: 1. Triangular mark

MAINTENANCE

A CAUTION: Always be sure that the tool is
switched off and unplugged before attempting to
perform inspection or maintenance.

A CAUTION: Clean out the guard to ensure
there is no accumulated sawdust and chips
which may impede the operation of the guarding
system. A dirty guarding system may limit the proper
operation which could result in serious personal
injury. The most effective way to accomplish this
cleaning is with compressed air. If the dust is being
blown out of the guard, be sure the proper eye
and breathing protection is used.

NOTICE: Never use gasoline, benzine, thinner,
alcohol or the like. Discoloration, deformation or
cracks may result.

Replacing carbon brushes
» Fig.26: 1. Limit mark

Check the carbon brushes regularly.

Replace them when they wear down to the limit mark.
Keep the carbon brushes clean and free to slip in the
holders. Both carbon brushes should be replaced at the
same time. Use only identical carbon brushes.

1. Use a screwdriver to remove the brush holder
caps.

2.  Take out the worn carbon brushes, insert the new
ones and secure the brush holder caps.
» Fig.27: 1. Brush holder cap

To maintain product SAFETY and RELIABILITY,
repairs, any other maintenance or adjustment should
be performed by Makita Authorized or Factory Service
Centers, always using Makita replacement parts.
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OPTIONAL

ACCESSORIES

A\ CAUTION: These accessories or attachments
are recommended for use with your Makita tool
specified in this manual. The use of any other
accessories or attachments might present a risk of
injury to persons. Only use accessory or attachment
for its stated purpose.

If you need any assistance for more details regard-
ing these accessories, ask your local Makita Service
Center.

. Guide rail

. 90° groove cutter blade

. 135° groove cutter blade

. Guide plate

. Circular saw blade

. Rip fence (Guide rule)

. Clamp

. Hex wrench

. Sheet set for guide rail

. Rubber sheet set for guide rail
. Position sheet for guide rail
. Bevel guide set

NOTE: Some items in the list may be included in the
tool package as standard accessories. They may
differ from country to country.
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FRANCAIS (Instructions originales)

SPECIFICATIO

Modele : CA5000
Diametre de la lame de fraise a rainurer 118,0 mm
Diameétre de la lame de scie circulaire 165,0 mm
Profondeur maximum de coupe (avec lame de fraise a rainurer) 11,0 mm
Profondeur maximum de coupe (avec lame de scie circulaire) 36,0 mm
Vitesse a vide 2200 - 6 400 min™
Longueur totale 346 mm
Poids net 4,7 kg
Catégorie de sécurité =

. Etant donné I'évolution constante de notre programme de recherche et de développement, les spécifications
contenues dans ce manuel sont sujettes a modification sans préavis.

Les spécifications peuvent varier suivant les pays.
. Poids selon la procédure EPTA 01/2014

Symboles

Vous trouverez ci-dessous les symboles utilisés pour I'appareil.
Veillez & comprendre leur signification avant toute utilisation.

Lire le mode d’emploi.

DOUBLE ISOLATION

Lame de fraise a rainurer

Lame de scie circulaire

Uniquement pour les pays de I'Union euro-
péenne

Ne pas jeter les appareils électriques avec les
ordures ménagéres ! Conformément & la direc-
tive européenne relative aux déchets d'équipe-
ments électriques et électroniques ainsi qu'a son
application en conformité avec les lois natio-
nales, les appareils électriques qui ont atteint la
fin de leur durée de service doivent étre collectés
séparément et renvoyés a un établissement de
recyclage respectueux de I'environnement.

SHOIEe)

Cet outil est spécialement congu pour couper des rainures dans
les planches composites fabriquées en aluminium, plastique,
plastique issu de matiéres minérales et matiéres similaires.

Si l'outil est équipé d’une lame de scie circulaire adaptée,
il peut étre utilisé pour scier du bois et de I'aluminium.

Alimentation

L'outil ne devra étre raccordé qu’a une alimentation de la
méme tension que celle qui figure sur la plaque signalé-
tique, et il ne pourra fonctionner que sur un courant sec-
teur monophasé. Réalisé avec une double isolation, il peut
de ce fait étre alimenté par une prise sans mise a la terre.

Niveau de bruit pondéré A typique, déterminé selon EN62841 :
Niveau de pression sonore (L,4) : 88 dB (A)

Niveau de puissance sonore (Lya) : 99 dB (A)
Incertitude (K) : 3 dB (A)

A AVERTISSEMENT : Portez un serre-téte
antibruit.

Valeur totale de vibrations (somme de vecteur triaxial)
déterminée selon EN62841 :

Mode de travail : rainurage de matériaux composites en
aluminium

Emission de vibrations (ay) : 2,5 m/s? ou moins
Incertitude (K) : 1,5 m/s*

Mode de travail : coupe de bois

Emission de vibrations (ay, w) : 2,5 m/s” ou moins
Incertitude (K) : 1,5 m/s*

Mode de travail : découpe de métal

Emission de vibrations gah, m) 25 m/s? ou moins
Incertitude (K) : 1,5 m/s

NOTE : La valeur d’émission de vibrations déclarée a été
mesurée conformément a la méthode de test standard et
peut étre utilisée pour comparer les outils entre eux.

NOTE : La valeur d'émission de vibrations déclarée peut
aussi étre utilisée pour I'évaluation préliminaire de I'exposition.

A AVERTISSEMENT : 'émission de vibrations lors de
I'usage réel de 'outil électrique peut étre différente de la valeur
d’émission déclarée, suivant la fagon dont I'outil est utilisé.

MAAVERTISSEMENT : Les mesures de sécurité &
prendre pour protéger I'utilisateur doivent étre basées
sur une estimation de I'exposition dans des condi-
tions réelles d'utilisation (en tenant compte de toutes
les composantes du cycle d'utilisation, comme par
exemple le moment de sa mise hors tension, lorsqu’il
tourne a vide et le moment de son déclenchement).
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Déclaration de conformité CE

Pour les pays européens uniquement

La déclaration de conformité CE est fournie en Annexe
A a ce mode d’emploi.

Consignes de sécurité générales

pour outils électriques

MAAVERTISSEMENT : Veuillez lire les
consignes de sécurité, instructions, illustrations
et spécifications qui accompagnent cet outil
électrique. Le non-respect de toutes les instructions
indiquées ci-dessous peut entrainer une électrocu-
tion, un incendie et/ou de graves blessures.

Conservez toutes les mises en
garde et instructions pour réfé-

rence ultérieure.

Le terme « outil électrique » dans les avertissements
fait référence a I'outil électrique alimenté par le secteur
(avec cordon d’alimentation) ou a I'outil électrique fonc-
tionnant sur batterie (sans cordon d’alimentation).

Consignes de sécurité pour scie

circulaire

Procédures de coupe

1. ADANGER : Gardez vos mains a I’écart de la zone
de coupe et de la lame. Laissez votre deuxiéme main
sur la poignée auxiliaire ou le carter du moteur. La
lame ne risquera pas de vous couper les mains si vous
les utilisez toutes les deux pour tenir la scie.

2. Ne placez aucune partie de votre corps sous la
piéce a travailler. Le carter de protection ne peut
pas protéger I'utilisateur de la lame sous la piéce.

3. Réglez la profondeur de coupe suivant I’épais-
seur de la piéce a travailler. La partie de la lame
visible sous la piece a travailler doit étre moindre
qu’une dent de lame compléte.

4.  Netenez jamais la piéce avec les mains ou contre la
jambe pendant la coupe. Fixez la piéce sur une plate-
forme stable. Il est important que la piece soit soutenue
convenablement, afin de minimiser I'exposition du corps,
le grippage de la lame ou la perte de contrdle.

» Fig.1

5. Tenez I'outil électrique par une surface de prise
isolée, lorsque vous effectuez une tache ou I'outil
de coupe pourrait toucher un cablage caché ou son
propre cordon d’alimentation. Le contact avec un fil
« sous tension » mettra également « sous tension » les
parties métalliques exposées de I'outil électrique, pou-
vant ainsi causer un choc électrique chez I'utilisateur.

6. Lors du sciage en long, utilisez toujours un
guide longitudinal ou un guide de chant. La
coupe sera plus précise et cela réduira les risques
de pincement de la lame.

7. Utilisez toujours des lames dont I'orifice central
est de taille et de forme (diamantée ou circulaire)
appropriée. Les lames qui ne correspondent pas aux
éléments de montage de la scie fonctionneront de
maniere décentrée, provoquant une perte de contréle.

8. N'utilisez jamais de rondelles ou boulons
de la lame endommagés ou inadéquats. Les
rondelles et le boulon de la lame ont été congus
exclusivement pour votre scie, afin d’assurer une
performance optimale et une utilisation sare.

Causes des chocs en retour et avertissements

concernant ces derniers

— le choc en retour est une réaction soudaine de l'outil
lorsque la lame de scie est coincée, pincée ou désa-
lignée, et la scie, hors de contrdle, se souléve alors
et quitte la piece en se dirigeant vers I'utilisateur ;

— lorsque la lame se coince ou est pincée fermement
par le trait de scie qui se referme sur elle, la lame
se bloque et la réaction du moteur entraine la pro-
jection de I'outil & grande vitesse vers 'utilisateur ;

— silalame se tord ou se désaligne par rapport a la
ligne de coupe, les dents arriére risquent de s’enfon-
cer dans la surface du bois et la lame de quitter le trait
de scie en reculant brusquement vers I'utilisateur.

Le choc en retour est le résultat d’'une mauvaise uti-

lisation de la scie et/ou de procédures ou conditions

d’utilisation incorrectes. On peut I'éviter en prenant des
précautions adéquates, comme indiqué ci-dessous :

1. Maintenez une poigne ferme a deux mains
sur la scie, et placez vos bras de sorte qu’ils
puissent résister a la force du choc en retour.
Placez-vous d’un c6té ou de I'autre de la lame,
jamais dans sa ligne de coupe. Le choc en
retour peut faire bondir la scie vers I'arriere, mais
la force du choc en retour peut étre maitrisée par
I'utilisateur en prenant les précautions adéquates.

2.  Silalame se pince ou si vous interrompez la coupe
pour une raison quelconque, libérez la gachette et
maintenez la scie immobile dans le matériau jusqu’a
I’arrét complet de la lame. N’essayez jamais de reti-
rer la scie de la piéce ou de la faire reculer alors que
la lame tourne encore, sous peine de provoquer un
choc en retour. Identifiez la cause du pincement de la
lame et prenez les mesures correctives pour y remédier.

3. Avant de redémarrer la scie dans la piéce,
centrez la lame de scie dans le trait de scie de
sorte que les dents ne pénétrent pas dans le
matériau. Si une lame de scie coince, elle risque
de remonter ou de reculer brutalement au moment
du redémarrage de la scie.

4.  Placez un dispositif de soutien sous les grands
panneaux pour réduire les risques de pincement
de la lame et de choc en retour. Les panneaux
de grande dimension ont tendance a s’affaisser
sous leur propre poids. Des supports doivent étre
installés sous le panneau, des deux cotés, pres de
la ligne de coupe et prés du bord du panneau.

» Fig.2

> Fig.3

5. N'utilisez pas des lames émoussées ou
endommagées. Les lames mal affatées ou mal
posées produisent un trait de scie étroit, entrai-
nant une friction excessive, le pincement de la
lame et un choc en retour.

6. Les leviers de verrouillage de la profondeur
de coupe et du réglage de coupe en biseau
doivent étre serrés de maniére ferme et siire
avant de procéder a la coupe. Il y a risque de
pincement et de choc en retour si les réglages de
la lame changent pendant la coupe.
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7. Soyez tout particulierement prudent lorsque
vous sciez dans un mur ou autre surface der-
riére laquelle peuvent se trouver des objets
non visibles. La lame peut causer un choc en
retour en entrant en contact avec ces objets.

8. Tenez TOUJOURS I'outil fermement a deux
mains. Ne placez JAMAIS la main, la jambe
ou toute autre partie du corps sous la base
de I'outil ou derriére la scie, particulierement
lors de coupes transversales. En cas de choc
en retour, la scie pourrait facilement bondir vers
I'arriére et passer sur votre main, vous infligeant
une blessure grave.

» Fig.4

9. Ne forcez jamais la scie. Faites avancer la scie
a une vitesse permettant a la lame de tourner
sans perte de vitesse. Le fait de forcer la scie
peut résulter en des coupes inégales, une perte
de précision et un choc en retour.

Fonctionnement du carter de protection

1. Avant chaque utilisation, assurez-vous que le
carter de protection ferme bien. N’utilisez pas la
scie si le carter de protection ne se déplace pas
librement et ne se referme pas immédiatement
sur la lame. Evitez d’immobiliser ou de fixer le
carter de protection en exposant la lame. Le
carter de protection risque de plier si vous lachez la
scie par accident. Assurez-vous que le carter de pro-
tection se déplace librement sans entrer en contact
avec la lame ou toute autre partie de I'outil, et ce
quel que soit I'angle ou la profondeur de coupe.

2. Vérifiez le fonctionnement et I’état du ressort
du carter de protection. Le carter de protection
et le ressort doivent étre réparés avant I'utili-
sation s’ils ne fonctionnent pas correctement.
Le fonctionnement du carter de protection peut
étre ralenti par des piéces endommageées, des
dép6bts gluants ou I'accumulation de débris.

3. Assurez-vous que le socle de la scie ne se
déplace pas lorsque vous effectuez une
« coupe en plongée » alors que le réglage pour
la coupe en biseau de la lame n’est pas sur
90°. Une lame se déplacant de coté présente un
risque de pincement et de choc en retour.

4.  Assurez-vous toujours que le carter de pro-
tection recouvre la lame avant de poser la
scie sur I’établi ou le plancher. Une lame non
protégée et continuant a fonctionner par inertie
entrainera la scie en arriére coupant tout ce qui se
trouve sur sa trajectoire. N'oubliez pas qu’il faut un
certain temps avant que la lame ne s’arréte une
fois la gachette relachée.

Consignes de sécurité supplémentaires

1.  Soyez encore plus prudent pour couper du
bois mouillé, du bois traité sous pression ou
du bois contenant des nceuds. Pour éviter que le
tranchant de la lame ne surchauffe, faites avancer
I'outil a une vitesse réguliére sans ralentissement
de la vitesse de rotation de la lame et si vous cou-
pez du plastique pour éviter que le plastique fonde.

2. N’essayez pas de retirer le matériau coupé
pendant que la lame tourne. Attendez I’arrét
total de la lame avant de saisir le bout de maté-
riau coupé. La lame continue de tourner méme
une fois le contact coupé.

-
(S,

3. Prenez garde aux clous pendant la coupe.
Avant de couper dans le bois de construction,
inspectez-le et retirez-en tous les clous.

4. Placez la partie la plus grande du socle de la
scie sur la partie de la piéce qui est solidement
soutenue, non sur celle qui tombera une fois
la coupe terminée. Si la piéce est courte ou
petite, placez-la dans un dispositif de serrage.
N’ESSAYEZ PAS DE TENIR LES COURTES
PIECES UNIQUEMENT AVEC LA MAIN !

» Fig.5

5. Avant de déposer I'outil une fois la coupe termi-
née, assurez-vous que le carter de protection est
fermé et que la lame est parfaitement immobile.

6. N’essayez jamais de scier en plagant la scie
circulaire a I’envers dans un étau. Cela est trés
dangereux et peut entrainer un accident grave.

» Fig.6

7.  Certains matériaux contiennent des subs-
tances chimiques qui peuvent étre toxiques.
Prenez les précautions nécessaires pour ne
pas inhaler les poussiéres qu’ils dégagent
et pour éviter tout contact avec la peau.
Respectez les données de sécurité du fabri-
cant du matériau.

8. N’appliquez jamais de pression latérale sur la
lame de scie pour I’arréter.

9. N'utilisez pas de disques abrasifs.

Utilisez uniquement une lame de scie ayant le

diamétre indiqué sur I'outil ou spécifié dans le

mode d’emploi. L'utilisation d’une taille incorrecte
de lame peut affecter la protection de la lame ou
le fonctionnement du carter de protection, ce qui
pourrait provoquer de graves blessures.

11.  Maintenez la lame bien affatée et propre. Les
dépdts de colle et les copeaux de bois qui durcissent
contre la lame ralentissent la scie et entrainent une
augmentation des risques de choc en retour. Pour
nettoyer la lame, retirez-la d’abord de l'outil, puis
nettoyez-la avec un décapant, de I'eau chaude ou
du kérosene. N'utilisez jamais d’essence.

12. Portez un masque antipoussiéres et des pro-

tections d’oreilles lorsque vous utilisez I'outil.

3. Utilisez toujours la lame de scie congue pour

la coupe du matériau de travail.

Utilisez uniquement des lames de scie sur

lesquelles est indiquée une vitesse égale ou

supérieure a la vitesse figurant sur I'outil.

15. (Pour les pays européens uniquement)
Utilisez toujours une lame conforme a la
norme EN847-1.

CONSERVEZ CES
INSTRUCTIONS.

MAAVERTISSEMENT : NE vous laissez PAS
tromper (au fil d’une utilisation répétée) par un
sentiment d’aisance et de familiarité avec le
produit, en négligeant le respect rigoureux des
consignes de sécurité qui accompagnent le pro-
duit en question. La MAUVAISE UTILISATION de
I'outil ou I’ignorance des consignes de sécurité
indiquées dans ce mode d’emploi peut entrainer
de graves blessures.

N
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DESCRIPTION DU

FONCTIONNEMENT

AATTENTION : Assurez-vous toujours que
I'outil est hors tension et débranché avant de

I'ajuster ou de vérifier son fonctionnement.

Arrét rapide pour le rainurage

de planches de 3,4 ou 6 mm
d’épaisseur

En tournant le dispositif d’arrét rapide, vous pouvez

choisir rapidement la profondeur adéquate du rainurage

pour des planches de 3, 4 ou 6 mm d’épaisseur.

Le numéro, visible sur le c6té de la poignée, indique

I'épaisseur de la planche a travailler.

Pour un réglage précis de la profondeur de la rainure,

utilisez le bouton de réglage de profondeur.

» Fig.7: 1. Dispositif d’arrét rapide 2. Bouton de
réglage de profondeur

Une profondeur de 0 mm est réglée a la sortie d’usine, mais
si vous modifiez la profondeur de la rainure avec le bouton
de réglage, affinez la profondeur de 0 mm comme suit :

1. Tournez le dispositif d’arrét rapide sur 0 mm.

2. Tournez le bouton de réglage de profondeur pour
ajuster la profondeur.

3. Assurez-vous que la lame n’entre pas en contact
avec la piéce a travailler.

4. Tenez fermement I'outil avec une main sur la poignée
avant et 'autre main sur la poignée de I'outil. Enfoncez le
bouton de sécurité et mettez I'outil sous tension.

5. Poussez lentement la téte de la scie a fond et
vérifiez si la lame de fraise a rainurer n’entre pas en
contact, mais touche presque la piéce a travailler. Le
cas contraire, arrétez I'outil et patientez jusqu’a ce que
la lame de fraise a rainurer s’arréte complétement, et
réglez la profondeur en tournant une nouvelle fois le
bouton de réglage de profondeur.

Réglage de la profondeur de coupe

Pour régler la profondeur de coupe, tournez le bouton
de réglage de profondeur.

Pour une coupe plus profonde, tournez-le dans le sens
des aiguilles d’'une montre. Pour une coupe moins
profonde, tournez-le dans le sens inverse des aiguilles
d’'une montre.

» Fig.8: 1. Bouton de réglage de profondeur

Le repére triangulaire sur la base indique le centre de la
lame de fraise a rainurer.
Lorsque vous utilisez la lame de fraise a rainurer, ali-
gnez le repére triangulaire externe sur le trait de coupe.
Lorsque vous utilisez la lame de scie circulaire (acces-
soire en option), alignez le repére triangulaire interne
sur le trait de coupe.
» Fig.9: 1. Base 2. Repére triangulaire externe
3. Repére triangulaire interne 4. Trait de
coupe

=
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AATTENTION : Avant de brancher I'outil,
assurez-vous toujours que la gachette fonctionne
correctement et revient en position d’arrét une
fois relachée.

Un bouton de sécurité est fourni pour prévenir l'activa-
tion accidentelle de la gachette.

Pour faire démarrer I'outil, enfoncez le bouton de sécu-
rité et appuyez sur la gachette.

Pour arréter I'outil, relachez la gachette.

» Fig.10: 1. Bouton de sécurité 2. Gachette

Cad

n de réglage de la vitesse

AATTENTION : Le cadran de réglage de la
vitesse n’est pas prévu pour l'utilisation de lames
basse vitesse, mais pour obtenir une vitesse
adaptée au matériau de la piéce. Utilisez unique-
ment des lames congues pour au moins la vitesse a
vide maximum indiquée dans les SPECIFICATIONS.

AATTENTION : Le cadran de réglage de la
vitesse ne peut pas étre tourné plus haut que 6 ou
plus bas que 1. N’essayez pas de le placer au-dela
de 6 ou en dessous de 1, sinon le réglage de la
vitesse risque de ne plus fonctionner.

La vitesse de 'outil peut étre réglée en tournant le
cadran de réglage. Une vitesse plus élevée s’obtient en
tournant le cadran vers le numéro 6, et une vitesse plus
basse en le tournant vers le numéro 1.

Reportez-vous au tableau pour sélectionner la vitesse
qui convient a la piéce a couper. La vitesse adéquate
peut toutefois varier suivant le type de matériau ou
I'épaisseur de la piece. En général, les vitesses rapides
permettent de couper les pieces plus rapidement, mais
cela réduit la durée de service de la lame.

Numéro min”

1 2200
2700
3800
4900
6000
6400
» Fig.11: 1. Cadran de réglage de la vitesse

Plaque de guidage

Pour aligner le rail de guidage (accessoire en option)

sur le trait de coupe, utilisez la plaque de guidage.

» Fig.12: 1. Plaque de guidage 2. Bord de la plaque
3. Trait de coupe

ola|ldlw (N

1.  Placez la plaque de guidage sur le rail de guidage
pres du point de départ de la coupe. Le bord de la
plaque représente le centre de la lame de fraise a rainu-
rer. Alignez le bord de la plaque sur le trait de coupe.

2. Ensuite, replacez la plaque de guidage sur le rail
de guidage prés du point de fin de la coupe. Et alignez
a nouveau le bord de la plaque sur le trait de coupe.
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Autres caractéristiques

Les caractéristiques suivantes facilitent I'utilisation des
outils munis de fonctions électroniques.

Limiteur de surcharge

Lorsque I'outil est soumis a une charge dépassant les
niveaux admissibles, la puissance alimentant le moteur
est réduite pour éviter la surchauffe du moteur. Lorsque
la charge revient a des niveaux admissibles, I'outil
fonctionne normalement.

Commande de vitesse constante

Commande électronique de la vitesse pour obtenir une
vitesse constante. Permet d’obtenir une finition précise
puisque la vitesse de rotation est maintenue constante
méme en condition de charge.

Fonction de démarrage en douceur

La suppression du choc de démarrage permet un
démarrage en douceur.

ASSEMBLAGE

AATTENTION : Avant d’effectuer toute inter-
vention sur I'outil, assurez-vous toujours qu’il est
hors tension et débranché.

2. Appuyez sur le blocage de I'arbre completement
de sorte que la lame ne tourne pas, puis desserrez le
boulon hexagonal en le tournant dans le sens contraire
des aiguilles d’'une montre avec la clé.

» Fig.15: 1. Blocage de 'arbre 2. Boulon hexagonal

3. Retirez le boulon hexagonal, le flasque extérieur

etlalame.

» Fig.16: 1. Boulon hexagonal 2. Flasque extérieur
3. Lame de fraise a rainurer 4. Flasque
intérieur

Pour installer la lame, suivez la procédure de retrait en
sens inverse. Assurez-vous d’avoir fermement serré
le boulon hexagonal, dans le sens des aiguilles
d’une montre. Aprées avoir installé la lame, refermez le
volet du porte-lame.

Lorsque vous changez la lame, n'oubliez pas d’enlever
aussi la sciure de bois et les copeaux accumulés sur

le carter de protection comme indiqué dans la section
Entretien. Méme aprés ce nettoyage, vous devez véri-
fier le bon fonctionnement du carter de protection avant
chaque utilisation.

Utilisation de la lame de scie

circulaire

Accessoire en option

NOTE : N'installez pas la collerette lorsque vous
utilisez la lame de scie circulaire. Autrement, la lame
de scie circulaire frappera la collerette et endomma-
gera l'outil.

Rangement de la clé hexagonale

La clé hexagonale est rangée sur I'outil. Pour enlever la
clé hexagonale, tirez simplement dessus.

Pour installer la clé hexagonale, posez-la sur la poignée
et insérez-la a fond.

» Fig.13: 1. Clé hexagonale

Pose ou dépose de la lame de fraise

a rainurer

AATTENTION : Ne vous servez pas de lames
dont les caractéristiques ne correspondent pas a
celles spécifiées sur cette notice.

AATTENTION : Utilisez uniquement des lames
congues pour au moins la vitesse a vide maxi-
mum indiquée dans les SPECIFICATIONS.

A ATTENTION : Assurez-vous que la lame est
installée avec les dents orientées vers le haut a
I'avant de I’outil.

A ATTENTION : Utilisez exclusivement la clé
Makita pour poser ou retirer la lame.

Pour retirer la lame de fraise a rainurer, exécutez les
étapes suivantes :

1. Posez I'outil avec le carter du moteur et la base en
contact avec le sol. Puis insérez la clé hexagonale dans
I'orifice a six pans creux, enfoncez-la et ouvrez le volet
du porte-lame en tournant la clé hexagonale.

» Fig.14

Pour installer la lame de scie circulaire (accessoire en
option), exécutez les étapes suivantes :

1. Déposez deux boulons et retirez la collerette.
» Fig.17: 1. Collerette

2. Déposez la lame de fraise a rainurer.

3. Faites coulisser la lame de scie circulaire par
I'ouverture recouverte par la collerette.

4. Installez la lame de scie circulaire de la méme

fagon que la lame de fraise a rainurer. Aprés avoir

installé la lame, refermez le volet du porte-lame.

» Fig.18: 1. Boulon hexagonal 2. Flasque extérieur
3. Lame de scie circulaire 4. Flasque
intérieur

5. Réglez la profondeur de coupe en tournant le
bouton de réglage de profondeur.

Guide longitudinal (régle de guidage)

Accessoire en option

AATTENTION : N'utilisez pas le guide longitu-
dinal avec la lame de fraise a rainurer. Utilisez le
guide longitudinal uniguement lorsque vous utilisez
I'outil avec la lame de scie circulaire (accessoire en
option).

» Fig.19: 1. Guide longitudinal (régle de guidage)
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Le guide longitudinal pratique vous permet d’effectuer
des coupes rectilignes d’une extréme précision. Faites
simplement glisser le guide longitudinal le long du coté
de la piéce en le maintenant en position a I'aide des vis
situées a I'avant et a 'arriere de la base. Cela permet
également d’effectuer plusieurs coupes d’une largeur
uniforme.

Le guide longitudinal (régle de guidage) fait également
office de sous-base de I'outil lorsqu’on le fait basculer.

Butée pour une profondeur de coupe
de 2 3 3 mm lors de l'utilisation d’'une
lame de scie circulaire (accessoire
en option) et un rail de guidage
(accessoire en option)

» Fig.20: 1. Butée 2. Repére rouge

Cet outil est pourvu d’une butée pour les profondeurs
de coupe de 2 a 3 mm en utilisant le rail de guidage.
Elle se trouve sur le carter d’engrenage a coté de la
poignée arriére.

Pour éviter de fendre la piéce, faites une premiére
passe avec une profondeur de coupe de 2 a 3 mm, puis
une autre passe ordinaire.

Commencez par pousser la butée contre la lame de
scie circulaire pour obtenir une profondeur de coupe de
2a3mm.

Puis, ramenez le bouton vers I'arriére pour effectuer
une coupe de profondeur libre.

Assurez-vous que la butée est relachée et le repére
rouge visible pour le rainurage.

Raccordement a un aspirateur

Pour effectuer le rainurage, raccordez un aspirateur
Makita a I'outil.

Raccordez le tuyau de I'aspirateur a la sortie de
poussiere.

» Fig.21: 1. Aspirateur 2. Sortie de poussiére

UTILISATION

AATTENTION : Utilisez toujours la poignée avant
et la poignée arriére et tenez 'outil fermement par les
deux poignées pendant I'utilisation.

Rail de guidage

Accessoire en option

Utilisez toujours le rail de guidage pour le rainurage.
Placez I'outil sur I'extrémité arriére du rail de guidage.
Tournez deux vis de réglage sur la base de 'outil de
sorte que celui-ci glisse en douceur sans cliquetis.

» Fig.22: 1. Vis de réglage

=
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Rainurage

AATTENTION : Assurez-vous de déplacer
I'outil doucement vers I’avant, en ligne droite. Le
fait de forcer ou de tordre I'outil pourrait entrainer une
surchauffe du moteur et un dangereux choc en retour,
risquant de provoquer une blessure grave.

AATTENTION : N’approchez aucune partie

du corps sous la base de I'outil lors de coupes
en section, particulierement au démarrage. Cela
pourrait provoquer de graves blessures. La lame est
exposée sous la base de l'outil.

AATTENTION : Portez une protection oculaire
afin d’éviter les blessures.

MAATTENTION : Pour effectuer le rainurage,
raccordez toujours I’outil a un aspirateur.

AATTENTION : Tenez I'outil fermement. L'outil
est équipé d’une poignée avant et d’une poignée
arriére. Utilisez les deux poignées pour mieux
tenir I'outil. De plus, lorsque la scie est saisie a deux
mains, celles-ci ne risquent pas d’étre coupées par

la lame.

> Fig.23

1. Réglez la profondeur de la coupe.
2.  Placez l'outil sur le rail de guidage.

3. Alignez le rail de guidage le long du trait de coupe
en utilisant la plaque de guidage. Assurez-vous que la
lame n’entre pas en contact avec la piece a travailler.

4. Enfoncez le bouton de sécurité et mettez I'outil
sous tension, puis attendez que la lame atteigne sa
pleine vitesse.

5.  Appuyez lentement I'outil jusqu’a la profondeur
de coupe prédéfinie et déplacez simplement I'outil vers
I'avant sur la surface de la piéce, en le maintenant a
plat et en le faisant avancer doucement jusqu’a ce que
la coupe soit terminée.

6. Une fois la coupe terminée, relachez la gachette,
attendez jusqu’a I'arrét complet de la lame, puis retirez
I'outil.

Pour obtenir des coupes propres, maintenez un trait

de coupe bien droit et une vitesse de progression
constante. Si la lame dévie de la ligne de coupe prévue,
ne tentez pas de modifier la course de I'outil pour le
forcer a revenir sur la ligne de coupe. Vous risque-
riez de plier la lame et de provoquer un dangereux choc
en retour pouvant causer une blessure grave.

Coupe en plongée (découpage)

A AVERTISSEMENT : Pour éviter un choc en
retour, vous devez respecter les instructions
suivantes.

1. Placez I'outil sur le rail de guidage avec le bord
arriére de la base de I'outil contre une butée fixe ou un
dispositif similaire fixé au rail de guidage.

» Fig.24: 1. Butée fixe
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2. Tenez fermement I'outil avec une main sur la
poignée avant et I'autre main sur la poignée de I'outil.
Enfoncez le bouton de sécurité et mettez I'outil sous
tension, puis attendez que la lame atteigne sa pleine
vitesse.

3.  Appuyez lentement la téte de scie jusqu’a la
profondeur de coupe prédéfinie et faites avancer 'outil
jusqu’a la position de plongée souhaitée.

NOTE : Le repére triangulaire sur le porte-lame
indique le centre approximatif de la lame.

» Fig.25: 1. Repere triangulaire

ENTRETIEN

A ATTENTION : Assurez-vous toujours que
I'outil est hors tension et débranché avant d’y
effectuer tout travail d’inspection ou d’entretien.

AATTENTION : Nettoyez le carter de protection
pour garantir I’absence de sciure de bois et de
copeaux accumulés susceptibles d’empécher le
bon fonctionnement du systéme de protection.
Un systéme de protection encrassé peut empécher
le bon fonctionnement et entrainer de graves bles-
sures. L'air comprimé est le moyen le plus efficace
pour procéder au nettoyage. Si vous éliminez la
poussiére du carter de protection en la soufflant,
veillez a utiliser une protection oculaire et respira-
toire adéquate.

REMARQUE : N'utilisez jamais d’essence, ben-
zine, diluant, alcool ou autre produit similaire.
Cela risquerait de provoquer la décoloration, la
déformation ou la fissuration de I'outil.

Remplacement d’un balai en

carbone

» Fig.26: 1. Repére d’usure

Vérifiez régulierement les balais en carbone.
Remplacez-les lorsqu’ils sont usés jusqu’au repére
d’usure. Maintenez les balais en carbone propres et
en état de glisser aisément dans les porte-charbons.
Les deux balais en carbone doivent étre remplacés
en méme temps. N'utilisez que des balais en carbone
identiques.

1.  Retirez les bouchons de porte-charbon a I'aide
d’un tournevis.

2. Enlevez les balais en carbone usés, insérez
les neufs et revissez solidement les bouchons de
porte-charbon.

» Fig.27: 1.Bouchon de porte-charbon

Pour assurer la SECURITE et la FIABILITE du produit,
toute réparation, tout travail d’entretien ou de réglage
doivent étre effectués par un centre d’entretien Makita
agréé, avec des pieces de rechange Makita.

-

ACCESSOIRES EN

OPTION

AATTENTION : Ces accessoires ou piéces
complémentaires sont recommandés pour I'utili-
sation avec I'outil Makita spécifié dans ce mode
d’emploi. L'utilisation de tout autre accessoire ou
piéce complémentaire peut comporter un risque de
blessure. N'utilisez les accessoires ou piéces complé-
mentaires qu’aux fins auxquelles ils ont été congus.

Pour obtenir plus de détails sur ces accessoires,

contactez votre centre d’entretien local Makita.

. Rail de guidage

. Lame de fraise a rainurer 90°

. Lame de fraise a rainurer 135°

. Plaque de guidage

. Lame de scie circulaire

. Guide longitudinal (regle de guidage)

. Serre-joint

. Clé hexagonale

. Ensemble de feuilles pour rail de guidage

. Ensemble de feuilles de caoutchouc pour rail de
guidage

. Feuille de position pour rail de guidage

. Guide pour coupe en biseau

NOTE : Il se peut que certains éléments de la liste
soient compris dans I'emballage de I'outil en tant
qu’accessoires standard. lls peuvent varier d’un pays
al'autre.
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DEUTSCH (Original-Anleitung)

TECHNISCHE DATEN

Modell: CA5000
Nutenschneidblatt-Durchmesser 118,0 mm
Kreissageblatt-Durchmesser 165,0 mm
Max. Schnitttiefe (mit Nutenschneidblatt) 11,0 mm
Max. Schnitttiefe (mit Kreissageblatt) 36,0 mm
Leerlaufdrehzahl 2.200 - 6.400 min”'
Gesamtlange 346 mm
Nettogewicht 4,7 kg
Sicherheitsklasse =

. Wir behalten uns vor, Anderungen der technischen Daten im Zuge der Entwicklung und des technischen
Fortschritts ohne vorherige Ankiindigung vorzunehmen.
. Die technischen Daten kénnen von Land zu Land unterschiedlich sein.

. Gewicht nach EPTA-Verfahren 01/2014

Symbole

Nachfolgend werden die fiir das Geréat verwende-
ten Symbole beschrieben. Machen Sie sich vor der
Benutzung mit ihrer Bedeutung vertraut.

Betriebsanleitung lesen.

DOPPELTE ISOLIERUNG

Nutenschneidblatt

Kreissageblatt

Nur fiir EU-L&nder

Werfen Sie Elektrogeréate nicht in

den Hausmiill! Unter Einhaltung der
Europaischen Richtlinie tber Elektro- und
Elektronik-Altgerate und ihrer Umsetzung
gemaR den Landesgesetzen mis-

sen Elektrogerate, die das Ende ihrer
Lebensdauer erreicht haben, getrennt
gesammelt und einer umweltgerechten
Recycling-Einrichtung zugefiihrt werden.

Vorgesehene Verwendung

Dieses Werkzeug ist speziell fir das Schneiden von
Nuten in Verbundplatten aus Aluminium, Kunststoff,
Mineralkunststoffen und ahnlichem Material
vorgesehen.

Wenn das Werkzeug mit einem regularen
Kreissageblatt bestiickt wird, kann es zum S&gen von
Holz und Aluminium verwendet werden.

= (o) E |

Stromversorgung

Das Werkzeug sollte nur an eine Stromquelle ange-
schlossen werden, deren Spannung mit der Angabe
auf dem Typenschild libereinstimmt, und kann nur mit
Einphasen-Wechselstrom betrieben werden. Diese
sind doppelt schutzisoliert und kénnen daher auch an
Steckdosen ohne Erdleiter verwendet werden.

Typischer A-bewerteter Gerduschpegel ermittelt geman
EN62841:

Schalldruckpegel (L;»): 88 dB (A)

Schallleistungspegel (Lya): 99 dB (A)

Messunsicherheit (K): 3 dB (A)

| AWARNUNG: Einen Gehérschutz tragen. |

Schwingungen

Schwingungsgesamtwert (Drei-Achsen-Vektorsumme)
ermittelt geman EN62841:

Arbeitsmodus: Nutenschneiden in
Aluminium-Verbundmaterial

Schwingungsemission (ay): 2,5 m/s® oder weniger
Messunsicherheit (K): 1,5 m/s®

Arbeitsmodus: Schneiden von Holz
Schwingungsemission (ay, w): 2,5 m/s® oder weniger
Messunsicherheit (K): 1,5 m/s®

Arbeitsmodus: Schneiden von Metall
Schwingungsemission (ay, v): 2,5 m/s® oder weniger
Messunsicherheit (K): 1,5 m/s?
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HINWEIS: Der angegebene
Schwingungsemissionswert wurde im Einklang mit
der Standardpriifmethode gemessen und kann fir
den Vergleich zwischen Werkzeugen herangezogen
werden.

HINWEIS: Der angegebene
Schwingungsemissionswert kann auch fiir eine
Vorbewertung des Geféahrdungsgrads verwendet
werden.

AWARNUNG: Die Schwingungsemission wahrend
der tatsachlichen Benutzung des Elektrowerkzeugs
kann je nach der Benutzungsweise des Werkzeugs
vom angegebenen Emissionswert abweichen.

AWARNUNG: \dentifizieren Sie
SicherheitsmaRnahmen zum Schutz des Benutzers
anhand einer Schatzung des Gefahrdungsgrads unter
den tatsachlichen Benutzungsbedingungen (unter
Bericksichtigung aller Phasen des Arbeitszyklus, wie
z. B. Ausschalt- und Leerlaufzeiten des Werkzeugs
zusatzlich zur Betriebszeit).

EG-Konformitatserklarung

Nur fiir europdische Ldnder

Die EG-Konformitatserklarung ist als Anhang A in dieser

Bedienungsanleitung enthalten.

Allgemeine Sicherheitswarnungen

fur Elektrowerkzeuge

A WARNUNG: Lesen Sie alle mit die-

sem Elektrowerkzeug gelieferten
Sicherheitswarnungen, Anweisungen,
Abbildungen und technischen Daten durch. Eine
Missachtung der unten aufgefiihrten Anweisungen
kann zu einem elektrischen Schlag, Brand und/oder
schweren Verletzungen fiihren.

Bewahren Sie alle Warnungen
und Anweisungen fiir spatere
Bezugnahme auf.

Der Ausdruck ,Elektrowerkzeug” in den Warnhinweisen
bezieht sich auf Ihr mit Netzstrom (mit Kabel) oder Akku
(ohne Kabel) betriebenes Elektrowerkzeug.

Sicherheitswarnungen fiir

Kreissage

Schneidverfahren

1. AGEFAHR: Halten Sie lhre Hinde vom
Schnittbereich und vom Ségeblatt fern. Halten
Sie mit der zweiten Hand den Zusatzgriff oder das
Motorgehduse. Wenn beide Hande die Sége halten,

konnen sie nicht durch das Sageblatt verletzt werden.

2. Fassen Sie nicht unter das Werkstiick. Die
Schutzhaube bietet keinen Schutz auf der
Unterseite des Werkstucks.

3.  Stellen Sie die Schnitttiefe auf die Dicke
des Werkstiicks ein. Das Sageblatt darf nicht
mehr als eine Zahnlange auf der Unterseite des
Werkstlicks Uiberstehen.

4.  Halten Sie das Werkstiick beim Schneiden
niemals in lhren Handen oder auf den Beinen.
Sichern Sie das Werkstiick auf einer stabilen
Plattform. Es ist wichtig, das Werkstlick sach-
gemaR abzustiitzen, um Kérperaussetzung,
Klemmen des Sé&geblatts oder Verlust der
Kontrolle auf ein Minimum zu reduzieren.

» Abb.1

5. Halten Sie das Elektrowerkzeug an den iso-
lierten Griffflichen, wenn Sie Arbeiten ausfiih-
ren, bei denen die Gefahr besteht, dass das
Schneidwerkzeug verborgene Kabel oder das
eigene Kabel kontaktiert. Bei Kontakt mit einem
Strom fiihrenden Kabel kénnen die freiliegenden
Metallteile des Elektrowerkzeugs ebenfalls Strom
flihrend werden, so dass der Benutzer einen
elektrischen Schlag erleiden kann.

6. Verwenden Sie beim Langsséagen stets einen
Parallelanschlag oder ein Richtlineal. Dadurch
wird die Schnittgenauigkeit verbessert und die
Gefahr von Sageblatt-Klemmen reduziert.

7. Verwenden Sie stets Sageblatter, deren

Spindelbohrung die korrekte GréBe und Form
(rautenférmig oder rund) hat. Sageblatter, die
nicht genau auf den Montageflansch der Sage
passen, rotieren exzentrisch und verursachen den
Verlust der Kontrolle.
Verwenden Sie niemals beschédigte oder fal-
sche Ségeblattscheiben oder -schrauben. Die
Sageblattscheiben und -schrauben sind speziell
fur lnre Sage vorgesehen, um optimale Leistung
und Betriebssicherheit zu gewahrleisten.

Riickschlagursachen und damit zusammenhéan-

gende Warnungen

— Ein Rickschlag ist eine plotzliche Reaktion auf ein
eingeklemmtes, blockiertes oder falsch ausgerich-
tetes Sageblatt, der ein unkontrolliertes Anheben
und Herausspringen der Sage aus dem Werkstlick
in Richtung der Bedienungsperson verursacht.

—  Wenn das Sageblatt durch den sich schlieRenden
Sageschlitz eingeklemmt oder blockiert wird,
bleibt das Sageblatt stehen, und die Motorreaktion
driickt die Sage plétzlich in Richtung der
Bedienungsperson zurtick.

— Falls das Séageblatt im Schnitt verdreht oder
versetzt wird, kdnnen sich die Zahne an der
Hinterkante des Sageblatts in die Oberflache des
Holzstlicks bohren, so dass sich das Ségeblatt
aus dem Sageschlitz heraushebt und in Richtung
der Bedienungsperson zuriickspringt.

Rickschlag ist das Resultat falscher Handhabung der

Séage und/oder falscher Arbeitsverfahren oder -bedin-

gungen und kann durch Anwendung der nachstehen-

den VorsichtsmaRnahmen vermieden werden.

1. Halten Sie die Sdge mit beiden Handen fest,
und positionieren Sie lhre Arme so, dass sie
die Riickschlagkrifte auffangen. Stellen Sie
sich so, dass sich Ihr Korper seitlich vom
Séageblatt befindet, nicht auf gleicher Linie mit
dem Sdgeblatt. Rickschlag kann Zurlickspringen
der Sage verursachen; doch wenn geeignete
Vorkehrungen getroffen werden, kénnen die
Riickschlagkrafte von der Bedienungsperson
unter Kontrolle gehalten werden.
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Falls das Sageblatt klemmt oder der Schnitt
aus irgendeinem Grund unterbrochen wird,
lassen Sie den Ein-Aus-Schalter los, und hal-
ten Sie die Sage bewegungslos im Werkstiick,
bis das Sageblatt zum vélligen Stillstand
kommt. Versuchen Sie niemals, die Sage bei
noch rotierendem Ségeblatt vom Werkstiick
abzunehmen oder zuriickzuziehen, weil es
sonst zu einem Riickschlag kommen kann.
Nehmen Sie eine Uberpriifung vor, und treffen
Sie Abhilfemanahmen, um die Ursache von
Sageblatt-Klemmen zu beseitigen.

Wenn Sie die Sdage bei im Werkstiick befind-
lichem Ségeblatt wieder einschalten, zent-
rieren Sie das Sageblatt im Ségeschlitz, und
vergewissern Sie sich, dass die Sagezdhne
nicht mit dem Werkstiick im Eingriff sind.
Falls ein Sageblatt klemmt, kann es beim
Wiedereinschalten der Sage aus dem Werkstiick
herausschnellen oder zurlickspringen.

Stiitzen Sie groBe Platten ab, um die Gefahr
von Klemmen und Riickschlagen des
Sageblatts auf ein Minimum zu reduzie-

ren. Grof3e Platten neigen dazu, unter ihrem
Eigengewicht durchzuhangen. Die Stutzen mis-
sen beidseitig der Schnittlinie und in der Nahe der
Plattenkante unter der Platte platziert werden.

» Abb.2
» Abb.3

5.

Verwenden Sie keine stumpfen oder bescha-
digten Sageblatter. Unscharfe oder falsch ange-
brachte Sageblatter erzeugen einen schmalen
Sageschlitz, der GibermaRige Reibung, Ségeblatt-
Klemmen und Rickschlag verursacht.

Die Sageblatttiefen- und
Neigungseinstellungs-Arretierhebel miissen
fest angezogen und gesichert sein, bevor

der Schnitt ausgefiihrt wird. Falls sich die
Sageblatteinstellung wahrend des Sagens
verstellt, kann es zu Klemmen und Riickschlag
kommen.

Lassen Sie beim Ségen in vorhandene Wéande
oder andere tote Winkel besondere Vorsicht
walten. Das vorstehende Sageblatt kann Objekte
durchschneiden, die Rickschlag verursachen
kénnen.

Halten Sie das Werkzeug IMMER mit bei-

den Handen fest. Halten Sie NIEMALS lhre
Hand, lhr Bein oder irgendeinen Koérperteil
unter die Werkzeugbasis oder hinter die

Sége, insbesondere bei der Ausfiihrung

von Querschnitten. Falls Riickschlag auftritt,
besteht die Gefahr, dass die Sége uber Ihre Hand
zurlickspringt und schwere Personenschaden
verursacht.

» Abb.4

9.

Wenden Sie keine Gewalt auf die Sage

an. Schieben Sie die Sdge mit einer
Geschwindigkeit vor, dass das Sageblatt
nicht abgebremst wird. Gewaltanwendung kann
ungleichmafige Schnitte, Verlust der Genauigkeit
und mdglichen Riickschlag verursachen.

Funktion der Schutzhaube

1.

Uberpriifen Sie die Schutzhaube vor jeder
Benutzung auf einwandfreies SchlieBen.
Betreiben Sie die Sage nicht, falls sich die
Schutzhaube nicht ungehindert bewegt und
das Sageblatt nicht sofort umschlieft. Die
Schutzhaube darf auf keinen Fall in gedffneter
Stellung festgeklemmt oder festgebunden
werden. Wird die Sage versehentlich fallen
gelassen, kann die Schutzhaube verbogen
werden. Vergewissern Sie sich, dass sich die
Schutzhaube ungehindert bewegt und bei allen
Winkel- und Schnitttiefen-Einstellungen nicht mit
dem Sageblatt oder irgendeinem anderen Teil in
Beriihrung kommt.

Uberpriifen Sie die Funktion und den
Zustand der Schutzhauben-Riickholfeder.
Falls Schutzhaube und Feder nicht ein-
wandfrei funktionieren, miissen die Teile

vor der Benutzung gewartet werden. Falls
beschadigte Teile, klebrige Ablagerungen oder
Schmutzansammlung vorhanden sind, kann die
Schutzhaube schwergangig werden.

Stellen Sie sicher, dass sich die

Grundplatte der Sage nicht verlagert,

wenn ,,Tauchschnitte“ bei einer anderen
Sageblattwinkeleinstellung als 90° durch-
gefiihrt werden. Seitliches Verschieben des
Sageblatts verursacht Klemmen und mdglicher-
weise Riickschlag.

Vergewissern Sie sich stets, dass die
Schutzhaube das Ségeblatt verdeckt, bevor
Sie die Sage auf der Werkbank oder dem
Boden ablegen. Ein ungeschiitzt auslaufendes
Séageblatt bewirkt Riickwartskriechen der Sage
und schneidet alles, was sich in seinem Weg
befindet. Berlicksichtigen Sie die Auslaufzeit des
Sageblatts bis zum Stillstand nach dem Loslassen
des Ein-Aus-Schalters.

Zusatzliche Sicherheitswarnungen

1.

Lassen Sie beim Schneiden von feuchtem
Holz, druckbehandeltem Bauholz oder Astholz
besondere Vorsicht walten. Behalten Sie einen
gleichmaRigen Vorschub des Werkzeugs bei,
ohne dass sich die Sageblattdrehzahl verrin-

gert, um Uberhitzen der Sageblattzahne und,
beim Schneiden von Kunststoff, Schmelzen des
Kunststoffs zu vermeiden.

Versuchen Sie nicht, abgeschnittenes Material
bei rotierendem Ségeblatt zu entfernen.
Warten Sie, bis das Sadgeblatt zum Stillstand
kommt, bevor Sie abgeschnittenes Material
wegnehmen. Das Sageblatt 1auft nach dem
Ausschalten noch nach.

Vermeiden Sie das Schneiden von Nageln.
Uberpriifen Sie Bauholz vor dem Schneiden
auf Nagel, und entfernen Sie etwaige Nagel.
Setzen Sie den breiteren Teil der Grundplatte
auf den fest abgestiitzten Teil des Werkstiicks,
nicht auf den Teil, der nach dem Schnitt herun-
terfallt. Kurze oder kleine Werkstiicke miissen
eingespannt werden. VERSUCHEN SIE NICHT,
KURZE WERKSTUCKE MIT DER HAND ZU
HALTEN!
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» Abb.5

5. Bevor Sie das Werkzeug nach Ausfiihrung
eines Schnitts absetzen, vergewissern Sie
sich, dass sich die Schutzhaube geschlos-
sen hat und das Sageblatt zu vollstandigem
Stillstand gekommen ist.

6. Versuchen Sie niemals, die Kreissdage zum
Sagen verkehrt herum in einen Schraubstock
einzuspannen. Dies ist sehr gefahrlich und
kann zu schweren Unféllen fiihren.

» Abb.6

7. Manche Materialien konnen giftige
Chemikalien enthalten. Treffen Sie
VorsichtsmaBRnahmen, um das Einatmen
von Arbeitsstaub und Hautkontakt zu verhii-
ten. Befolgen Sie die Sicherheitsdaten des
Materiallieferanten.

8. Bremsen Sie die Sage nicht durch seitlichen
Druck auf das Sageblatt ab.

. Verwenden Sie keine Schleifscheiben.

10. Verwenden Sie nur Sageblatter mit einem
Durchmesser, der am Werkzeug markiert oder
im Handbuch angegeben ist. Die Verwendung
eines Sageblatts mit falscher GroRe kann den
einwandfreien Schutz des Sageblatts oder den
Schutzbetrieb beeintrachtigen, was ernsthaften
Personenschaden zur Folge haben kann.

11. Halten Sie das Sageblatt scharf und sauber.
An den Sé&geblattern haftendes und verharte-
tes Gummi und Harz verlangsamen die Sage
und erhohen die Riickschlaggefahr. Halten
Sie das Séageblatt sauber, indem Sie es vom
Werkzeug abmontieren und dann mit Gummi- und
Harzentferner, heiRem Wasser oder Petroleum
reinigen. Verwenden Sie niemals Benzin.

12. Tragen Sie bei der Benutzung des Werkzeugs
eine Staubmaske und einen Gehorschutz.

13. Verwenden Sie immer das zum Schneiden
des jeweiligen Arbeitsmaterials vorgesehene
Ségeblatt.

14. Verwenden Sie nur Sageblatter, die mit einer
Drehzahl markiert sind, die der am Werkzeug
angegebenen Drehzahl entspricht oder diese
ubertrifft.

15.  (Nur fiir europdische Lander)

Verwenden Sie immer ein Sageblatt, das
EN847-1 entspricht.

DIESE ANWEISUNGEN
AUFBEWAHREN.

A WARNUNG: Lassen Sie sich NICHT durch
Bequemlichkeit oder Vertrautheit mit dem Produkt
(durch wiederholten Gebrauch erworben) von der
strikten Einhaltung der Sicherheitsregeln fiir das
vorliegende Produkt abhalten. MISSBRAUCH oder
Missachtung der Sicherheitsvorschriften in dieser
Anleitung kénnen schwere Personenschéaden
verursachen.

FUNKTIONSBESCHREIBUNG

AVORSICHT: Vergewissern Sie sich vor

jeder Einstellung oder Funktionspriifung des
Werkzeugs stets, dass es ausgeschaltet und vom
Stromnetz getrennt ist.

Schnellanschlag fiir Nutenschnitte

in Platten von 3, 4 oder 6 mm Dicke

Durch Drehen des Schnellanschlags kdnnen Sie die
korrekte Tiefe von Nutenschnitten in Platten von 3, 4
oder 6 mm Dicke schnell auswahlen.

Die von der Seite des Knopfes sichtbare Nummer gibt
die Dicke der Werkstiickplatte an.

Verwenden Sie zur Feineinstellung der Nutentiefe den
Tiefeneinstellknopf.

» Abb.7: 1. Schnellanschlag 2. Tiefeneinstellknopf

Die 0-mm-Tiefe wurde vor der Auslieferung des
Werkzeugs korrekt eingestellt, aber wenn Sie die
Nutentiefe mit dem Einstellknopf verandert haben,
nehmen Sie eine Feineinstellung der 0-mm-Tiefe wie
folgt vor:

1. Drehen Sie den Schnellanschlag auf 0 mm.

2. Drehen Sie den Tiefeneinstellknopf zur Einstellung
der Tiefe.

3.  Stellen Sie sicher, dass das Sageblatt nicht mit
dem Werksttick in Beriihrung kommt.

4. Halten Sie das Werkzeug mit einer Hand am
Frontgriff und mit der anderen am Werkzeuggriff fest.
Driicken Sie den Einschaltsperrknopf hinein, und schal-
ten Sie das Werkzeug ein.

5.  Driicken Sie den Sagekopf langsam vollstén-

dig nach unten, und stellen Sie sicher, dass das
Nutenschneidblatt das Werkstuck nicht kontaktiert,
sondern es nahezu bertihrt. Ist das nicht der Fall, schal-
ten Sie das Werkzeug aus, und warten Sie, bis das
Nutenschneidblatt vollstandig zum Stillstand gekommen
ist, bevor Sie die Tiefe durch erneutes Drehen des
Tiefeneinstellknopfs einstellen.

Einstellen der Schnitttiefe

Drehen Sie den Tiefeneinstellknopf, um die Schnitttiefe
einzustellen.

Drehen Sie den Knopf flr tiefere Schnitte im
Uhrzeigersinn. Drehen Sie den Knopf fir flachere
Schnitte entgegen dem Uhrzeigersinn.

» Abb.8: 1. Tiefeneinstellknopf

Schnittmarkierung

Das Dreieckszeichen an der Grundplatte kennzeichnet

die Mitte des Nutenschneidblatts.

Wenn Sie das Werkzeug mit einem Nutenschneidblatt

verwenden, richten Sie das aulRere Dreieckszeichen auf

die Schnittlinie aus.

Wenn Sie das Werkzeug mit einem Kreissageblatt

(Sonderzubehdr) verwenden, richten Sie das innere

Dreieckszeichen auf die Schnittlinie aus.

» Abb.9: 1. Grundplatte 2. AuReres Dreieckszeichen
3. Inneres Dreieckszeichen 4. Schnittlinie
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Schalterfunktion

A\VORSICHT: Vergewissern Sie sich vor dem
AnschlieBen des Werkzeugs an das Stromnetz
stets, dass der Ein-Aus-Schalter ordnungsgeman
funktioniert und beim Loslassen in die AUS-
Stellung zuriickkehrt.

Um versehentliche Betatigung des Ein-Aus-

Schalters zu verhlten, ist das Werkzeug mit einem
Einschaltsperrknopf ausgestattet.

Zum Starten des Werkzeugs betatigen Sie den Ein-Aus-
Schalter bei gedriicktem Einschaltsperrknopf.

Zum Ausschalten lassen Sie den Ein-Aus-Schalter los.
» Abb.10: 1. Einschaltsperrknopf 2. Ein-Aus-Schalter

Drehzahl-Stellrad

A\VORSICHT: Das Drehzahl-Stellrad ist nicht
fiir die Verwendung von Sageblattern mit niedri-
ger Nenndrehzahl vorgesehen. Es hat vielmehr
die Aufgabe, eine fiir das Werkstiickmaterial
geeignete Drehzahl zu erhalten. Verwenden

Sie nur Sageblatter, die mindestens fiir die in den
TECHNISCHEN DATEN angegebene maximale
Leerlaufdrehzahl bemessen sind.

A\VORSICHT: Das Drehzahl-Stellrad Iasst sich
nur bis 6 und zurtick auf 1 drehen. Wird es gewalt-
sam lber 6 oder 1 hinaus gedreht, kann die
Drehzahleinstellfunktion unbrauchbar werden.

Die Werkzeugdrehzahl kann durch Drehen des
Stellrads eingestellt werden. Durch Drehen des
Stellrads in Richtung der Nummer 6 wird die Drehzahl
erhoht, wahrend sie durch Drehen in Richtung 1 verrin-
gert wird.

Wahlen Sie eine fiir das zu schneidende Werkstiick
geeignete Drehzahl aus. Die korrekte Drehzahl kann
jedoch je nach der Art oder Dicke des Werkstiicks
unterschiedlich sein. Im Allgemeinen erlauben héhere
Drehzahlen schnelleres Schneiden von Werkstiicken,
aber die Lebensdauer des Sageblatts wird verringert.

Nummer min

1 2.200

o|la|[s|w|n
>
©
S
S

» Abb.11: 1. Drehzahl-Stellrad

Fiihrungsplatte

Verwenden Sie die Fiihrungsplatte, um die
Fihrungsschiene (Sonderzubehdr) auf die Schnittlinie
auszurichten.
» Abb.12: 1. Fuhrungsplatte 2. Plattenkante

3. Schnittlinie

1. Legen Sie die Fiihrungsplatte in der Nahe des
Schnittanfangspunkts auf die Fiihrungsschiene.

Die Plattenkante reprasentiert die Mitte des
Nutenschneidblatts. Richten Sie die Plattenkante auf
die Schnittlinie aus.

2. Legen Sie dann die Fihrungsplatte in der Nahe
des Schnittendpunkts erneut auf die Fihrungsschiene.
Richten Sie die Plattenkante erneut auf die Schnittlinie
aus.

Sonstige Merkmale

Die mit Elektronikfunktionen ausgestatteten
Werkzeuge weisen die folgenden Merkmale zur
Bedienungserleichterung auf.

Uberlastschalter

Wenn die Belastung des Werkzeugs das zulassige
MaR Uberschreitet, wird die Motorleistung reduziert,
um den Motor vor Uberhitzung zu schiitzen. Sobald
die Belastung auf zuldssige Werte abfallt, arbeitet das
Werkzeug wieder normal.

Konstantdrehzahlregelung

Elektronische Drehzahlregelung zur Aufrechterhaltung
einer konstanten Drehzahl. Feine Oberflachenglte wird
ermoglicht, weil die Drehzahl selbst unter Belastung
konstant gehalten wird.

Soft-Start-Funktion

Diese Funktion gewahrleistet ruckfreies Anlaufen durch
AnlaufstofRunterdriickung.

MONTAGE

AVORSICHT: Vergewissern Sie sich vor der
Ausfiihrung von Arbeiten am Werkzeug stets,
dass es ausgeschaltet und vom Stromnetz
getrennt ist.

Aufbewahrung des Inbusschliissels

Der Inbusschlissel wird am Werkzeug aufbewahrt.
Um den Inbusschliissel abzunehmen, ziehen Sie ihn
einfach heraus.

Zum Anbringen des Inbusschliissels legen Sie ihn auf
den Griff und schieben ihn bis zum Anschlag hinein.
» Abb.13: 1. Inbusschlissel
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Demontieren oder Montieren des
Nutenschneidblatts

MA\VORSICHT: Verwenden Sie keine Ségeblatter,
die nicht den in dieser Anleitung angegebenen
Spezifikationen entsprechen.

MA\VORSICHT: Verwenden Sie nur Ségeblatter,
die mindestens fiir die in den TECHNISCHEN
DATEN angegebene maximale Leerlaufdrehzahl
bemessen sind.

AVORSICHT: Vergewissern Sie sich, dass das
Ségeblatt so montiert ist, dass die Zahne auf der
Vorderseite des Werkzeugs nach oben zeigen.

A\VORSICHT: Verwenden Sie nur den mitgelie-
ferten Makita-Schraubenschliissel zum Montieren
und Demontieren von Sageblattern.

Fihren Sie zum Demontieren des Nutenschneidblatts
die folgenden Schritte aus:

1. Legen Sie das Werkzeug so ab, dass das
Motorgehduse und die Grundplatte den Boden
beriihren. Fihren Sie dann den Inbusschlissel in

den Innensechskant ein, driicken Sie ihn hinein, und
6ffnen Sie die Schutzhaubenklappe durch Drehen des
Inbusschlissels.

» Abb.14

2. Drucken Sie die Spindelarretierung vollstéandig
hinein, so dass sich das Sageblatt nicht dreht, und
I6sen Sie dann die Innensechskantschraube, indem
Sie den Inbusschlissel entgegen dem Uhrzeigersinn
drehen.
» Abb.15: 1. Spindelarretierung

2. Innensechskantschraube

3.  Entfernen Sie dann Innensechskantschraube,
AuRenflansch und Sageblatt.
» Abb.16: 1.Innensechskantschraube
2. AuBenflansch 3. Nutenschneidblatt
4. Innenflansch

Zum Montieren des Ségeblatts wenden Sie das
Demontageverfahren umgekehrt an. Ziehen Sie die
Innensechskantschraube im Uhrzeigersinn fest.
SchlielRen Sie die Schutzhaubenklappe nach der
Montage des Sageblatts.

Saubern Sie beim Auswechseln des Sageblatts auch
unbedingt die Schutzhaube von angesammeltem
Séagemehl und Spanen gemaR den Angaben im
Abschnitt ,Wartung®. Solche Arbeiten erlibrigen jedoch
nicht die Notwendigkeit, die Funktion der Schutzhaube
vor jedem Gebrauch zu tberprifen.

Verwendung eines Kreisséageblatts

Sonderzubehér

HINWEIS: Montieren Sie nicht die Schiirze, wenn
Sie ein Kreissageblatt verwenden. Anderenfalls kann
das Kreissageblatt die Schirze bertihren und das
Werkzeug beschadigen.

Fihren Sie zur Montage des Kreissageblatts
(Sonderzubehdr) die folgenden Schritte aus:

1. Entfernen Sie zwei Schrauben, und nehmen Sie

die Schiirze ab.
» Abb.17: 1. Schirze

2. Entfernen Sie das Nutenschneidblatt.

3.  Schieben Sie das Kreissageblatt durch die
Offnung, die von der Schiirze verdeckt war.
4. Montieren Sie das Kreissageblatt auf die glei-
che Weise wie das Nutenschneidblatt. Schlieen
Sie die Schutzhaubenklappe nach der Montage des
Séageblatts.
» Abb.18: 1. Innensechskantschraube

2. AuBenflansch 3. Kreissageblatt

4. Innenflansch

5.  Stellen Sie die Schnitttiefe durch Drehen des
Tiefeneinstellknopfs ein.

Parallelanschlag (Richtlineal)

Sonderzubehér

A\VORSICHT: Benutzen Sie den
Parallelanschlag nicht mit dem
Nutenschneidblatt. Benutzen Sie den
Parallelanschlag nur, wenn ein Kreissageblatt
(Sonderzubehdr) am Werkzeug montiert ist.

» Abb.19: 1. Parallelanschlag (Richtlineal)

Der praktische Parallelanschlag ermdglicht die
Ausflihrung besonders genauer Geradschnitte.
Schieben Sie einfach den Parallelanschlag biindig
gegen die Seite des Werkstlicks, und sichern Sie ihn
mit den Schrauben an der Vorder- und Riickseite der
Grundplatte. AuBerdem ermdglicht er wiederholte
Schnitte von gleichférmiger Breite.

Durch Umdrehen kann der Parallelanschlag
(Richtlineal) auch als Zusatzgrundplatte des Werkzeugs
verwendet werden.

Anschlag fiir Schnitttiefen von 2
bis 3 mm bei Verwendung eines
Kreissageblatts (Sonderzubehor)
und einer Fiihrungsschiene

(Sonderzubehor)
» Abb.20: 1.Anschlag 2. Rote Markierung

Dieses Werkzeug besitzt einen Anschlag fiir
Schnitttiefen von 2 bis 3 mm am Antriebsgehause
neben dem hinteren Handgriff bei Verwendung einer
Flhrungsschiene.

Splitter am Werkstlick kdnnen vermieden werden,
indem im ersten Durchgang auf eine Tiefe von 2 bis 3
mm, und im zweiten Durchgang auf die gewdhnliche
Tiefe geschnitten wird.

Driicken Sie den Anschlag zuerst in Richtung des
Kreissageblatts, um eine Schnitttiefe von 2 bis 3 mm zu
erhalten.

Ziehen Sie dann den Knopf zuriick, um einen Schnitt
mit freier Schnitttiefe auszufiihren.

Vergewissern Sie sich, dass der Anschlag freigegeben
ist und die rote Markierung fir Nutenschneiden sichtbar
ist.
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AnschlieBen eines Sauggerats

SchlieRen Sie fiir Nutenschneidarbeiten ein Makita-
Sauggerat an lhr Werkzeug an.

SchlieBen Sie einen Schlauch des Sauggerats an den
Absaugstutzen an.

» Abb.21: 1. Sauggeréat 2. Absaugstutzen

BETRIEB

MA\VORSICHT: Benutzen Sie stets den vorderen
und hinteren Handgriff, und halten Sie das Werkzeug
wahrend der Arbeit an beiden Handgriffen fest.

Fuhrungsschiene

Sonderzubeho6r

Benutzen Sie stets die Fiihrungsschiene fiir
Nutenschneidarbeiten.

Setzen Sie das Werkzeug auf das hintere Ende der
Flhrungsschiene.

Drehen Sie zwei Einstellschrauben an der Grundplatte,
so dass das Werkzeug ohne Klappern reibungslos
gleitet.

» Abb.22: 1. Einstellschrauben

Nutenschneiden

A\VORSICHT: Schieben Sie das Werkzeug in
einer geraden Linie sachte vor. Zu starkes Driicken
oder Verdrehen des Werkzeugs fiihrt zu Uberhitzen
des Motors und gefahrlichem Rickschlag, der mogli-
cherweise schwere Verletzungen verursachen kann.

A\VORSICHT: Bringen Sie bei
Ausschneidarbeiten niemals einen Korperteil
unter die Grundplatte, besonders beim Starten.
Anderenfalls kann es zu schweren Personenschaden
kommen. Das Sageblatt ragt frei unter die
Grundplatte.

A\VORSICHT: Tragen Sie einen Augenschutz,
um Augenverletzungen zu vermeiden.

A\VORSICHT: SchlieRen Sie das Werkzeug fiir
Nutenschneidarbeiten immer an ein Sauggerit an.

A\VORSICHT: Halten Sie das Werkzeug mit
festem Griff. Das Werkzeug ist mit einem vorde-
ren und hinteren Griff ausgestattet. Benutzen Sie
beide Griffe, um das Werkzeug optimal zu halten.
Wenn beide Hande die Sége halten, kénnen sie nicht
durch das Sageblatt verletzt werden.

» Abb.23

1.  Stellen Sie die Schnitttiefe ein.

2.  Setzen Sie das Werkzeug auf die
Fihrungsschiene.

3. Richten Sie die Fiihrungsschiene mithilfe der
Fihrungsplatte auf die Schnittlinie aus. Stellen Sie
sicher, dass das Sageblatt nicht mit dem Werkstiick in
Bertihrung kommt.

4. Dricken Sie den Einschaltsperrknopf hinein,
schalten Sie das Werkzeug ein, und warten Sie, bis das
Sageblatt die volle Drehzahl erreicht.

5. Drlcken Sie das Werkzeug langsam auf die vor-
eingestellte Schnitttiefe nieder, und schieben Sie es
einfach uber die Oberflache des Werkstiicks vor, wobei
Sie es flach halten und gleichmaRig vorriicken, bis der
Schnitt ausgefiihrt ist.

6.  Wenn der Schnitt ausgefiihrt ist, lassen Sie

den Schalter los. Warten Sie, bis das Sageblatt zum
Stillstand kommt, und nehmen Sie dann das Werkzeug
ab.

Um saubere Schnitte zu erzielen, halten Sie

eine gerade Schnittlinie und eine gleichmaRige
Vorschubgeschwindigkeit ein. Falls der Schnitt sich
nicht genau mit Ihrer beabsichtigten Schnittlinie deckt,
versuchen Sie nicht, das Werkzeug zu drehen oder
zur Schnittlinie zuriickzudriicken. Dies kénnte zu
Klemmen des Sageblatts und gefahrlichem Riickschlag
fuhren, was schwere Verletzungen verursachen kann.

Tauchschnitte (Ausschneiden)

AWARNUNG: um Riickschlag zu vermei-
den, beachten Sie unbedingt die folgenden
Anweisungen.

1.  Setzen Sie das Werkzeug so auf die
Flhrungsschiene, dass die Hinterkante der Grundplatte
an einem festen Anschlag oder dergleichen anliegt, der
auf die Fihrungsschiene aufgespannt ist.

» Abb.24: 1. Fester Anschlag

2. Halten Sie das Werkzeug mit einer Hand am
Frontgriff und mit der anderen am Werkzeuggriff fest.
Driicken Sie den Einschaltsperrknopf hinein, schal-
ten Sie das Werkzeug ein, und warten Sie, bis das
Sageblatt die volle Drehzahl erreicht.

3. Driicken Sie den Sagekopf langsam auf die vor-
eingestellte Schnitttiefe nieder, und schieben Sie das
Werkzeug auf die gewiinschte Position flir Tauchschnitt
vor.

HINWEIS: Das Dreieckszeichen an der Schutzhaube
zeigt die ungefahre Mitte des Sageblatts an.

» Abb.25: 1. Dreieckszeichen
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WARTUNG

SONDERZUBEHOR

AVORSICHT: Vergewissern Sie sich vor

der Durchfiihrung von Uberpriifungen oder
Wartungsarbeiten des Werkzeugs stets, dass es
ausgeschaltet und vom Stromnetz getrennt ist.

A\VORSICHT: saubern Sie die Schutzhaube,
um sicherzugehen, dass kein angesammeltes
Sagemehl und keine Spane vorhanden sind, die
die Funktion des Schutzsystems beeintrachtigen
kénnen. Ein verschmutztes Schutzsystem kann die
ordnungsgemafe Funktion einschranken, was zu
schweren Personenschaden fiihren kann. Am effek-
tivsten kann diese Reinigung mit Druckluft durch-
geflihrt werden. Verwenden Sie unbedingt einen
geeigneten Augenschutz und eine Atemmaske,
um sich vor dem aus der Schutzhaube herausge-
blasenen Staub zu schiitzen.

ANMERKUNG: Verwenden Sie auf keinen Fall
Benzin, Waschbenzin, Verdiinner, Alkohol oder
dergleichen. Solche Mittel konnen Verfarbung,
Verformung oder Rissbildung verursachen.

Auswechseln der Kohlebiirsten

» Abb.26: 1. VerschleilRgrenze

Uberpriifen Sie die Kohlebiirsten regelméaRig.
Wechseln Sie sie aus, wenn sie bis zur
Verschleillgrenze abgenutzt sind. Halten Sie die
Kohlebiirsten stets sauber, damit sie ungehindert in
den Haltern gleiten kdnnen. Beide Kohleblrsten sollten
gleichzeitig ausgewechselt werden. Verwenden Sie nur
identische Kohlebursten.

1. Drehen Sie die Birstenhalterkappen mit einem
Schraubendreher heraus.

2. Nehmen Sie die abgenutzten Kohlebursten her-
aus, setzen Sie die neuen ein, und drehen Sie dann die
Birstenhalterkappen wieder ein.

» Abb.27: 1. Birstenhalterkappe

Um die SICHERHEIT und ZUVERLASSIGKEIT dieses
Produkts zu gewahrleisten, sollten Reparaturen und
andere Wartungs- oder Einstellarbeiten nur von Makita-
Vertragswerkstatten oder Makita-Kundendienstzentren
unter ausschlieBlicher Verwendung von Makita-
Originalersatzteilen ausgefiihrt werden.
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A\VORSICHT: pie folgenden Zubehorteile oder
Vorrichtungen werden fiir den Einsatz mit dem in
dieser Anleitung beschriebenen Makita-Werkzeug
empfohlen. Die Verwendung anderer Zubehorteile
oder Vorrichtungen kann eine Verletzungsgefahr
darstellen. Verwenden Sie Zubehorteile oder
Vorrichtungen nur fiir ihren vorgesehenen Zweck.

Wenn Sie weitere Einzelheiten bezliglich dieser
Zubehorteile bendtigen, wenden Sie sich bitte an Ihre
Makita-Kundendienststelle.

. Fihrungsschiene

. 90°-Nutenschneidblatt

. 135°-Nutenschneidblatt

. Fihrungsplatte

. Kreissageblatt

. Parallelanschlag (Richtlineal)
. Klemme

. Inbusschliissel

. Plattensatz fiir Fihrungsschiene

. Gummiplattensatz fiir Flihrungsschiene

. Positionsplatte fiir Flhrungsschiene

. Winkelfiihrungssatz

HINWEIS: Manche Teile in der Liste kdnnen als

Standardzubehdr im Werkzeugsatz enthalten sein.
Sie kénnen von Land zu Land unterschiedlich sein.
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ITALIANO (Istruzioni originali)

TI TECNICI

Modello: CA5000

Diametro lama per scanalatore 118,0 mm

Diametro lama per sega circolare 165,0 mm

Profondita massima di taglio (con lama per scanalatore) 11,0 mm

Profondita massima di taglio (con lama per sega circolare) 36,0 mm

Velocita a vuoto 2.200 - 6.400 min"'
Lunghezza totale 346 mm

Peso netto 4,7 kg

Classe di sicurezza =

. In conseguenza del nostro programma di ricerca e sviluppo continui, i dati tecnici nel presente manuale sono

soggetti a modifiche senza preavviso.
. | dati tecnici possono variare da nazione a nazione.
. Peso in base alla procedura EPTA 01/2014

La figura seguente mostra i simboli utilizzati per I'apparecchio.
Accertarsi di comprendere il loro significato prima dell’'uso.

Leggere il manuale d’'uso.

DOPPIO ISOLAMENTO

Lama per scanalatore

Lama per sega circolare

Solo per le nazioni della UE

Non smaltire gli apparecchi elettrici
insieme ai rifiuti domestici! In conformita
alla Direttiva Europea sui rifiuti di apparec-
chiature elettriche ed elettroniche (RAEE),
e alla sua implementazione in base alla
legge nazionale, gli apparecchi elettrici
che hanno raggiunto la fine della loro vita
utile devono essere sottoposti a raccolta
differenziata e conferiti a una struttura di
riciclaggio ecocompatibile.

Utilizzo previsto

L'utensile & destinato specificamente al taglio di scana-
lature in tavole composite fabbricate in alluminio, pla-
stica, plastica contenente minerali e materiali simili.

Se l'utensile viene dotato di un lama per sega circolare
corretta, puo venire utilizzato per segare legno e alluminio.

Alimentazione

L'utensile deve essere collegato a una fonte di alimenta-
zione con la stessa tensione indicata sulla targhetta del
nome, e puo funzionare solo a corrente alternata monofase.
L'utensile & dotato di doppio isolamento, per cui pud essere
utilizzato con prese elettriche sprovviste di messa a terra.

SHOIEe)
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Livello tipico di rumore pesato A determinato in base
allo standard EN62841:

Livello di pressione sonora (L) : 88 dB (A)

Livello di potenza sonora (Lya) : 99 dB (A)
Incertezza (K): 3 dB (A)

A AVVERTIMENTO: Indossare protezioni per
le orecchie.

Valore totale delle vibrazioni (somma vettoriale trias-
siale) determinato in base allo standard EN62841:
Modalita di lavoro: scanalatura di materiale composito in alluminio
Emissione di vibrazioni (a;) : 2,5 m/s? o inferiore
Incertezza (K): 1,5 m/s’

Modalita di lavoro: taglio del legno

Emissione di vibrazioni (aw) : 2,5 m/s” o inferiore
Incertezza (K): 1,5 m/s’

Modalita di lavoro: taglio di metallo

Emissione di vibrazioni (anu) : 2,5 m/s’ o inferiore
Incertezza (K): 1,5 m/s’

NOTA: Il valore di emissione delle vibrazioni dichiarato &
stato misurato in conformita al metodo standard di verifica, e
puo essere utilizzato per confrontare un utensile con un altro.

NOTA: Il valore di emissione delle vibrazioni dichia-
rato pud venire utilizzato anche per una valutazione
preliminare dell’'esposizione.

A AVVERTIMENTO: U'emissione delle vibrazioni
durante I'utilizzo effettivo dell’'utensile elettrico puo
variare rispetto al valore di emissione dichiarato, a
seconda dei modi in cui viene utilizzato I'utensile.

A AVVERTIMENTO: Accertarsi di identificare le misure di
sicurezza per la protezione dell'operatore basate sulla stima dell'e-
sposizione nelle condizioni effettive di utilizzo (tenendo presente
tutte le parti del ciclo operativo, ad esempio le volte in cui I'utensile
viene spento e quando gira a vuoto, oltre al tempo di attivazione).
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Dichiarazione di conformita CE

Solo per i paesi europei

La dichiarazione di conformita CE & inclusa nell’Alle-
gato A al presente manuale di istruzioni.

Avvertenze generali relative alla

sicurezza dell’utensile elettrico

A AVVERTIMENTO: Leggere tutte le avvertenze
di sicurezza, le istruzioni, le illustrazioni e i dati
tecnici forniti con il presente utensile elettrico. La
mancata osservanza di tutte le istruzioni elencate di
seguito potrebbe risultare in scosse elettriche, incendi
e/o gravi lesioni personali.

Conservare tutte le avvertenze
e le istruzioni come riferimento

futuro.

Il termine “utensile elettrico” nelle avvertenze si riferisce
sia all'utensile elettrico (cablato) nel funzionamento
alimentato da rete elettrica che all'utensile elettrico (a
batteria) nel funzionamento alimentato a batteria.

Avvertenze per la sicurezza della

sega circolare

Procedure di taglio

1. APERICOLO: Tenere le mani lontane dall’area
di taglio e dalla lama. Tenere la mano che non
impugna l'utensile sul manico ausiliario o
sull’alloggiamento del motore. Se si mantiene
la sega con entrambe le mani, queste ultime non
possono venire tagliate dalla lama.

2. Non mettere le mani sotto il pezzo. La protezione non
puo proteggere I'operatore dalla lama al di sotto del pezzo.

3. Regolare la profondita di taglio in base allo
spessore del pezzo. Sotto il pezzo i denti della
lama dovrebbero essere visibili per una lunghezza
inferiore a un intero dente.

4. Non mantenere mai tra le mani o appoggiato
di traverso sulla gamba il pezzo in lavorazione
durante il taglio. Fissare il pezzo in lavora-
zione su una piattaforma stabile. E importante
sostenere correttamente il pezzo in lavorazione
per ridurre al minimo 'esposizione del corpo, gli
inceppamenti della lama o la perdita di controllo.

» Fig.1

5. Mantenere I'utensile elettrico per le superfici
di impugnatura isolate quando si intende
eseguire un’operazione in cui l'utensile da
taglio potrebbe entrare in contatto con fili
elettrici nascosti o con il proprio cavo di ali-
mentazione. |l contatto con un filo elettrico sotto
tensione mette sotto tensione anche le parti metal-
liche esposte dell'utensile elettrico, e potrebbe
causare una scossa elettrica all'operatore.

6. Quando si intende eseguire tagli longitudinali,
utilizzare sempre una guida di taglio o una
guida per bordi diritti. In tal modo si migliora la
precisione del taglio e si riduce il rischio che la
lama si blocchi.
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7.  Utilizzare sempre lame con dimensione e forma
corretta (a diamante rispetto a quella circolare)
dei fori per I’albero. Le lame che non corrispon-
dono all’attacco di montaggio della sega girano
decentrate, causando la perdita di controllo.

8.  Non utilizzare mai rondelle o bulloni per la lama
danneggiati o errati. Le rondelle e i bulloni per la
lama sono stati progettati appositamente per le pre-
stazioni ottimali e per la sicurezza d’'uso della sega.

Cause dei contraccolpi e avvertenze correlate

— il contraccolpo & una reazione improvvisa dovuta a
una lama incastrata, inceppata o disallineata, che
causa il sollevamento fuori dal pezzo in lavorazione
e verso I'operatore di una sega fuori controllo;

— quando la lama ¢ incastrata o inceppata con forza
dal taglio che si chiude, la lama entra in stallo e la
reazione del motore spinge rapidamente all’indie-
tro l'unita verso I'operatore;

— qualora la lama si deformi o si disallinei nel taglio, i denti
sul bordo posteriore della lama possono scavare nella
superficie superiore del legno facendola fuoriuscire dal
taglio e rimbalzare all'indietro verso 'operatore.

Il contraccolpo ¢ il risultato dell’'uso improprio della sega e/o

di procedure o condizioni operative errate, e puo essere evi-

tato adottando le precauzioni appropriate indicate di seguito.

1. Mantenere una presa solida con entrambe le mani sulla
sega, e posizionare le braccia in modo da resistere alle
forze del contraccolpo. Posizionare il corpo da un lato
o dall’altro della lama, e non allineato con quest’ultima.
Un contraccolpo potrebbe far saltare all'indietro la sega,
ma le sue forze possono essere controllate dall’operatore,
se vengono adottate le precauzioni appropriate.

2. Quando la lama si sta bloccando, oppure se per
un qualsiasi motivo si intende interrompere il
taglio, rilasciare I'interruttore e tenere la sega
immobile nel materiale fino al suo arresto com-
pleto. Non cercare mai di rimuovere la sega dal
pezzo o di tirarla all’indietro mentre la lama e
in movimento, oppure si potrebbe verificare un
contraccolpo. Indagare e adottare delle misure cor-
rettive per eliminare la causa del blocco della lama.

3. Quando si riavvia una sega all’interno di un
pezzo in lavorazione, centrare la lama nel taglio
in modo che i denti della sega non siano in con-
tatto con il materiale. Qualora la lama si inceppi,
potrebbe risalire o produrre un contraccolpo dal
pezzo in lavorazione quando la sega viene riavviata.

4.  Supportare i pannelli di grandi dimensioni per ridurre
al minimo il rischio che la lama resti incastrata e i
contraccolpi. | pannelli di grandi dimensioni tendono a
flettersi sotto il loro stesso peso. E necessario sistemare
dei sostegni sotto il pannello su entrambi i lati, vicino alla
linea di taglio e in prossimita dei bordi del pannello.

» Fig.2

> Fig.3

5. Non utilizzare lame smussate o danneggiate.
Le lame non affilate o non applicate correttamente
producono un taglio stretto che pud causare fri-
zione eccessiva, blocchi della lama e contraccolpi.

6. Leleve diblocco della profondita della lama e di
regolazione del taglio a unghia devono essere fis-
sate saldamente prima del taglio. Qualora la rego-
lazione della lama si sposti durante il taglio, potrebbe
causare un blocco o un contraccolpo della lama.
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7. Fare particolarmente attenzione quando si
intende segare in pareti esistenti o altre aree
cieche. La lama che sporge potrebbe tagliare
oggetti che possono causare contraccolpi.

8. Tenere SEMPRE saldamente I'utensile con
entrambe le mani. Non posizionare MAI una
mano, una gamba o qualsiasi altra parte del
corpo sotto la base dell’utensile o dietro la
sega, specialmente quando si intende eseguire
tagli di testa. Qualora si verifichi un contraccolpo,
la sega potrebbe facilmente saltare all'indietro
sulla mano, causando gravi lesioni personali.

» Fig.4

9. Non forzare mai la sega. Spingere in avanti la
sega a una velocita tale che la lama tagli senza
rallentare. Qualora si forzi la sega, si potrebbero
causare tagli irregolari, perdita di precisione e
possibili contraccolpi.

Funzione della protezione

1. Controllare sempre che la protezione si chiuda
correttamente prima di ciascun utilizzo. Non
far funzionare la sega qualora la protezione
non si sposti liberamente e non copra istan-
taneamente la lama. Non bloccare con una
morsa né legare mai la protezione in modo
da lasciare esposta la lama. Qualora la sega
dovesse cadere accidentalmente, la protezione
potrebbe deformarsi. Verificare che la protezione
sia libera di muoversi e che non tocchi la lama o
altre parti dell’'utensile, a tutti gli angoli e a tutte le
profondita di taglio.

2. Controllare il funzionamento e le condizioni
della molla di ritorno della protezione. Qualora
la protezione e la molla non funzionino corret-
tamente, & necessario sottoporli a interventi di
assistenza prima dell’'uso. La protezione potrebbe
funzionare lentamente a causa di parti danneggiate,
depositi gommosi o accumulazione di detriti.

3. Assicurarsi che la piastra di base della sega
non si sposti durante I’esecuzione del “taglio a
immersione”, quando I'impostazione di taglio
a unghia della lama non & pari a 90°. Lo sposta-
mento laterale della lama provoca il suo blocco e
probabili contraccolpi.

4.  Accertarsi sempre che la protezione copra
la lama prima di posare la sega sul banco di
lavoro o sul pavimento. Una lama non protetta in
rotazione inerziale fa muovere all’indietro la sega,
tagliando tutto cio che incontra sul suo percorso.
Tenere presente il tempo necessario alla lama per
arrestarsi dopo il rilascio dell'interruttore.

Avvertenze aggiuntive per la sicurezza

1. Adottare estrema cautela quando si intende
tagliare legno umido, legname trattato a pres-
sione o legno contenente nodi. Mantenere un
avanzamento uniforme dell’'utensile senza ridurre
la velocita della lama, per evitare il surriscalda-
mento delle punte della lama e, qualora si intenda
tagliare materiali plastici, per evitare la fusione
della plastica.

2. Non cercare di rimuovere il materiale tagliato
quando la lama é in movimento. Attendere
che la lama si sia arrestata prima di afferrare il
materiale tagliato. Le lame continuano a girare
per inerzia dopo lo spegnimento.

3. Evitare di tagliare i chiodi. Ispezionare il
legname e rimuovere tutti i chiodi prima di
eseguire tagli.

4.  Collocare la porzione piu ampia della base
della sega sulla parte del pezzo supportata
saldamente, e non sulla sezione destinata a
cadere una volta eseguito il taglio. Qualora il
pezzo sia corto o piccolo, bloccarlo con una
morsa. NON TENTARE DI TENERE IN MANO |
PEZZI CORTI!

» Fig.5

5. Prima di posare I'utensile dopo aver comple-
tato un taglio, accertarsi che la protezione
si sia chiusa e che la lama si sia arrestata
completamente.

6. Non tentare mai di segare con la sega circolare
tenuta capovolta in una morsa. Cio é estre-
mamente pericoloso e puo causare incidenti
gravi.

» Fig.6

7.  Alcuni materiali contengono sostanze chimi-
che che possono essere tossiche. Fare atten-
zione per evitare I'inalazione della polvere e
il contatto con la pelle. Attenersi ai dati sulla
sicurezza del fornitore del materiale.

8. Non arrestare la lama esercitando una pres-
sione laterale sulla lama stessa.

9.  Non utilizzare alcun tipo di dischi abrasivi.

0. Utilizzare esclusivamente una lama che abbia
il diametro indicato sull’utensile o specificato
nel manuale. L'uso di una lama di dimensioni
errate potrebbe influire sulla corretta protezione
della lama o sul funzionamento della protezione, il
che potrebbe risultare in gravi lesioni personali.

11. Mantenere la lama affilata e pulita. Collanti
e pece di legno induriti sulle lame rallentano la
sega e aumentano la possibilita dei contraccolpi.
Mantenere pulita la lama, innanzitutto rimuo-
vendola dall’utensile e quindi pulendola con un
solvente per collanti e pece di legno, quali acqua
calda o cherosene. Non utilizzare mai benzina.

12.  Quando si utilizza I'utensile, indossare una
mascherina antipolvere e protezioni acustiche.

13. Utilizzare sempre una lama destinata al taglio
del materiale che si intende tagliare.

14. Utilizzare solo lame che siano contrassegnate
con una velocita pari o superiore a quella
contrassegnata sull’utensile.

15. (Solo per le nazioni europee)

Utilizzare sempre una lama conforme allo
standard EN847-1.

CONSERVARE LE PRESENTI
ISTRUZIONI.

A AVVERTIMENTO: NON Iasciare che como-
dita o la familiarita d’utilizzo con il prodotto
(acquisita con I'uso ripetuto) sostituisca la stretta
osservanza delle norme di sicurezza per il pro-
dotto in questione. L’'USO IMPROPRIO o la man-
cata osservanza delle norme di sicurezza indicate
nel presente manuale di istruzioni potrebbero
causare gravi lesioni personali.

-
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DESCRIZIONE DELLE

FUNZIONI

A ATTENZIONE: Accertarsi sempre che I'uten-
sile sia spento e scollegato dall’alimentazione
prima di regolare o controllare le sue funzioni.

Fermo rapido per il taglio di

scanalature su tavole da 3,4 0 6 mm
di spessore

Ruotando il fermo rapido, & possibile scegliere rapida-
mente la profondita appropriata del taglio di scanalature
su tavole da 3, 4 0 6 mm di spessore.

Il numero, visibile dal lato del manico, indica lo spes-
sore della tavola del pezzo.

Per una regolazione precisa della profondita della
scanalatura, utilizzare la manopola di regolazione della
profondita.
» Fig.7: 1. Fermo rapido 2. Manopola di regolazione
della profondita

La profondita di 0 mm & impostata correttamente
quando l'utensile esce dalla fabbrica, ma se I'operatore
ha modificato la profondita della scanalatura mediante
la manopola di regolazione, regolare con precisione la
profondita da 0 mm nel modo seguente:

1. Ruotare il fermo rapido su 0 mm.

2. Ruotare la manopola di regolazione della profon-
dita per regolare quest’ultima.

3. Accertarsi che la lama non sia in contatto con il
pezzo.

4. Mantenere saldamente 'utensile con una mano
sull'impugnatura anteriore e con I'altra mano sul manico
dell’utensile. Far rientrare il pulsante di sblocco premen-
dolo, quindi accendere I'utensile.

5.  Premere lentamente fino in fondo verso il basso
la testa della sega, quindi verificare che la lama dello
scanalatore non sia in contatto con il pezzo, ma lo sfiori
appena. In caso contrario, arrestare I'utensile e atten-
dere che la lama dello scanalatore si arresti completa-
mente, quindi regolare la profondita ruotando di nuovo
la manopola di regolazione della profondita.

Regolazione della profondita di

taglio

Per regolare la profondita di taglio, ruotare la manopola
di regolazione della profondita.

Per un taglio piu profondo, ruotarla in senso orario. Per
un taglio meno profondo, ruotarla in senso antiorario.
» Fig.8: 1. Manopola di regolazione della profondita
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Allineamento

Un indicatore triangolare sulla base indica il centro della
lama per scanalatore.
Quando si intende utilizzare la lama per scanalatore, alli-
neare l'indicatore triangolare esterno con la linea di taglio.
Quando si intende utilizzare la lama per sega circolare
(accessorio opzionale), allineare I'indicatore triangolare
interno con la linea di taglio.
» Fig.9: 1.Base 2. Indicatore triangolare esterno

3. Indicatore triangolare interno 4. Linea di taglio

zzo dell’interruttore

AATTENZIONE: Prima di collegare 'utensile
all’alimentazione elettrica, controllare sempre che
I'interruttore a grilletto funzioni correttamente

e che torni sulla posizione “OFF” quando viene
rilasciato.

E fornito un pulsante di sblocco, per evitare che l'inter-

ruttore a grilletto venga premuto accidentalmente.

Per avviare I'utensile, far rientrare il pulsante di sblocco

premendolo e premere l'interruttore a grilletto.

Per arrestare I'utensile, rilasciare l'interruttore a grilletto.

» Fig.10: 1. Pulsante di sblocco 2. Interruttore a
grilletto

Selettore di regolazione della

velocita

AATTENZIONE: Il selettore di regolazione della
velocita non serve per utilizzare lame a bassa
velocita nominale, ma per il raggiungimento di
una velocita appropriata al materiale del pezzo.
Utilizzare solo lame con caratteristiche nominali
adatte almeno alla velocita massima a vuoto indicata
nei DATI TECNICI.

A ATTENZIONE: Il selettore di regolazione della
velocita pud essere ruotato solo fino a 6 e indietro
fino a 1. Non forzarlo oltre 6 o 1, in caso contrario
la funzione di regolazione potrebbe non operare
piu.

E possibile regolare la velocita dell’'utensile ruotando

il selettore di regolazione. La velocita piu elevata si
ottiene quando il selettore viene ruotato verso il numero
6, mentre la velocita piu bassa si ottiene quando viene
ruotato verso il numero 1.

Consultare la tabella per selezionare la velocita corretta
per il pezzo da tagliare. Tuttavia, la velocita appropriata
puo variare anche in base al tipo e allo spessore del
pezzo. In genere, velocita piu elevate consentono un taglio
piu rapido dei pezzi, ma riducono la vita utile della lama.

Numero min”
1 2.200
2.700
3.800
4.900
6.000
6.400
» Fig.11: 1. Selettore di regolazione della velocita
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Piastra guida

Per allineare il binario guida (accessorio opzionale) con
la linea di taglio, utilizzare la piastra guida.
» Fig.12: 1. Piastra guida 2. Bordo della piastra

3. Linea di taglio

1.  Posizionare la piastra guida sul binario guida in
prossimita del punto di inizio del taglio. Il bordo della
piastra rappresenta il centro della lama per scanalatore.
Allineare il bordo della piastra con la linea di taglio.

2. Poi, posizionare di nuovo la piastra guida sul
binario guida in prossimita del punto di fine del taglio.
Quindi, allineare di nuovo il bordo della piastra con la
linea di taglio.

Altre funzioni

Gli utensili dotati di funzioni elettroniche sono facili da
usare grazie alle caratteristiche seguenti.

Protezione da sovraccarico

Quando il carico sull'utensile eccede i livelli ammissi-
bili, la potenza del motore viene ridotta per proteggere
quest’ultimo dal surriscaldamento. Quando il carico
torna a livelli ammissibili, 'utensile torna a funzionare
normalmente.

Controllo costante della velocita

Controllo elettronico della velocita, per ottenere una
velocita costante. Consente di ottenere finiture precise,
in quanto la velocita di rotazione viene mantenuta
costante anche in condizioni di carico.

Funzione di avvio morbido

Avvio morbido, grazie alla soppressione dell'impatto di
avvio.

MONTAGGIO

A ATTENZIONE: Accertarsi sempre che I'uten-
sile sia spento e scollegato dall’alimentazione
elettrica, prima di effettuare qualsiasi intervento
su di esso.

Alloggiamento della chiave

esagonale

La chiave esagonale viene conservata sull’'utensile. Per
rimuovere la chiave esagonale, & sufficiente estrarla.
Per installare la chiave esagonale, posizionarla sull'im-
pugnatura e inserirla fino in fondo.

» Fig.13: 1. Chiave esagonale
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Rimozione o installazione della lama

per scanalatore

AATTENZIONE: Non utilizzare lame che non
siano conformi alle caratteristiche specificate
nelle presenti istruzioni.

A ATTENZIONE: Utilizzare solo lame con carat-
teristiche nominali adatte almeno alla velocita
massima a vuoto indicata nei DATI TECNICI.

A ATTENZIONE: Accertarsi di installare la lama
con i denti rivolti verso I’alto nella parte anteriore
dell’utensile.

A ATTENZIONE: Per rinstallazione o la rimo-
zione della lama, utilizzare solo la chiave Makita.

Per rimuovere la lama per scanalatore, attenersi alla
procedura seguente:

1. Appoggiare a terra l'utensile in modo che I'allog-
giamento del motore e la base tocchino il pavimento.
Quindi, inserire la chiave esagonale nel foro esagonale,
premerla verso 'interno, quindi aprire lo sportello dell’al-
loggiamento della lama ruotando la chiave esagonale.
» Fig.14

2. Premere afondo il blocco dell’albero in modo che
la lama non possa girare, quindi allentare il bullone
esagonale in senso antiorario con la chiave.

» Fig.15: 1. Blocco dell'albero 2. Bullone esagonale

3.  Rimuovere il bullone esagonale, la flangia esterna
e lalama.
» Fig.16: 1. Bullone esagonale 2. Flangia esterna

3. Lama per scanalatore 4. Flangia interna

Per installare la lama, eseguire la procedura di rimo-
zione al contrario. Accertarsi di serrare saldamente
in senso orario il bullone esagonale. Quindi, chiu-
dere lo sportello dell’alloggiamento della lama dopo
aver installato quest'ultima.

Quando si cambia la lama, accertarsi di pulire anche

la protezione dalla segatura e dai trucioli accumulati,
come descritto nella sezione Manutenzione. Tali opera-
zioni non sostituiscono la necessita di controllare il fun-
zionamento della protezione prima di ciascun utilizzo.

Uso della lama per sega circolare

Accessorio opzionale

NOTA: Non installare la gonna quando si intende
utilizzare la lama per sega circolare. In caso contra-
rio, la lama per sega circolare colpirebbe la gonna e
danneggerebbe l'utensile.

Per installare la lama per sega circolare (accessorio
opzionale), attenersi alla procedura seguente:

1. Rimuovere due bulloni, quindi rimuovere la gonna.
» Fig.17: 1. Gonna
2. Rimuovere la lama per scanalatore.

3.  Farscivolare all'interno la lama per sega circolare
attraverso I'apertura che era coperta dalla gonna.

ITALIANO



4. Installare la lama per sega circolare in modo
analogo alla lama per scanalatore. Quindi, chiudere lo
sportello dell’alloggiamento della lama dopo aver instal-
lato quest’ultima.
» Fig.18: 1. Bullone esagonale 2. Flangia esterna
3. Lama per sega circolare 4. Flangia
interna

5. Regolare la profondita di taglio ruotando la mano-
pola di regolazione della profondita.

Guida di taglio (righello guida)

Accessorio opzionale

A ATTENZIONE: Non utilizzare la guida di taglio
con la lama per scanalatore. Utilizzare la guida di
taglio solo quando si intende utilizzare I'utensile con
la lama per sega circolare (accessorio opzionale).

» Fig.19: 1. Guida di taglio (righello guida)

La comoda guida di taglio consente di realizzare tagli
diritti della massima precisione. E sufficiente far scor-
rere la guida di taglio aderente al fianco del pezzo e
fissarla in posizione con le viti sul davanti e sul retro
della base. La guida consente anche di realizzare tagli
ripetuti di larghezza uniforme.

Il capovolgimento della guida di taglio (righello guida)
ne consente anche I'utilizzo come base secondaria per
I'utensile.

Fermo per la profondita di taglio da 2
a 3 mm quando si utilizza la lama per
sega circolare (accessorio opzionale)
e il binario guida (accessorio

opzionale)
» Fig.20: 1. Fermo 2. Indicatore rosso

Questo utensile dispone di un fermo per la profondita di
taglio compresa tra 2 e 3 mm sull’alloggiamento degli
ingranaggi situato accanto alla maniglia posteriore
quando si utilizza il binario guida.

E possibile evitare di produrre schegge sul pezzo
effettuando un primo passaggio di taglioda2 a3 mme
quindi un altro passaggio del taglio consueto.
Innanzitutto, far rientrare il fermo premendolo verso la
lama per sega circolare, per ottenere una profondita di
taglioda2 a3 mm.

Quindi, tirare indietro il pulsante per eseguire un taglio a
profondita libera.

Accertarsi che il fermo sia sbloccato e che I'indicatore
rosso sia visibile per un’operazione di scanalatura.

Collegamento di un aspiratore

Per eseguire delle operazioni di scanalatura pulite,
collegare un aspiratore Makita all’'utensile.

Collegare il tubo flessibile dell’aspiratore alla porta di
uscita della polvere.

» Fig.21: 1. Aspiratore 2. Porta di uscita della polvere
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FUNZIONAMENTO

A ATTENZIONE: Utilizzare sempre 'impugnatura
anteriore e il manico posteriore e mantenere salda-
mente 'utensile sia mediante I'impugnatura anteriore
che il manico posteriore durante le operazioni.

Binario guida

Accessorio opzionale

Utilizzare sempre il binario guida per operazioni di
scanalatura.

Posizionare I'utensile sull’estremita posteriore del bina-
rio guida.

Ruotare due viti di regolazione sulla base dell’utensile,
affinché quest’ultimo scorra in modo fluido senza pro-
durre rumori.

» Fig.22: 1. Viti di regolazione

Taglio di scanalature

AATTENZIONE: Accertarsi di spostare deli-
catamente I'utensile in avanti in linea retta. La
forzatura o la torsione dell’'utensile potrebbero cau-
sare il surriscaldamento del motore e pericolosi con-
traccolpi, con conseguente possibilita di gravi lesioni
personali.

A ATTENZIONE: Non avvicinare mai alcuna
parte del corpo al di sotto della base dell’utensile
quando si intende eseguire tagli di profili, spe-
cialmente all’avvio. In caso contrario, si potrebbero
causare gravi lesioni personali. La lama € esposta al
di sotto della base dell’utensile.

MAATTENZIONE: Per evitare lesioni personali,
indossare occhiali di protezione.

AATTENZIONE: Per eseguire operazioni di
scanalatura, collegare sempre l'utensile a un
aspiratore.

A ATTENZIONE: Tenere I'utensile saldamente.
L’utensile & provvisto sia di un’impugnatura
anteriore che di un manico posteriore. Utilizzarli
entrambi per afferrare in modo ottimale I'utensile.
Se si tiene la sega con entrambe le mani, queste
ultime non possono venire tagliate dalla lama.

> Fig.23

1. Regolare la profondita di taglio.
2.  Sistemare l'utensile sul binario guida.

3.  Allineare il binario guida lungo la linea di taglio
utilizzando la piastra guida. Accertarsi che la lama non
sia in contatto con il pezzo.

4.  Farrientrare il pulsante di sblocco premendolo e
accendere I'utensile, quindi attendere che lama abbia
raggiunto la velocita massima.

5. Premere lentamente verso il basso l'utensile
fino alla profondita di taglio preimpostata, quindi far
avanzare semplicemente I'utensile sulla superficie del
pezzo, mantenendolo in piano e avanzando in modo
uniforme fino al completamento del taglio.
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6. Al completamento del taglio, rilasciare l'interrut-
tore e attendere che la lama si arresti, quindi ritirare
I'utensile.

Per ottenere dei tagli puliti, mantenere diritta la linea

di taglio e avanzare a velocita uniforme. Qualora I'u-
tensile non riesca a seguire correttamente la linea di
taglio desiderata, non cercare di ruotarlo o forzarlo
in modo da farlo tornare sulla linea di taglio. In caso
contrario, si potrebbe far bloccare la lama e causare
pericolosi contraccolpi con possibilita di gravi lesioni
personali.

Taglio a immersione (ritaglio)

MAAVVERTIMENTO: Per evitare contraccolpi,
accertarsi di attenersi alle istruzioni seguenti.

1. Posizionare I'utensile sul binario guida, con il
bordo posteriore della base dell’'utensile appoggiato
contro un fermo fisso o equivalente fissato al binario
guida con una morsa.

» Fig.24: 1. Fermo fisso

2. Mantenere saldamente 'utensile con una mano
sull'impugnatura anteriore e con I'altra mano sul manico
dell’'utensile. Far rientrare il pulsante di sblocco premen-
dolo e accendere I'utensile, quindi attendere che lama
abbia raggiunto la velocita massima.

3. Premere lentamente verso il basso la testa della
sega fino alla profondita di taglio preimpostata, quindi
far avanzare I'utensile fino alla posizione di immersione
desiderata.

NOTA: L'indicatore triangolare sull'alloggiamento
della lama indica il centro approssimativo della lama.

» Fig.25: 1. Indicatore triangolare

MANUTENZIONE

A ATTENZIONE: Accertarsi sempre che l'uten-
sile sia spento e scollegato dall’alimentazione
elettrica, prima di tentare di eseguire interventi di
ispezione o manutenzione.

A ATTENZIONE: Pulire 1a protezione per assi-
curare che non siano presenti segatura e trucioli
accumulati, che potrebbero impedire il funzio-
namento del sistema di protezione. Un sistema di
protezione sporco potrebbe limitare il funzionamento
corretto, il che potrebbe risultare in gravi lesioni per-
sonali. Il modo piu efficace per ottenere tale pulizia &
I'uso di aria compressa. Qualora la polvere venga
soffiata al di fuori della protezione, assicurarsi

di utilizzare protezioni appropriate per occhi e
respirazione.

AVVISO: Non utilizzare mai benzina, benzene,
solventi, alcol o altre sostanze simili. In caso
contrario, si potrebbero causare scolorimenti,

deformazioni o crepe.
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Sostituzione delle spazzole in

carbonio
» Fig.26:

1. Indicatore di limite

Controllare a intervalli regolari le spazzole in carbonio.
Sostituirle quando si sono usurate fino all'indicatore di
limite. Mantenere sempre le spazzole in carbonio pulite
e facili da inserire negli alloggiamenti. Entrambe le
spazzole in carbonio vanno sostituite contemporanea-
mente. Utilizzare solo spazzole in carbonio identiche.

1. Utilizzare un cacciavite per rimuovere i cappucci
degli alloggiamenti delle spazzole.

2.  Estrarre le spazzole in carbonio consumate, inse-

rire quelle nuove e fissare i cappucci degli alloggiamenti

delle spazzole.

» Fig.27: 1. Cappuccio dell’alloggiamento della
spazzola

Per preservare la SICUREZZA e 'AFFIDABILITA del
prodotto, le riparazioni e qualsiasi altro intervento di
manutenzione e di regolazione devono essere eseguiti
da un centro di assistenza autorizzato Makita, utiliz-
zando sempre ricambi Makita.

ACCESSORI OPZIONALI

AATTENZIONE: Questi accessori o compo-
nenti aggiuntivi sono consigliati per I'uso con 'u-
tensile Makita specificato nel presente manuale.
L'impiego di altri accessori o componenti aggiuntivi
puo costituire un rischio di lesioni alle persone.
Utilizzare gli accessori o i componenti aggiuntivi solo
per il loro scopo prefissato.

Per ottenere ulteriori dettagli relativamente a questi
accessori, rivolgersi a un centro di assistenza Makita.

. Binario guida

. Lama per scanalature a 90°

. Lama per scanalature a 135°

. Piastra guida

. Lama per sega circolare

. Guida di taglio (righello guida)

. Morsa

. Chiave esagonale

. Serie di fogli per binario guida

. Serie di fogli di gomma per binario guida
. Serie di fogli di posizione per binario guida
. Kit guida di taglio a unghia

NOTA: Alcuni articoli nell’elenco potrebbero essere
inclusi nell'imballaggio dell’utensile come accessori
standard. Tali articoli potrebbero variare da nazione
a nazione.

ITALIANO



NEDERLANDS (Originele instructies)

TECHNISCHE GEGEVENS

Model: CA5000

Diameter van groefzaagblad 118,0 mm

Diameter van cirkelzaagblad 165,0 mm

Max. zaagdiepte (met groefzaagblad) 11,0 mm

Max. zaagdiepte (met cirkelzaagblad) 36,0 mm

Nullasttoerental 2.200 - 6.400 min”'
Totale lengte 346 mm

Netto gewicht 4,7kg

Veiligheidsklasse B

. In verband met ononderbroken research en ontwikkeling behouden wij ons het recht voor bovenstaande tech-

nische gegevens te wijzigen zonder voorafgaande kennisgeving.
. De technische gegevens kunnen van land tot land verschillen.

. Gewicht volgens EPTA-procedure 01/2014

Symbolen

Hieronder staan de symbolen die voor het gereedschap
worden gebruikt. Zorg ervoor dat u weet wat ze beteke-
nen alvorens het gereedschap te gebruiken.

Lees de gebruiksaanwijzing.

DUBBEL GEISOLEERD

Groefzaagblad

Cirkelzaagblad

Alleen voor EU-landen

Geef elektrisch gereedschap niet met het
huisvuil mee! Volgens de Europese richtlijn
inzake oude elektrische en elektronische
apparaten en de toepassing daarvan bin-
nen de nationale wetgeving, dient gebruikt
elektrisch gereedschap gescheiden te wor-
den ingezameld en te worden afgevoerd
naar een recyclebedrijf dat voldoet aan de
geldende milieu-eisen.

Gebruiksdoeleinden

Het gereedschap is specifiek bedoeld voor het zagen
van groeven in sandwichplaten gemaakt van alumi-
nium, kunststof, minerale kunststof en soortgelijke
materialen.

Als het gereedschap is uitgerust met het juiste cirkel-
zaagblad, kan het gereedschap worden gebruikt voor
het zagen van hout en aluminium.

= (o) E |

Het gereedschap mag alleen worden aangesloten op
een voeding van dezelfde spanning als aangegeven

op het typeplaatje, en kan alleen worden gebruikt op
enkelfase-wisselstroom. Het gereedschap is dubbel-ge-
isoleerd en kan derhalve ook op een niet-geaard stop-
contact worden aangesloten.

Geluidsniveau

De typische, A-gewogen geluidsniveaus zijn gemeten
volgens EN62841:

Geluidsdrukniveau (L,4): 88 dB (A)
Geluidsvermogenniveau (Lwa): 99 dB (A)
Onzekerheid (K): 3 dB (A)

AWAARSCHUWING: Draag
gehoorbescherming.

Trilling

De totale trillingswaarde (triaxiale vectorsom) zoals
vastgesteld volgens EN62841:
Gebruikstoepassing: zagen van groeven in
aluminiumcomposietmateriaal
Trillingsemissie (ay): 2,5 m/s” of lager
Onzekerheid (K): 1,5 m/s”
Gebruikstoepassing: zagen van hout
Trillingsemissie (anw): 2,5 m/s’ of lager
Onzekerheid (K): 1,5 m/s?
Gebruikstoepassing: zagen van metaal
Trillingsemissie (anu): 2,5 m/s® of lager
Onzekerheid (K): 1,5 m/s’

OPMERKING: De opgegeven trillingsemissiewaarde
is gemeten volgens de standaardtestmethode en kan
worden gebruikt om dit gereedschap te vergelijken
met andere gereedschappen.

OPMERKING: De opgegeven trillingsemissiewaarde
kan ook worden gebruikt voor een beoordeling vooraf
van de blootstelling.
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AWAARSCHUWING: De trillingsemissie tijdens
het gebruik van het elektrisch gereedschap in de
praktijk kan verschillen van de opgegeven trilling-
semissiewaarde afhankelijk van de manier waarop
het gereedschap wordt gebruikt.

A WAARSCHUWING: Zorg ervoor dat veilig-
heidsmaatregelen worden getroffen ter bescherming
van de operator die zijn gebaseerd op een schatting
van de blootstelling onder praktijkomstandigheden
(rekening houdend met alle fasen van de bedrijfscy-
clus, zoals de tijdsduur gedurende welke het gereed-
schap is uitgeschakeld en stationair draait, naast de
ingeschakelde tijdsduur).

EG-verklaring van conformiteit

Alleen voor Europese landen

De EG-verklaring van conformiteit is bijgevoegd als
Bijlage A bij deze gebruiksaanwijzing.

Algemene

veiligheidswaarschuwingen voor
elektrisch gereedschap

A WAARSCHUWING: Lees alle veiligheids-
waarschuwingen, aanwijzingen, afbeeldingen en
technische gegevens behorend bij dit elektrische
gereedschap aandachtig door. Als u niet alle onder-
staande aanwijzingen naleeft, kan dat resulteren in
brand, elektrische schokken en/of ernstig letsel.

Bewaar alle waarschuwingen en
instructies om in de toekomst te
kunnen raadplegen.

De term "elektrisch gereedschap" in de veiligheidsvoor-
schriften duidt op gereedschappen die op stroom van
het lichtnet werken (met snoer) of gereedschappen met
een accu (snoerloos).

Veiligheidswaarschuwingen voor

een cirkelzaag

Werkwijze bij het zagen

1. AGEVAAR: Houd uw handen uit de buurt van
het zaaggebied en het zaagblad. Houd met uw
andere hand de voorhandgreep of de behuizing
van het gereedschap vast. Als u de zaag met beide
handen vasthoudt, kunt u nooit in uw handen zagen.

2.  Reik nooit met uw handen onder het werkstuk.
De beschermkap kan u niet beschermen tegen het
zaagblad onder het werkstuk.

3.  Stel de zaagdiepte in overeenkomstig de dikte
van het werkstuk. Minder dan een volledige
tandhoogte dient onder het werkstuk uit te komen.

4.  Houd tijdens het zagen het werkstuk nooit vast
met uw handen of benen. Zorg dat het werk-
stuk stabiel is ten opzichte van de ondergrond.
Het is belangrijk het werkstuk goed te ondersteu-
nen om de kans te minimaliseren dat uw lichaam
eraan blootgesteld wordt, het zaagblad vastloopt
of u de controle over het gereedschap verliest.

> Fig.1

5. Houd elektrisch gereedschap vast aan het
geisoleerde oppervlak van de handgrepen wan-
neer u werkt op plaatsen waar het snijgarnituur
met verborgen bedrading of zijn eigen snoer in
aanraking kan komen. Door contact met onder
spanning staande draden, zullen ook de niet-ge-
isoleerde metalen delen van het elektrisch gereed-
schap onder spanning komen te staan zodat de
gebruiker een elektrische schok kan krijgen.

6.  Gebruik bij het schulpen altijd de breedtegelei-
der of de langsgeleider. Hierdoor wordt de nauw-
keurigheid van het zagen vergroot en de kans op
vastlopen van het zaagblad verkleind.

7.  Gebruik altijd zaagbladen met een middengat
van de juiste afmetingen en vorm (diamant
versus rond). Zaagbladen die niet goed passen
op de bevestigingsmiddelen van de zaag, zullen
uit-het-midden draaien waardoor u de controle
over het gereedschap verliest.

8.  Gebruik nooit een beschadigde of verkeerde
bouten en ringen om het zaagblad te bevesti-
gen. De bouten en ringen voor de bevestiging van
het zaagblad zijn speciaal ontworpen voor gebruik
met uw zaag voor optimale prestaties en veilig
gebruik.

Oorzaken van terugslag en aanverwante

waarschuwingen

— Terugslag is een plotselinge reactie op een bekneld,
vastgelopen of niet-uitgelijnd zaagblad, waardoor
de oncontroleerbare zaag omhoog, uit het werkstuk
en in de richting van de gebruiker gaat.

—  Wanneer het zaagblad bekneld raakt of vastloopt door-
dat de zaagsnede naar beneden toe smaller wordt,
komt het zaagblad tot stilstand en komt als reactie de
motor snel omhoog in de richting van de gebruiker.

— Als het zaagblad gebogen of niet-uitgelijnd raakt in
de zaagsnede, kunnen de tanden aan de achter-
rand van het zaagblad zich in het bovenopperviak
van het hout vreten, waardoor het zaagblad uit de
zaagsnede klimt en omhoog springt in de richting
van de gebruiker.

Terugslag is het gevolg van misgebruik van de zaag en/

of onjuiste gebruiksprocedures of -omstandigheden, en

kan worden voorkomen door goede voorzorgsmaatre-
gelen te treffen, zoals hieronder vermeld.

1. Houd de zaag stevig vast met beide handen
en houd uw armen zodanig dat een terugslag
wordt opgevangen. Plaats uw lichaam zij-
waarts versprongen van het zaagblad en niet
in een rechte lijn erachter. Door terugslag kan de
zaag achterwaarts springen, maar de kracht van
de terugslag kan met de juiste voorzorgsmaatre-
gelen door de gebruiker worden opgevangen.

2. Wanneer het zaagblad vastloopt, of wanneer
u om een of andere reden het zagen onder-
breekt, laat u de aan-uitschakelaar los en
houdt u de zaag stil in het materiaal totdat het
zaagblad volledig tot stilstand is gekomen.
Probeer nooit de zaag uit het werkstuk te halen
of de zaag naar achteren te trekken, terwijl het
zaagblad nog draait omdat hierdoor een terug-
slag kan optreden. Onderzoek waarom het zaag-
blad is vastgelopen en tref afdoende maatregelen
om de oorzaak ervan op te heffen.
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3. Wanneer u de zaag weer inschakelt terwijl
het zaagblad in het werkstuk zit, plaatst u het
zaagblad in het midden van de zaagsnede
zodat de tanden niet in het materiaal grijpen.
Als het zaagblad is vastgelopen, kan wanneer
de zaag wordt ingeschakeld het zaagblad uit het
werkstuk lopen of terugslaan.

4. Ondersteun grote platen om de kans te mini-
maliseren dat het zaagblad bekneld raakt of
terugslaat. Grote platen neigen door te zakken
onder hun eigen gewicht. U moet de plaat onder-
steunen aan beide zijden, vlakbij de zaaglijn en
vlakbij de rand van de plaat.

» Fig.2

» Fig.3

5.  Gebruik een bot of beschadigd zaagblad niet
meer. Niet-geslepen of verkeerd gezette tanden
maken een smalle zaagsnede wat leidt tot grote
wrijving, vastlopen en terugslag.

6. De vergrendelhendels voor het instellen van
de zaagbladdiepte en verstekhoek moeten
vastgezet zijn alvorens te beginnen met zagen.
Als de afstellingen van het zaagblad tijdens het
zagen verlopen, kan dit leiden tot vastlopen of
terugslag.

7. Wees extra voorzichtig wanneer u een inval-
zaagsnede maakt in een bestaande wand of
een andere plaats waarvan u de onderkant niet
kunt zien. Het zaagblad zou een hard voorwerp
kunnen raken, met als gevolg een gevaarlijke
terugslag.

8. Houd het gereedschap ALTIJD met beide han-
den stevig vast. Plaats NOOIT een hand, been
of een ander lichaamsdeel onder zoolplaat of
achter de zaag, speciaal bij het afkorten. Als
een terugslag optreedt, kan de zaag gemakkelijk
achteruit en over uw hand springen waardoor
ernstig persoonlijk letsel ontstaat.

» Fig.4

9. Dwing de zaag nooit. Duw de zaag vooruit
met een snelheid waarbij het zaagblad niet
vertraagt. Als u de zaag dwingt, kan dat leiden
tot een ongelijkmatige zaagsnede, verminderde
nauwkeurigheid en mogelijke terugslag.

Functie van de beschermkap

1.  Controleer voor ieder gebruik of de bescherm-
kap goed sluit. Gebruik de zaag niet als de
beschermkap niet vrij kan bewegen en onmid-
dellijk het zaagblad omsluit. Zet de bescherm-
kap nooit vast in de geopende stand. Als u de
zaag per ongeluk laat vallen, kan de beschermkap
worden verbogen. Controleer of de beschermkap
vrij kan bewegen en het zaagblad of enig ander
onderdeel niet raakt, onder alle verstekhoeken en
op alle zaagdiepten.

2. Controleer de werking en toestand van de trek-
veer van de beschermkap. Als de bescherm-
kap en de veer niet goed werken, dienen deze
te worden gerepareerd voordat het gereed-
schap wordt gebruikt. De beschermkap kan
traag werken als gevolg van beschadigde onder-
delen, gom- of hardafzetting, of opeenhoping van
vuil.

3. Zorg ervoor dat de zool van de zaag bij inval-
zagen niet verschuift als de verstekhoek van
het zaagblad niet op 90° is afgesteld. Zijwaarts
verschuiven van het zaagblad veroorzaakt vastlo-
pen en waarschijnlijk terugslag.

4. Leter altijd op dat de beschermkap het zaag-
blad bedekt voordat u de zaag op een werkbak
of vloer neerlegt. Een onbeschermd zaagblad
dat nog nadraait, zal de zaag achteruit doen lopen
waarbij alles op zijn weg wordt gezaagd. Denk aan
de tijd die het duurt nadat de trekkerschakelaar is
losgelaten voordat het zaagblad stilstaat.

Aanvullende veiligheidsvoorschriften

1. Wees extra voorzichtig bij het zagen in nat
hout, druk-behandeld timmerhout en hout met
knoesten. Houd een constante voortgangssnel-
heid van het gereedschap aan zonder dat het
toerental van het zaagblad lager wordt om te voor-
komen dat de zaagbladpunten oververhit raken
en, bij het zagen van kunststof, dat het kunststof
smelt.

2. Probeer niet afgezaagd materiaal te verwij-
deren terwijl het zaagblad nog draait. Wacht
totdat het zaagblad volledig tot stilstand is
gekomen voordat u het afgezaagde materiaal
vastpakt. Het zaagblad draait nog na nadat het
gereedschap is uitgeschakeld.

3. Voorkom dat u in spijkers zaagt. Inspecteer het
hout op spijkers en verwijder deze zo nodig
voordat u begint te zagen.

4. Plaats het bredere deel van de zool van de
zaag op het deel van het werkstuk dat goed is
ondersteund, en niet op het deel dat omlaag
valt nadat de zaagsnede gemaakt is. Als het
werkstuk kort of smal is, klemt u het vast.
PROBEER NOOIT EEN KORT WERKSTUK IN
UW HANDEN VAST TE HOUDEN!

» Fig.5

5. Voordat u het gereedschap neerlegt na het
voltooien van een zaagsnede, controleert u dat
de beschermkap gesloten is en het zaagblad
volledig tot stilstand is gekomen.

6. Probeer nooit te zagen waarbij de zaag onder-
steboven in een bankschroef is geklemd. Dit
is uiterst gevaarlijk en kan leiden tot ernstig
persoonlijk letsel.

» Fig.6

7. Sommige materialen bevatten chemische
stoffen die giftig kunnen zijn. Neem voorzorgs-
maatregelen tegen het inademen van stof en
contact met de huid. Volg de veiligheidsin-
structies van de leverancier van het materiaal
op.

8. Breng het zaagblad niet tot stilstand door
zijdelings op het zaagblad te drukken.

9.  Gebruik geen slijpschijven.

10. Gebruik uitsluitend een zaagblad met een
diameter die is aangegeven op het gereed-
schap of vermeld in de gebruiksaanwijzing.
Het gebruik van een zaagblad met een verkeerde
afmeting kan de goede bescherming van het
zaagblad of de werking van de beschermkap
negatief beinvloeden, waardoor ernstig persoon-
lijk letsel kan ontstaan.
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11. Houd het zaagblad scherp en schoon. Gom of
hars dat op het zaagblad is opgedroogd vertraagt
het zaagblad en verhoogt de kans op terugslag.
Houd het zaagblad schoon door dit eerst van het
gereedschap te demonteren en het vervolgens
schoon te maken met een reinigingsmiddel voor
gom en hars, heet water of kerosine. Gebruik
nooit benzine.

12. Draag een stofmasker en gehoorbescherming
tijdens gebruik van het gereedschap.

13. Gebruik altijd het zaagblad dat is bedoeld voor
zagen in het materiaal waarin u gaat zagen.

14. Gebruik altijd een zaagblad dat is gemarkeerd
met een toerental dat gelijk is aan of hoger is
dan het toerental dat is aangegeven op het
gereedschap.

15. (Alleen voor Europese landen)

Gebruik altijd een zaagblad dat voldoet aan
EN847-1.

BEWAAR DEZE INSTRUCTIES.

A WAARSCHUWING: Laat u NIET misleiden
door een vals gevoel van comfort en bekendheid
met het gereedschap (na veelvuldig gebruik)

en neem alle veiligheidsvoorschriften van het
betreffende gereedschap altijd strikt in acht.
VERKEERD GEBRUIK of het niet naleven van de
veiligheidsvoorschriften in deze gebruiksaanwij-
zing kan leiden tot ernstig persoonlijk letsel.

BESCHRIJVING VAN DE

FUNCTIES

ALET OP: Controleer altijd of het gereedschap
is uitgeschakeld en de stekker ervan uit het stop-
contact is verwijderd alvorens de functies op het
gereedschap te controleren of af te stellen.

Snelstopknop voor groeven zagen

in platen van 3, 4 of 6 mm dik

Door de snelstopknop te draaien kunt u snel de
geschikte diepte selecteren voor het zagen van groeven
in platen van 3, 4 of 6 mm dik.

Het nummer, gezien vanaf de kant van de handgreep,
geeft de dikte van de plaat van het werkstuk aan.

Voor het fijnregelen van de diepte van de groef, gebruikt
u de diepte-instelknop.

» Fig.7: 1. Snelstopknop 2. Diepte-instelknop

Bij verzending van het gereedschap uit de fabriek is een
diepte van 0 mm is correct ingesteld, maar nadat u de
diepte van de groef met de instelknop hebt veranderd,
stelt u de diepte van 0 mm als volgt opnieuw in:

1. Draai de snelstopknop naar 0 mm.

2. Draai de diepte-instelknop om de diepte aan te
passen.

3. Controleer dat het zaagblad geen enkel contact
maakt met het werkstuk.

4. Houd het gereedschap stevig vast met één hand
op de voorhandgreep en de andere hand op de achter-
handgreep. Druk de uit-vergrendelknop in en schakel
het gereedschap in.

5.  Druk de zaagkop langzaam helemaal omlaag en
controleer of het groefzaagblad het werkstuk niet raakt,
maar wel bijna raakt. Zo niet, schakelt u het gereed-
schap uit tot het groefzaagblad helemaal stilstaat en
stelt u de diepte in door de diepte-instelknop te draaien.

De zaagdiepte instellen

Om de diepte van de groef aan te passen, draait u de
diepte-instelknop.

Voor een diepere zaagsnede, draait u de knop
rechtsom. Voor een ondiepere zaagsnede, draait u de
knop linksom.

» Fig.8: 1. Diepte-instelknop

Een driehoekmarkering op de zool geeft het midden
aan van het groefzaagblad.
Bij gebruik van het gereedschap met een groefzaag-
blad, lijnt u de buitenste driehoekmarkering uit met de
zaaglijn.
Bij gebruik van het gereedschap met een cirkelzaag-
blad (optioneel accessoire), lijnt u de binnenste drie-
hoekmarkering uit met de zaaglijn.
» Fig.9: 1. Zool 2. Buitenste driehoekmarkering

3. Binnenste driehoekmarkering 4. Zaaglijn
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Werking van de schakelaar Geleideplaat

A\LET OP: controleer altijd, voordat u de stek-
ker in het stopcontact steekt, of de trekkerscha-
kelaar op de juiste manier schakelt en weer terug-

keert naar de uit-stand nadat deze is losgelaten.

Om te voorkomen dat de trekkerschakelaar per
ongeluk wordt ingeknepen, is een uit-vergrendelknop
aangebracht.

Om het gereedschap te starten, drukt u de uit-vergren-
delknop in en knijpt u de trekkerschakelaar in.

Laat de trekkerschakelaar los om het gereedschap te
stoppen.

» Fig.10: 1. Uit-vergrendelknop 2. Trekkerschakelaar

Toerentalinstelknop

ALET OP: De toerentalinstelknop is niet
bedoeld voor gebruik van zaagbladen met een
lage nominaal toerental, maar voor het instellen
van een toerental dat geschikt is voor het mate-
riaal van het werkstuk. Gebruik uitsluitend zaag-
bladen die een nominaal toerental hebben van ten
minste het maximale nullasttoerental zoals vermeld in
de TECHNISCHE GEGEVENS.

ALET OP: De toerentalinstelknop kan slechts

tot stand 6 worden gedraaid, en terug naar stand

1. Dwing hem niet tot voorbij stand 6 of stand 1
omdat dan de toerentalinstelfunctie mogelijk niet
meer werkt.

Door de toerentalinstelknop te draaien, kan het toeren-
tal worden ingesteld. Wanneer de knop in de richting
van stand 6 wordt gedraaid, wordt het toerental hoger,
en wanneer de knop in de richting van stand 1 wordt
gedraaid, wordt het toerental lager.

Raadpleeg de tabel om het juiste toerental te selecte-
ren voor het werkstuk dat u gaat zagen. Het geschikte
toerental kan echter verschillen afhankelijk van het type
en de dikte van het werkstuk. Over het algemeen kunt
u met een hoger toerental een werkstuk sneller zagen,
maar de levensduur van het zaagblad wordt korter.

Stand min’
1 2.200

o|la|[s|w|n
>
©
o
)

» Fig.11: 1. Toerentalinstelknop

Gebruik de geleideplaat om de geleiderail (optioneel
accessoire) uit te lijnen met de zaaglijn.
» Fig.12: 1. Geleideplaat 2. Rand van plaat

3. Zaaglijn

1. Plaats de geleideplaat op de geleiderail, viakbij
het beginpunt van de zaagsnede. De rand van de plaat
geeft het midden aan van het groefzaagblad. Lijn de
rand van de plaat uit met de zaaglijn.

2. Plaats vervolgens de geleideplaat opnieuw op de
geleiderail, vlakbij het eindpunt van de zaagsnede. Lijn
de rand van de plaat opnieuw uit met de zaaglijn.

Overige functies

Gereedschappen die zijn voorzien van een elektroni-
sche werking zijn eenvoudig te bedienen vanwege de
volgende functie.

Overbelastingsbeveiliging

Wanneer de belasting van het gereedschap het toe-
laatbare niveau overschrijdt, wordt de voeding naar de
motor beperkt om te voorkomen dat deze oververhit
raakt. Wanneer de belasting weer op een toelaatbaar
niveau komt, zal het gereedschap weer normaal
werken.

Constant-toerentalregeling

Elektronische toerentalregeling voor het aanhouden
van een constant toerental. Maakt een onberispelijke
afwerking mogelijk omdat het toerental constant wordt
gehouden, zelfs bij belasting.

Zachte-startfunctie

Maakt een zachte start mogelijk door onderdrukking
van de aanloopschok.

MONTAGE

ALETOP: Zorg altijd dat het gereedschap is
uitgeschakeld en dat zijn stekker uit het stop-
contact is verwijderd alvorens enig werk aan het
gereedschap uit te voeren.

Opbergplaats van de inbussleutel

De inbussleutel wordt op het gereedschap bewaard.
Om de inbussleutel te verwijderen, trekt u hem er
gewoon uit.

Om de inbussleutel terug te plaatsen, zet u hem op de
handgreep en drukt u hem zover mogelijk naar binnen.
» Fig.13: 1. Inbussleutel
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Het groefzaagblad aanbrengen of
verwijderen

A\LET OP: Gebruik geen zaagbladen die niet
voldoen aan de eigenschappen vermeld in deze
gebruiksaanwijzing.

A\LET OP: Gebruik uitsluitend zaagbladen die
een nominaal toerental hebben van ten minste
het maximale nullasttoerental zoals vermeld in de
TECHNISCHE GEGEVENS.

A\LET OP: Verzeker u ervan dat het zaagblad
zodanig wordt aangebracht dat de tanden aan de
voorkant van het gereedschap omhoog wijzen.

A\LET OP: Gebruik uitsluitend de Makita-sleutel
voor het aanbrengen en verwijderen van het
zaagblad.

Om het groefzaagblad te verwijderen, voert u de vol-
gende stappen uit:

1. Leg het gereedschap zodanig neer dat het motor-
huis en de zool de grond raken. Steek vervolgens de
inbussleutel in het zeskantgat, duw hem erin, draai

de inbussleutel om de klep van het zaagbladhuis te
openen.

» Fig.14

2. Duw de asvergrendeling helemaal in zodat het
zaagblad niet kan draaien, en draai daarna de inbus-
bout linksom los met de sleutel.

» Fig.15: 1. Asvergrendeling 2. Inbusbout

3. Verwijder de inbusbout, de buitenflens en het
zaagblad.
» Fig.16: 1. Inbusbout 2. Buitenflens

3. Groefzaagblad 4. Binnenflens

Om het zaagblad aan te brengen, volgt u de verwijde-
ringsprocedure in omgekeerde volgorde. Zorg ervoor
dat de inbusbout stevig rechtsom wordt vastge-
draaid. En sluit na het aanbrengen van het zaagblad de
klep van het zaagbladhuis.

Vergeet niet tijdens het verwisselen van het zaagblad
ook de beschermkap te ontdoen van opgehoopt zaag-
sel en spaanders, zoals beschreven in het hoofdstuk
Onderhoud. Ondanks dergelijk onderhoud blijft het
noodzakelijk de werking van de beschermkap voor
ieder gebruik te controleren.

Het cirkelzaagblad gebruiken

Optioneel accessoire

OPMERKING: Monteer de zijstrip niet bij gebruik
van een cirkelzaagblad. Anders komt het cirkelzaag-
blad tegen de zijstrip en wordt het gereedschap
beschadigd.

Om het cirkelzaagblad (optioneel accessoire) te monte-
ren, voert u de volgende stappen uit:

1. Verwijder twee bouten en verwijder de zijstrip.
» Fig.17: 1. Zijstrip
2.  Verwijder het groefzaagblad.

3. Schuif het cirkelzaagblad door de opening die
werd afgedekt door de zijstrip.

4. Breng het cirkelzaagblad aan op dezelfde manier
als het groefzaagblad. En sluit na het aanbrengen van
het zaagblad de klep van het zaagbladhuis.
» Fig.18: 1. Inbusbout 2. Buitenflens

3. Cirkelzaagblad 4. Binnenflens

5.  Om de diepte van de groef aan te passen, draait u
de diepte-instelknop.

Breedtegeleider (liniaal)

Optioneel accessoire

ALET OP: Gebruik de breedtegeleider niet met
het groefzaagblad. Gebruik de breedtegeleider
alleen wanneer u het gereedschap gebruikt met een
aangebracht cirkelzaagblad (optioneel accessoire).

» Fig.19: 1. Breedtegeleider (liniaal)

Met de handige breedtegeleider kunt u extra nauwkeu-
rig recht zagen. Schuif gewoon de breedtegeleider strak
tegen de zijkant van het werkstuk en zet deze op zijn
plaats vast met behulp van de schroeven op de voor-
kant en achterkant van de zool van het gereedschap.
Op deze manier is het tevens mogelijk een zaagbewe-
ging te herhalen met identieke breedte.

Als de breedtegeleider (liniaal) wordt omgekeerd, werkt
hij tevens als een hulpzool voor het gereedschap.

Aanslagknop voor een zaagsnede
met een diepte van 2 tot 3 mm bij
gebruik van cirkelzaagblad (optioneel
accessoire) en geleiderail (optioneel

accessoire)
» Fig.20: 1.Aanslagknop 2. Rode markering

Dit gereedschap is uitgerust met een aanslagknop voor
een zaagsnede met een diepte van 2 tot 3 mm op het
tandwielhuis naast de achterhandgreep bij gebruik van
de geleiderail.

U kunt voorkomen dat splinters op het werkstuk ont-
staan door eerst een zaagsnede met een diepte van 2
tot 3 mm te maken en daarna een zaagsnede van de
gewenste diepte te maken.

Trek eerst de aanslagknop in de richting van het cirkel-
zaagblad om een zaagsnede met een diepte van 2 tot 3
mm te verkrijgen.

Trek daarna de knop terug om een zaagsnede met vrije
diepte te maken.

Zorg ervoor dat de aanslagknop vrij staat en de rode
markering zichtbaar is voor het zagen van groeven.

Een stofzuiger aansluiten

Als u groeven gaat zagen, sluit u een Makita-stofzuiger
aan op dit gereedschap.

Sluit de slang van de stofzuiger aan op de
stofafzuigaansluitmond.

» Fig.21: 1. Stofzuiger 2. Stofafzuigaansluitmond
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A\LET OP: Gebruik altijd de voorhandgreep en
achterhandgreep, en houd het gereedschap tijdens
gebruik stevig vast aan zowel de voorhandgreep als
de achterhandgreep.

Geleiderail

Optioneel accessoire

Gebruik altijd de geleiderail voor het zagen van
groeven.

Plaats het gereedschap op de achterkant van de
geleiderail.

Draai aan de twee stelschroeven op het gereedschap
zodat het gereedschap soepel zonder gerammel kan
glijden.

» Fig.22: 1. Stelschroeven

Groeven zagen

A\LET OP: Duw het gereedschap voorzichtig in
een rechte lijn naar voren. Als u het gereedschap
dwing of verdraait, kan de motor oververhit raken

en het gereedschap gevaarlijk terugslaan, waardoor
ernstig letsel kan worden veroorzaakt.

ALET OP: Kom tijdens zagen, en zeker bij het
starten, nooit met uw handen of andere lichaams-
delen onder de zool van het gereedschap.
Daardoor kan ernstig persoonlijk letsel worden ver-
oorzaakt. Het zaagblad steekt onder de zoolplaat uit.

ALET OP: Gebruik oogbescherming om letsel
te voorkomen.

ALETOP: Alsu groeven gaat zagen, sluit u
altijd een stofzuiger aan op het gereedschap.

ALET OP: Houd het gereedschap stevig vast.
Het gereedschap is voorzien van zowel een voor-
handgreep als een achterhandgreep. Gebruik
beide om het gereedschap zo goed mogelijk vast
te houden. Als u de zaag met beide handen vast-
houdt, kunt u nooit in uw handen zagen.

> Fig.23

1.  Stel de zaagdiepte in.
2. Plaats het gereedschap op de geleiderail.

3.  Lijn de geleiderail met behulp van de geleideplaat
uit met de zaaglijn. Controleer dat het zaagblad geen
enkel contact maakt met het werkstuk.

4.  Druk op de uit-vergrendelknop en schakel het
gereedschap in, en wacht totdat het zaagblad op het
maximale toerental draait.

5. Duw het gereedschap langzaam omlaag tot de
vooraf ingestelde zaagdiepte en beweeg het gereed-
schap gewoon naar voren over het oppervlak van het
werkstuk, houd het daarbij vlak, en duw gelijkmatig
totdat het zagen klaar is.

6. Laat nadat het zagen klaar is, de trekkerschake-
laar los, wacht tot het zaagblad tot stilstand is gekomen
en trek vervolgens het gereedschap terug.

Zorg voor een schone zaagsnede door een rechte
zaaglijn en een constante voorwaartse snelheid. Als

de zaagsnede niet verloopt volgens de voorgenomen
zaaglijn, mag u niet proberen het gereedschap iets
te draaien of te dwingen terug te keren naar de
zaaglijn. Als u dit doet, kan het zaagblad vastlopen en
een gevaarlijke terugslag optreden met mogelijk ernstig
persoonlijk letsel tot gevolg.

Invalzaagsnede (uitzagen)

AWAARSCHUWING: Houd u aan de volgende
aanwijzingen om terugslag te voorkomen.

1. Plaats het gereedschap op de geleiderail met de
achterrand van de zool tegen een vaste aanslag of iets
dergelijks die op de geleiderail is geklemd.

» Fig.24: 1. Vaste aanslag

2. Houd het gereedschap stevig vast met één hand
op de voorhandgreep en de andere hand op de achter-
handgreep. Druk op de uit-vergrendelknop en schakel
het gereedschap in, en wacht vervolgens totdat het
zaagblad op het maximale toerental draait.

3.  Druk de zaagkop langzaam omlaag tot de vooraf

ingestelde zaagdiepte, en beweeg het gereedschap
eenvoudig vooruit naar de gewenste invalpositie.

OPMERKING: Een driehoekmarkering op het zaag-
bladhuis geeft bij benadering het midden van het
zaagblad aan.

» Fig.25: 1. Driehoekmarkering

ONDERHOUD

ALETOP: Zorg altijd dat het gereedschap is
uitgeschakeld en zijn stekker uit het stopcontact
is verwijderd alvorens te beginnen met inspectie
of onderhoud.

ALET OP: Reinig de beschermkappen om er
zeker van te zijn dat er geen opgehoopt zaag-

sel en spaanders in zit dat de werking van het
beschermkapmechanisme kan hinderen. Een vuil
beschermkapmechanisme kan de goede werking
hinderen, waardoor ernstig persoonlijk letsel kan
ontstaan. De meest effectieve manier om dit reinigen
uit te voeren is met perslucht. Als het vuil uit de
beschermkap wordt geblazen, dient u geschikte
o0og- en ademhalingsbescherming te gebruiken.

KENNISGEVING: Gebruik nooit benzine, was-
benzine, thinner, alcohol en dergelijke. Hierdoor
kunnen verkleuring, vervormingen en barsten
worden veroorzaakt.
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De koolborstels vervangen

» Fig.26: 1. Slijtgrensmarkering

Controleer regelmatig de koolborstels.

Vervang ze wanneer ze tot aan de slijtgrensmarkering
versleten zijn. Houd de koolborstels schoon, zodat ze
gemakkelijk in de houders glijden. Beide koolborstels
dienen tegelijkertijd te worden vervangen. Gebruik
uitsluitend identieke koolborstels.

1.  Gebruik een schroevendraaier om de koolbor-
steldoppen te verwijderen.

2. Haal de versleten koolborstels eruit, schuif de
nieuwe erin, en zet daarna de koolborsteldoppen weer
goed vast.

» Fig.27: 1. Koolborsteldop

Om de VEILIGHEID en BETROUWBAARHEID van
het gereedschap te handhaven, dienen alle reparaties,
onderhoud of afstellingen te worden uitgevoerd bij een
erkend Makita-servicecentrum of de Makita-fabriek, en
altijd met gebruik van Makita-vervangingsonderdelen.

OPTIONELE

ACCESSOIRES

A\LET OP: Deze accessoires of hulpstukken
worden aanbevolen voor gebruik met het Makita
gereedschap dat in deze gebruiksaanwijzing is
beschreven. Bij gebruik van andere accessoires of
hulpstukken bestaat het gevaar van persoonlijke let-
sel. Gebruik de accessoires of hulpstukken uitsluitend
voor hun bestemde doel.

Wenst u meer bijzonderheden over deze acces-
soires, neem dan contact op met het plaatselijke
Makita-servicecentrum.

. Geleiderail

. Groefzaagblad 90°

. Groefzaagblad 135°

. Geleideplaat

. Cirkelzaagblad

. Breedtegeleider (liniaal)

. Klem

. Inbussleutel

. Set vellen voor geleiderail

. Rubber vel voor geleiderail

. Positievel voor geleiderail

. Verstekgeleider, set

OPMERKING: Sommige items op de lijst kunnen
zijn inbegrepen in de doos van het gereedschap als

standaard toebehoren. Deze kunnen van land tot land
verschillen.
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ESPANOL (Instrucciones originales)

PECIFICACIONES

Modelo: CA5000
Diametro de disco de ranuradora 118,0 mm
Diametro de disco de sierra circular 165,0 mm
Profundidad de corte maxima (con disco de ranuradora) 11,0 mm
Profundidad de corte méaxima (con disco de sierra circular) 36,0 mm
Velocidad en vacio 2.200 - 6.400 min”'
Longitud total 346 mm
Peso neto 4,7 kg
Clase de seguridad =

. Debido a nuestro continuado programa de investigacién y desarrollo, las especificaciones aqui dadas estan

sujetas a cambios sin previo aviso.

. Las especificaciones pueden ser diferentes de pais a pais.

. Peso de acuerdo con el procedimiento EPTA 01/2014

A continuacién se muestran los simbolos utilizados con
este equipo. Asegurese de que entiende su significado
antes de usarlo.

Lea el manual de instrucciones.

DOBLE AISLAMIENTO

Disco de ranuradora

Disco de sierra circular

Solamente para paises de la UE

iNo deseche los aparatos eléctricos junto
con los residuos domésticos! De confor-
midad con la Directiva Europea, sobre
residuos de aparatos eléctricos y electro-
nicos y su aplicacion de acuerdo con la
legislacion nacional, los aparatos eléctricos
cuya vida Util haya llegado a su fin deberan
ser recogidos por separado y trasladados a
una planta de reciclaje que cumpla con las
exigencias ecologicas.

La herramienta ha sido prevista especialmente para
hacer ranuras en tableros compuestos hechos de alu-
minio, plastico, plasticos que contienen minerales, y
materiales similares.

Si se equipa la herramienta con un disco de sierra
circular apropiado, la herramienta puede ser utilizada
para serrar madera y aluminio.

= (o) E |

Alimentacién

La herramienta debera ser conectada solamente a

una fuente de alimentacion de la misma tensiéon que

la indicada en la placa de caracteristicas, y solamente
puede ser utilizada con alimentacion de CA monofa-
sica. La herramienta tiene doble aislamiento y puede,
por lo tanto, utilizarse también en tomas de corriente sin
conductor de tierra.

El nivel de ruido A-ponderado tipico determinado de
acuerdo con la norma EN62841:

Nivel de presion sonora (L) : 88 dB (A)

Nivel de potencia sonora (Lya) : 99 dB (A)

Error (K) : 3dB (A)

AADVERTENCIA: Pdngase protectores para
oidos.

El valor total de la vibracién (suma de vectores triaxia-
les) determinado de acuerdo con la norma EN62841:
Modo de trabajo: ranurado en material de aluminio
compuesto

Emision de vibracion (a,) : 2,5 m/s® 0 menos

Error (K) : 1,5 m/s®

Modo de trabajo: corte de madera

Emision de vibracion (anw): 2,5 m/s? o menos

Error (K) : 1,5 m/s®

Modo de trabajo: corte de metal

Emision de vibracion (a,y): 2,5 m/s® 0 menos

Error (K) : 1,5 m/s®
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NOTA: El valor de emisién de vibracion declarado

ha sido medido de acuerdo con el método de prueba
estandar y se puede utilizar para comparar una herra-
mienta con otra.

NOTA: El valor de emisién de vibracién declarado
también se puede utilizar en una valoracion prelimi-
nar de exposicion.

A ADVERTENCIA: La emision de vibracién
durante la utilizacion real de la herramienta eléctrica
puede variar del valor de emision declarado depen-
diendo de las formas en las que la herramienta sea
utilizada.

AADVERTENCIA: Asegurese de identificar medi-
das de seguridad para proteger al operario que estén
basadas en una estimacion de la exposicion en las
condiciones reales de utilizacion (teniendo en cuenta
todas las partes del ciclo operativo como las veces
cuando la herramienta esta apagada y cuando esta
funcionando en vacio ademas del tiempo de gatillo).

Declaracion CE de conformidad

Para paises europeos solamente

La declaracién CE de conformidad esta incluida como
Anexo A de esta manual de instrucciones.

Advertencias de seguridad para

herramientas eléctricas en general

A ADVERTENCIA: Lea todas las advertencias
de seguridad, instrucciones, ilustraciones y espe-
cificaciones provistas con esta herramienta eléc-
trica. Si no sigue todas las instrucciones indicadas
abajo podra resultar en una descarga eléctrica, un
incendio y/o heridas graves.

Guarde todas las advertencias
e instrucciones para futuras
referencias.

El término “herramienta eléctrica” en las advertencias
se refiere a su herramienta eléctrica de funciona-
miento con conexion a la red eléctrica (con cable) o
herramienta eléctrica de funcionamiento a bateria (sin
cable).

Advertencias de seguridad para

sierra circular

Procedimientos de corte

1. APELIGRO: Mantenga las manos alejadas
del area de corte y del disco. Mantenga su
segunda mano en el mango auxiliar, o en el
alojamiento del motor. Si ambas manos estan
sujetando la sierra, no podran ser cortadas por el
disco.

2. No se ponga debajo de pieza de trabajo.
Debajo de la pieza de trabajo el protector no le
puede proteger del disco.

3. Ajuste la profundidad de corte al grosor de la
pieza de trabajo. Por debajo de la pieza de tra-
bajo debera verse menos de un diente entero de
los dientes del disco.

4.  No sujete nunca con las manos o sobre su
pierna la pieza de trabajo durante el corte.
Sujete la pieza de trabajo en una plataforma
estable. Es importante apoyar la pieza de trabajo
debidamente para minimizar la exposicion del
cuerpo, el estancamiento del disco, o la pérdida
de control.

» Fig.1

5. Cuando realice una operacién en la que el
implemento de corte pueda entrar en contacto
con cableado oculto o con su propio cable,
sujete la herramienta eléctrica por las superfi-
cies de asimiento aisladas. El contacto con un
cable con corriente también hara que la corriente
circule por las partes metdlicas expuestas de la
herramienta eléctrica y podra soltar una descarga
eléctrica al operario.

6. Cuando haga cortes al hilo, utilice siempre una
guia lateral o guia de borde recto. Esto mejora
la precision del corte y reduce la posibilidad de
que el disco se estanque.

7.  Utilice siempre discos con agujero para eje del
tamaiio y forma correctos (diamante en opo-
sicion a redondo). Los discos que no correspon-
dan con el mecanismo de montaje de la sierra se
descentraran, ocasionando la pérdida de control.

8.  No utilice nunca arandelas o perno de disco
dafiados o incorrectos. Las arandelas y el perno
de disco han sido disefiados especialmente para
su sierra, y con ellos se logran un rendimiento y
seguridad de operacién 6ptimos.

Causas de los retrocesos bruscos y advertencias

relacionadas

— el retroceso brusco es una reaccion repentina
al estancamiento, atasco o desalineacion del
disco, que ocasiona que la sierra descontrolada
se levante y salga de la pieza de trabajo hacia el
operario;

— cuando el disco queda aprisionado o atascado fir-
memente debido al cierre de la hendidura, el disco
se inmoviliza y la reaccién del motor empuja la
sierra bruscamente hacia atras contra el operario;

— sieldisco se retuerce o desalinea en el corte, los
dientes del borde trasero del disco pueden morder
la superficie superior de la madera haciendo que
el disco se salga de la hendidura y salte hacia
atras contra el operario.

Los retrocesos bruscos se deben a un mal uso de la

sierra y/o a procedimientos o condiciones de trabajo

incorrectos y pueden evitarse tomando las precaucio-
nes indicadas abajo.

1.  Sujete la sierra firmemente con ambas manos
y posicione los brazos de forma que pueda
resistir las fuerzas de un retroceso brusco.
Posicione su cuerpo a uno de los costados del
disco, pero no en linea con el disco. Los retro-
cesos bruscos pueden hacer que la sierra salte
hacia atras, pero las fuerzas de los retrocesos
bruscos las puede controlar el operario, si toma
las precauciones apropiadas.
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2. Cuando note que el disco se estanca, o cuando
quiera interrumpir un corte por cualquier razén,
suelte el gatillo y mantenga la sierra inmévil en
el material hasta que el disco se pare comple-
tamente. No intente nunca extraer el disco de la
pieza de trabajo o tirar de la sierra hacia atras
mientras el disco esta moviéndose porque
podra ocasionar un retroceso brusco. Investigue
y tome medidas correctivas para eliminar la causa
del estancamiento del disco.

3. Cuando vuelva a poner en marcha la sierra en
la pieza de trabajo, centre el disco en la hen-
didura de forma que los dientes del mismo no
estén enganchados en el material. Si un disco
se estanca, podra saltar o retroceder brusca-
mente desde la pieza de trabajo al volver a poner
en marcha la sierra.

4.  Apoye los paneles grandes para minimizar el
riesgo de que el disco se estanque y retroceda
bruscamente. Los paneles grandes tienden a
combarse con su propio peso. Debera poner
apoyos debajo del panel a ambos lados, cerca de
la linea de corte y cerca del borde del panel.

» Fig.2

> Fig.3

5. No utilice discos mellados o dafiados. Los
discos desafilados o mal ajustados producen una
hendidura estrecha que ocasiona excesiva friccion,
estancamiento del disco y retrocesos bruscos.

6. Las palancas de bloqueo de los ajustes de pro-
fundidad y de bisel del disco deben estar apre-
tadas y sujetadas antes de realizar el corte. Si
el ajuste del disco cambia durante el corte, podra
ocasionar un estancamiento y retroceso brusco.

7. Extreme las precauciones cuando sierre en
paredes existentes u otras areas ciegas. La
parte sobresaliente del disco podra cortar objetos
que pueden ocasionar un retroceso brusco.

8.  Sujete SIEMPRE la herramienta firmemente con
ambas manos. No ponga NUNCA sus manos,
piernas o cualquier otra parte de su cuerpo
debajo de la base de la herramienta o detras de
la sierra, especialmente cuando haga cortes
transversales. Si se produce un retroceso brusco,
la sierra podra saltar facilmente hacia atras sobre
su mano, causandole graves heridas personales.

» Fig.4

9.  No fuerce nunca la sierra. Empuje la sierra
hacia delante a una velocidad a la que el disco
corte sin frenarse. Si fuerza la sierra podra oca-
sionar cortes irregulares, pérdida de precision, y
posibles retrocesos bruscos.

Funcioén del protector

1. Compruebe el protector para ver si se cierra
debidamente antes de cada utilizacion. No
utilice la sierra si el protector no se mueve
libremente y encierra el disco instantanea-
mente. No amordace o ate nunca el protector
para dejar el disco expuesto. Si deja caer acci-
dentalmente la sierra, el protector podra doblarse.
Compruebe para asegurarse de que el protector
se mueve libremente y que no toca el disco ni
ninguna otra parte, en todos los angulos y profun-
didades de corte.

2. Compruebe el funcionamiento y la condicion
del resorte de retorno del protector. Si el
protector y el resorte no estan funcionando
debidamente, deberan ser corregidos antes
de la utilizacién. El protector podra funcionar
lentamente debido a partes dafiadas, sedimentos
pegajosos, o a una acumulacion de residuos.

3. Asegurese de que la placa base de la sierra
no se vaya a mover mientras realiza el “corte
por hundimiento” cuando el ajuste de bisel
del disco no esté a 90°. Un disco que se mueva
lateralmente ocasionara un estancamiento y
posiblemente retrocedera bruscamente.

4.  Antes de dejar la sierra en el banco o en el
suelo, observe siempre que el protector esté
cubriendo el disco. Un disco desprotegido,
girando por inercia, hara que la sierra se desplace
hacia atras, cortando todo lo que esté a su paso.
Tenga presente el tiempo que el disco tarda en
pararse después de soltar el interruptor.

Advertencias de seguridad adicionales

1. Preste precaucion adicional cuando corte
madera humeda, madera tratada a presion,

o madera que contenga nudos. Mantenga
uniforme el avance de la herramienta sin reducir
la velocidad del disco para evitar que los dientes
del disco se recalienten y, si corta plasticos, para
evitar que el plastico se derrita.

2. Nointente retirar material cortado cuando
el disco esté moviéndose. Espere hasta que
el disco se pare antes de agarrar el material
cortado. Los discos siguen girando por inercia
después de apagar la herramienta.

3.  Evite cortar clavos. Inspeccione la madera y
quite todos los clavos antes de cortar.

4.  Ponga la porcién mas ancha de la base de la
sierra en la parte de la pieza de trabajo que
esté sélidamente apoyada, no en la seccion
que caera cuando se haga el corte. Si la pieza
de trabajo es corta o pequeiia, amordacela.
iNO INTENTE SUJETAR PIEZAS PEQUENAS
CON LA MANO!

» Fig.5

5. Antes de dejar la herramienta después de com-
pletar un corte, asegurese de que el protector
se ha cerrado y que el disco se ha parado
completamente.

6. Nointente nunca serrar con la sierra circular
sujetada al revés en un tornillo de banco. Es
sumamente peligroso y puede ocasionar gra-
ves accidentes.

» Fig.6

7. Algunos materiales contienen sustancias
quimicas que pueden ser téxicas. Tenga pre-
caucion para evitar la inhalacion de polvo y el
contacto con la piel. Siga los datos de seguri-
dad del abastecedor del material.

8. No pare los discos haciendo presion lateral en
el disco.

9.  No utilice ningun disco abrasivo.
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10. Utilice solamente el disco con el diametro que
hay marcado en la herramienta o especificado
en el manual. La utilizacién de un disco dimensio-
nado incorrectamente puede afectar a la protec-
cion del disco o a la operacion del protector lo que
puede resultar en heridas personales graves.

11. Mantenga el disco afilado y limpio. La colay la
resina de madera endurecidas en los discos fre-
nan la sierra y aumentan la posibilidad de que se
produzcan retrocesos bruscos. Mantenga el disco
limpio desmontandolo primero de la herramienta,
y limpiandolo después con un producto para quitar
colas y resina, agua caliente o queroseno. No
utilice nunca gasolina.

12. Péngase mascaray proteccion para los oidos
cuando utilice la herramienta.

13. Utilice siempre el disco que ha sido previsto
para cortar el material que usted va a cortar.

14. Utilice solamente discos que tengan marcada
una velocidad igual o mayor que la velocidad
marcada en la herramienta.

15. (Para paises europeos solamente)

Utilice siempre el disco que cumpla con
EN847-1.

GUARDE ESTAS
INSTRUCCIONES.

AADVERTENCIA: NO deje que la comodidad o
familiaridad con el producto (a base de utilizarlo
repetidamente) sustituya la estricta observancia
de las normas de seguridad para el producto en
cuestion. EI MAL USO o el no seguir las normas
de seguridad establecidas en este manual de
instrucciones podra ocasionar graves heridas
personales.

DESCRIPCION DEL

FUNCIONAMIENTO

A PRECAUCION: Asegurese siempre de que la
herramienta esta apagada y desenchufada antes
de intentar realizar cualquier tipo de ajuste o com-
probacioén en ella.

Tope rapido para ranurado en

tableros de un grosor de 3, 4, 0
6 mm

Girando el tope rapido, usted puede elegir rapidamente

la profundidad apropiada del ranurado para tableros de

un grosor de 3, 4, 0 6 mm.

El nimero, visto desde el lado del mango, indica el

grosor de tablero de la pieza de trabajo.

Para un ajuste fino de la profundidad de la ranura,

utilice el pomo de ajuste de profundidad.

» Fig.7: 1. Tope rapido 2. Pomo de ajuste de
profundidad

Cuando la herramienta sale de fabrica la profundidad
esta ajustada debidamente a 0 mm, pero si usted ha
cambiado la profundidad de la ranura con el pomo
de ajuste, afine la profundidad de 0 mm de la forma
siguiente:

1.  Gire el tope rapido a 0 mm.

2.  Gire el pomo de ajuste de profundidad para ajus-
tar la profundidad.

3.  Asegurese de que el disco no hace ningun con-
tacto con la pieza de trabajo.

4.  Sujete la herramienta firmemente con una mano
en la empufiadura delantera y la otra en el mango de la
herramienta. Presione hacia dentro el botén de desblo-
queo, y encienda la herramienta.

5.  Presione hacia abajo a tope con cuidado el cabe-
zal de la sierra, y compruebe si el disco de ranuradora
hace contacto o no hace pero casi toca la pieza de
trabajo. Si no hace contacto, detenga la herramienta

y espere hasta que el disco de ranuradora se haya
parado completamente, y ajuste la profundidad girando
el pomo de ajuste de profundidad otra vez.

Ajuste de la profundidad de corte

Para ajustar la profundidad de corte, gire el pomo de
ajuste de profundidad.

Para un corte mas profundo, girelo hacia la dere-
cha. Para un corte menos profundo, girelo hacia la
izquierda.

» Fig.8: 1. Pomo de ajuste de profundidad
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Guia visual

La marca triangular en la base indica el centro del disco

de ranuradora.

Cuando se utilice con disco de ranuradora, alinee la

marca triangular externa con la linea de corte.

Cuando se utilice con disco de sierra circular (accesorio opcio-

nal), alinee la marca triangular interna con la linea de corte.

» Fig.9: 1. Base 2. Marca triangular externa 3. Marca
triangular interna 4. Linea de corte

Accionamiento del interruptor

A PRECAUCION: Antes de enchufar la herra-
mienta, compruebe siempre para cerciorarse de
que el gatillo interruptor se acciona debidamente
y que vuelve a la posicién “OFF” cuando lo
suelta.

Para evitar que el gatillo interruptor pueda accio-

narse accidentalmente, se ha provisto un botén de

desbloqueo.

Para poner en marcha la herramienta, presione hacia

dentro el botén de desbloqueo y apriete el gatillo

interruptor.

Suelte el gatillo interruptor para parar.

» Fig.10: 1. Boton de desbloqueo 2. Gatillo
interruptor

Dial de ajuste de velocidad

A PRECAUCION: El dial de ajuste de velocidad
no es para utilizar discos clasificados como de
baja velocidad sino para obtener una velocidad
que es apropiada para el material de la pieza de
trabajo. Utilice solamente discos que estén clasifi-
cados para al menos la velocidad en vacio maxima
indicada en las ESPECIFICACIONES.

A\ PRECAUCION: El dial de ajuste de velocidad
se puede girar solamente hasta 6 y de vuelta hasta 1.
No lo fuerce a mas de 6 o 1, o el dial de ajuste de
velocidad podra dejar de funcionar.

La velocidad de la herramienta se puede ajustar
girando el dial de ajuste de velocidad. Se obtiene mayor
velocidad cuando el dial es girado en la direccion del
numero 6; se obtiene menor velocidad cuando es
girado en la direccion del numero 1.

Consulte la tabla para seleccionar la velocidad apropiada
para la pieza de trabajo que se va a cortar. Sin embargo,
la velocidad apropiada podra variar con el tipo o grosor
de la pieza de trabajo. En general, velocidades mas altas
le permitiran cortar piezas de trabajo mas rapido pero la
vida de servicio del disco se reducira.

Namero min”
1 2.200
2.700
3.800
4.900
6.000

6.400

o|loa|bs|lw]|N

» Fig.11: 1. Dial de ajuste de velocidad

Para alinear el riel guia (accesorio opcional) con la

linea de corte, utilice la placa guia.

» Fig.12: 1. Placa guia 2. Borde de la placa 3. Linea
de corte

1. Ajuste la placa guia sobre el riel guia cerca del
punto de inicio del corte. El borde de la placa repre-
senta el centro del disco de ranuradora. Alinee el borde
de la placa con la linea de corte.

2. Después, ajuste otra vez la placa guia sobre el riel
guia cerca del punto de fin del corte. Y alinee el borde
de la placa con la linea de corte otra vez.

Otras caracteristicas

Las herramientas equipadas con funcién electrénica
son faciles de utilizar gracias a las caracteristicas
siguientes.

Protector de sobrecarga

Cuando la carga aplicada a la herramienta excede los
niveles admisibles, la alimentacién al motor se reduce
para proteger el motor contra el recalentamiento.
Cuando la carga vuelve a niveles admisibles, la herra-
mienta funciona de forma normal.

Control de velocidad constante

Control de velocidad electrénico para obtener velocidad
constante. Se puede obtener un acabado fino, porque
la velocidad de giro se mantiene constante incluso en
condicion de carga.

Caracteristica de inicio suave

Inicio suave porque se suprime el golpe de arranque.

MONTAJE

A PRECAUCION: Asegurese siempre de que la
herramienta esta apagada y desenchufada antes
de realizar cualquier trabajo en la herramienta.

Para guardar la llave hexagonal

La llave hexagonal se guarda en la herramienta. Para
retirar la llave hexagonal, simplemente extraigala.

Para instalar la llave hexagonal, péngala en la empufia-
dura e insértela a tope.

» Fig.13: 1. Llave hexagonal
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Desmontaje o instalacion del disco

de ranuradora

A\ PRECAUCION: No utilice discos que no
cumplan con las caracteristicas especificadas en
estas instrucciones.

A\ PRECAUCION: Utilice solamente dis-
cos que estén clasificados para al menos la
velocidad en vacio maxima indicada en las
ESPECIFICACIONES.

A PRECAUCION: Asegurese de que el disco
esta instalado con los dientes orientados hacia
arriba en la parte frontal de la herramienta.

A PRECAUCION: Utilice solamente Ia llave
Makita para instalar o desmontar el disco.

Para retirar el disco de ranuradora, realice los pasos
siguientes:

1. Recueste la herramienta con la alojamiento del
motor y la base tocando el suelo. Después inserte la
llave hexagonal en el agujero hexagonal, empujela
hacia dentro, y abra la tapa de la caja del disco girando
la llave hexagonal.

» Fig.14

2. Presione el bloqueo del eje completamente de
forma que el disco no gire, después afloje el perno
hexagonal hacia la izquierda con la llave hexagonal.
» Fig.15: 1. Bloqueo del eje 2. Perno hexagonal

3. Retire el perno hexagonal, la brida exterior y el
disco.
» Fig.16: 1. Perno hexagonal 2. Brida exterior

3. Disco de ranuradora 4. Brida interior

Para instalar el disco, siga el procedimiento de des-
montaje a la inversa. Asegurese de apretar el perno
hexagonal hacia la derecha firmemente. Y cierre la
tapa de la caja del disco después de instalar el disco.
Cuando cambie el disco, asegulrese también de limpiar
el serrin y las virutas acumulados en el protector como
se indica en la seccién de mantenimiento. Estos esfuer-
zos no eximen de la necesidad de comprobar la opera-
cién del protector antes de cada utilizacion.

Utilizacion de un disco de sierra

circular

Accesorios opcionales

NOTA: No instale |a faldilla cuando esté utilizando
el disco de sierra circular. De lo contrario el disco
de sierra circular golpeara la faldilla y dafiara la

herramienta.

Para instalar el disco de sierra circular (accesorio
opcional), realice los pasos siguientes:

1. Retire los dos pernos, y retire la faldilla.
» Fig.17: 1. Faldilla
2. Retire el disco de ranuradora.

3. Deslice hacia dentro el disco de sierra circular por
la abertura que tapaba la faldilla.

4. Instale el disco de sierra circular de la misma
forma que el disco de ranuradora. Y cierre la tapa de la
caja del disco después de instalar el disco.
» Fig.18: 1. Perno hexagonal 2. Brida exterior

3. Disco de sierra circular 4. Brida interior

5.  Ajuste la profundidad de corte girando el pomo de
ajuste de profundidad.
Guia lateral (regla guia)

Accesorios opcionales

A PRECAUCION: No utilice la guia lateral con
el disco de ranuradora. Utilice la guia lateral sola-
mente cuando utilice la herramienta con el disco de
sierra circular (accesorio opcional).

» Fig.19: 1. Guia lateral (regla guia)

La util guia lateral le permite hacer cortes rectos
extra-precisos. Simplemente deslice la guia lateral
bien contra el costado de la pieza de trabajo y sujétela
en posicion con los tornillos de la partes delantera 'y
trasera de la base. También permite hacer cortes repe-
tidos de anchura uniforme.

Volcandola la guia lateral (regla guia) también funciona
como base secundaria para la herramienta.

Retenedor para profundidad de corte
de 2 a 3 mm cuando se utiliza un
disco de sierra circular (accesorio
opcional) y un riel guia (accesorio
opcional)

» Fig.20: 1. Retenedor 2. Marca roja

Esta herramienta tiene el retenedor para profundidad
de corte de 2 a 3 mm situado en el alojamiento de
engranajes al costado del mango trasero cuando se
utiliza el riel guia.

Las astillas en la pieza de trabajo se pueden evitar
haciendo una pasada de primer corte de 2a 3 mmy
después hacer otra pasada de corte normal.
Primero, empuje hacia dentro el retenedor hacia el
disco de sierra circular para obtener una profundidad
de corte de 2a 3 mm.

Después tire del botdn para realizar cortes de profun-
didad libre.

Para la operacién de ranurado, asegurese de que el
retenedor esta suelto y la marca roja se puede ver.

Conexion de un aspirador

Para la operacién de ranurado, conecte un aspirador
Makita a su herramienta.

Conecte una manguera del aspirador a la salida de
polvo.

» Fig.21: 1. Aspirador 2. Salida de polvo
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OPERACION

A PRECAUCION: Utilice siempre una empufia-
dura delantera y mango trasero y sujete la herra-
mienta firmemente por la empufiadura delantera y el
mango trasero durante las operaciones.

Accesorios opcionales

Utilice siempre el riel guia para la operacion de
ranurado.

Ponga la herramienta en el extremo trasero del riel
guia.

Gire los dos tornillos de ajuste de la base de la herra-
mienta de forma que la herramienta se deslice suave-
mente sin traqueteo.

» Fig.22: 1. Tornillos de ajuste

Ranurado

APRECAUCION: Asegurese de mover la herra-
mienta hacia delante en linea recta y suavemente.
El forzar o torcer la herramienta podra resultar en
recalentamiento del motor y un peligroso retroceso
brusco, causando posiblemente heridas graves.

A PRECAUCION: No acerque nunca ninguna
parte de su cuerpo debajo de la base de la
herramienta cuando haga cortes seccionales,
especialmente al inicio. Si lo hace podra ocasionar
heridas personales graves. Debajo de la base de la
herramienta el disco esta expuesto.

A\ PRECAUCION: utilice proteccién para los
ojos para evitar heridas.

A\PRECAUCION: Para Ia operacién de
ranurado, conecte siempre un aspirador a la
herramienta.

A PRECAUCION: Sujete la herramienta firme-
mente. La herramienta esta provista de empuna-
dura delantera y mango trasero. Utilice ambos
para agarrar la herramienta de la mejor forma. Si
ambas manos estan sujetando la sierra, no podran
ser cortadas por el disco.

» Fig.23

1. Ajuste de profundidad de corte.
2. Ponga la herramienta en el riel guia.

3. Alinee el riel guia a lo largo de la linea de corte
utilizando la placa guia. Asegurese de que el disco no
hace ninguin contacto con la pieza de trabajo.

4. Empuje hacia dentro el boton de desbloqueo y
encienda la herramienta, y espere hasta que el disco
adquiera plena velocidad.

5.  Presione hacia abajo despacio la herramienta
hasta la profundidad de corte preajustada, y simple-
mente mueva la herramienta hacia delante sobre la
superficie de la pieza de trabajo, manteniéndola plana y
avanzando suavemente hasta completar el corte.

6. Cuando complete el corte, suelte el interruptor,
espere hasta que el disco se pare y después retire la
herramienta.

Para obtener cortes limpios, mantenga la linea de corte
recta y la velocidad de avance uniforme. Si se desvia
de la linea de corte prevista, no intente girar o forzar
la herramienta para hacerla volver a la linea de
corte. Si lo hace podra inmovilizar el disco y ocasio-
nar un peligroso retroceso brusco y posibles heridas
graves.

Corte por hundimiento (Recortar)

A ADVERTENCIA: Para evitar un retroceso
brusco, asegurese de observar las instrucciones
siguientes.

1. Ponga la herramienta sobre el riel guia con el
borde trasero de la base de la herramienta contra un
tope fijo o equivalente que esté amordazado en el riel
guia.

» Fig.24: 1. Tope fijo

2.  Sujete la herramienta firmemente con una mano
en la empuiadura delantera y la otra en el mango de la
herramienta. Empuje hacia dentro el botén de desblo-
queo, y encienda la herramienta, después espere hasta
que el disco adquiera plena velocidad.

3. Presione hacia abajo despacio el cabezal de la
sierra hasta la profundidad de corte preajustada, y
mueva la herramienta hacia delante hasta la posicion
de hundimiento deseada.

NOTA: La marca triangular en la caja del disco mues-
tra el centro aproximado del disco.

» Fig.25:

1. Marca triangular

MANTENIMIENTO

A PRECAUCION: Asegurese siempre de que
la herramienta esta apagada y desenchufada
antes de intentar realizar la inspeccion o el
mantenimiento.

APRECAUCION: Limpie el protector para
asegurarse de que no hay acumulados serriny
virutas que pueden impedir la operacion del sis-
tema de proteccién. Un sistema de proteccion sucio
puede limitar la operacion apropiada lo que puede
resultar en heridas personales graves. La forma

mas eficaz de conseguir esta limpieza es con aire
comprimido. Si va a limpiar el serrin del protector
soplandolo asegurese de utilizar proteccion para
los ojos y respiratoria apropiada.

AVISO: No utilice nunca gasolina, bencina, disol-
vente, alcohol o similares. Podria producir desco-
loracion, deformacion o grietas.
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Reemplazo de las escobillas de

carbén
» Fig.26: 1. Marca de limite

Compruebe las escobillas de carbon regularmente.
Reemplacelas cuando se hayan gastado hasta la
marca limite. Mantenga las escobillas de carbon limpias
de forma que entren libremente en los portaescobillas.
Ambas escobillas de carbon deberan ser reemplazada
al mismo tiempo. Utilice solamente escobillas de car-
bén idénticas.

1. Utilice un destornillador para retirar los tapones
portaescobillas.

2. Extraiga las escobillas de carbon desgastadas,
inserte las nuevas y sujete los tapones portaescobillas.
» Fig.27: 1. Tapon portaescobillas

Para mantener la SEGURIDAD y FIABILIDAD del
producto, las reparaciones, y cualquier otra tarea de
mantenimiento o ajuste deberan ser realizadas en
centros de servicio o de fabrica autorizados por Makita,
empleando siempre repuestos Makita.

ACCESORIOS

OPCIONALES

A PRECAUCION: Estos accesorios o adita-
mentos estan recomendados para su uso con la
herramienta Makita especificada en este manual.
El uso de cualquier otro accesorio o aditamento
puede suponer un riesgo de heridas personales.
Utilice el accesorio o aditamento solamente con la
finalidad indicada para el mismo.

Si necesita cualquier ayuda para mas detalles en
relacién con estos accesorios, pregunte al centro de
servicio Makita local.

. Riel guia

. Disco de ranuradora de 90°

. Disco de ranuradora de 135°

. Placa guia

. Disco de sierra circular

. Guia lateral (Regla guia)

. Mordaza

. Llave hexagonal

. Juego de lamina para riel guia

. Juego de lamina de goma para riel guia
. Lamina de posicién para riel guia
. Juego de guia de bisel

NOTA: Algunos elementos de la lista podran estar
incluidos en el paquete de la herramienta como acce-
sorios estandar. Pueden variar de un pais a otro.
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PORTUGUES (Instrugdes originais)

PECIFICAGOES

Modelo: CA5000
Diametro da lamina de serragem de ranhuras 118,0 mm
Diametro da lamina de serra circular 165,0 mm
Profundidade max. de corte (com a lamina de serragem de 11,0 mm
ranhuras)

Profundidade max. de corte (com a lamina de serra circular) 36,0 mm
Velocidade em vazio 2.200 - 6.400 min”'
Comprimento total 346 mm
Peso liquido 4,7 kg
Classe de seguranca =

. Devido a um programa continuo de pesquisa e desenvolvimento, estas especificacdes podem ser alteradas

sem aviso prévio.
. As especificagdes podem variar de pais para pais.
. Peso de acordo com o Procedimento EPTA 01/2014

A seguir sdo apresentados os simbolos utilizados para
o equipamento. Certifique-se de que compreende o seu
significado antes de utilizar o equipamento.

Leia o manual de instrugdes.

ISOLAMENTO DUPLO

Lamina de serragem de ranhuras

Lamina de serra circular

Apenas para os paises da Unido Europeia
Nao elimine os equipamentos elétricos
junto com o lixo doméstico! De acordo com
a diretiva europeia relativa aos residuos
de equipamentos elétricos e eletronicos e
a sua implementagao de acordo com as
leis nacionais, os equipamentos elétricos
que atingiram o seu fim de vida util devem
ser recolhidas separadamente e entregues
numa instalagéo de reciclagem ambiental-
mente compativel.

Utilizagao a que se destina

A ferramenta destina-se especificamente a serragem
de ranhuras em placas compostas feitas em aluminio,
plastico, plastico contigo em minerais e materiais
semelhantes.

Se a ferramenta estiver equipada com uma lamina de
serra circular adequada, a ferramenta pode ser utili-
zada para serrar madeira e aluminio.

SlOIEie)

Alimentagao

Aferramenta s6 deve ser ligada a uma fonte de ali-
mentagdo com a mesma tenséo da indicada na placa
de caracteristicas, e so funciona com alimentagdo de
corrente alterna (CA) monofasica. Tem um sistema de
isolamento duplo e pode, por isso, utilizar tomadas sem
ligacdo a terra.

A caracteristica do nivel de ruido A determinado de
acordo com a EN62841:

Nivel de presséo acustica (L) : 88 dB (A)

Nivel de poténcia acustica (Lwa) : 99 dB (A)
Variabilidade (K): 3 dB (A)

| AAVISO: Utilize protetores auriculares.

Valor total da vibragéo (soma vetorial tri-axial) determi-
nado de acordo com a EN62841:

Modo de trabalho: serragem de ranhuras em material
composto de aluminio

Emissao de vibragéo (ay) : 2,5 m/s® ou menos
Variabilidade (K): 1,5 m/s®

Modo de trabalho: cortar madeira

Emiss&o de vibragao (anw): 2,5 m/s® ou menos
Variabilidade (K): 1,5 m/s®

Modo de trabalho: corte de metal

Emissé&o de vibragéo (anw): 2,5 m/s® ou menos
Variabilidade (K): 1,5 m/s”

NOTA: O valor da emisséo de vibragao indicado foi
medido de acordo com o método de teste padrédo e
pode ser utilizado para comparar duas ferramentas.

NOTA: O valor da emisséo de vibragdo indicado
pode também ser utilizado na avaliagdo preliminar da
exposigao.
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A AVISO: Aemissao de vibragéo durante a utilizagéo real
da ferramenta elétrica pode diferir do valor de emiss&o indi-
cado, dependendo das formas como a ferramenta ¢ utilizada.

AAviso: Certifique-se de identificar as medidas de segu-
ranga para protecao do operador que sejam baseadas em
uma estimativa de exposi¢do em condigdes reais de utiliza-
¢o (considerando todas as partes do ciclo de operagao, tal
como quando a ferramenta esta desligada e quando esta a
funcionar em marcha lenta além do tempo de acionamento).

Declaragao de conformidade da CE

Apenas para os paises europeus

A declaragao de conformidade da CE esta incluida
como Anexo A neste manual de instrugdes.

Avisos gerais de seguranga para

ferramentas elétricas

A AVISO: Leia todos os avisos de seguranga,
instrugodes, ilustracoes e especificagoes fornecidos
com esta ferramenta elétrica. O ndo cumprimento de
todas as instrugdes indicadas em baixo pode resultar
em choque elétrico, incéndio e/ou ferimentos graves.

Guarde todos os avisos e instru-

¢oes para futuras referéncias.

O termo “ferramenta elétrica” nos avisos refere-se as ferramen-
tas elétricas ligadas a corrente elétrica (com cabo) ou as ferra-
mentas elétricas operadas por meio de bateria (sem cabo).

Avisos de seguranca da serra

circular

Procedimentos de corte

1. APERIGO: Mantenha as maos afastadas da area de
corte e da lamina. Mantenha a outra mao na pega auxi-
liar ou na caixa do motor. Se as duas méos estiverem a
pegar na serra, ndo podem ser cortadas pela lamina.

2. Nao toque na superficie inferior da pega de
trabalho. O resguardo nédo o protege da lamina
debaixo da peca de trabalho.

3. Regule a profundidade do corte em relagao
a espessura da peca de trabalho. Sé deve ser
possivel ver menos de um dente completo da
lamina sob a peca de trabalho.

4. Nunca segure a peca de trabalho nas maos ou
apoiada em sua perna enquanto efetua o corte.
Fixe a pega de trabalho numa plataforma estavel.
E importante apoiar a pega de trabalho de forma
apropriada para minimizar a exposi¢do do corpo, a
dobragem da lamina ou a perda de controlo.

» Fig.1

5. Agarre na ferramenta elétrica pelas superficies
isoladas preparadas para esse fim quando
executar uma operagio em que a ferramenta
de corte possa entrar em contacto com cabla-
gem escondida ou o préprio cabo. O contacto
com um fio “sob tensdo” também fara com que as
partes de metal expostas da ferramenta elétrica
figuem “sob tensao”, provocando um choque
elétrico ao operador.

6. Em escarificagdo use sempre uma guia
paralela ou uma guia reta. Melhora a precisao
do corte e reduz a possibilidade de a lamina
encravar.

7. Use sempre laminas com o tamanho e forma
(diamante versus redonda) corretos de orifi-
cios do eixo. As laminas que néo correspondem
ao equipamento de montagem da serra desviar-
se-ao do centro, causando perda de controlo.

8.  Nunca utilize arruelas ou pernos de lamina
estragados ou incorretos. As arruelas e pernos
da lamina foram concebidos para a sua serra,
para maior rendimento e seguranca na operagao.

Causas e avisos sobre recuos

— orecuo é uma reagao subita a uma lamina de
serra apertada, encravada ou desalinhada,
fazendo com que uma serra descontrolada se
eleve e saia da peca de trabalho em diregéo ao
operador;

— quando a lamina é apertada ou encravada pelo
fecho do corte, a lamina para e a reagdo do motor
aciona a unidade rapidamente para tras em dire-
¢ao ao operador;

— se alamina ficar torta ou mal alinhada no corte, os
dentes na extremidade traseira da lamina podem
perfurar a superficie superior da madeira fazendo
com que a lamina suba no corte e salte em dire-
¢ao ao operador.

O recuo é o resultado de ma utilizacéo da serra e/ou

de procedimentos ou condig¢des de funcionamento

incorretos e pode ser evitado tomando as precaucdes
adequadas como indicado abaixo.

1. Mantenha a serra bem agarrada com as duas
maos e posicione os bragos para resistir as
forgas de recuo. Posicione o seu corpo num
dos lados da lamina, mas nunca alinhado com
a lamina. O recuo pode fazer com que a serra
salte para tras, mas as forcas de recuo podem ser
controladas pelo operador se forem tomadas as
precaucdes apropriadas.

2. Se alamina esta presa ou se, por qualquer
razao, interromper o corte, solte o gatilho e
agarre na serra parada no material até que
a lamina pare completamente. Nunca tente
retirar a serra da peca de trabalho nem puxar
a serra para tras enquanto a lamina esta
em movimento, pois pode ocorrer recuo.
Investigue e execute as acdes corretivas para
eliminar as causas de a lamina encravar.

3. Quando efetuar o rearranque de uma serra na
peca de trabalho, centre a lamina da serra no
corte, de modo a que os dentes da serra nao
fiquem engatados no material. Se uma lamina
de serra dobrar, podera levantar ou recuar da
peca de trabalho a medida que é efetuado o rear-
ranque da serra.

4.  Suporte os painéis grandes para minimizar o
risco de a lamina prender e recuar. Os painéis
grandes tendem a ceder sob o proprio peso. Os
suportes devem ser colocados sob o painel, nos
dois lados, perto da linha de corte e perto da
extremidade do painel.

» Fig.2

> Fig.3
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5. Nao utilize laminas rombas ou estragadas. As
laminas nao afiadas ou mal colocadas produzem
um corte estreito causando fricgdo excessiva,
encravamento da lamina e recuo.

6. As alavancas de bloqueio de regulagao de
profundidade e angulo de corte devem estar
apertadas e presas antes de fazer o corte. Se
a regulacdo da lamina se alterar durante o corte,
pode causar encravamento e recuo.

7.  Tenha cuidado especialmente ao serrar em paredes
existentes ou outras areas ocultas. A lamina saliente
pode cortar objetos que podem originar recuo.

8. Agarre SEMPRE na ferramenta firmemente
com as duas maos. NUNCA coloque as maos,
pernas ou outra parte do corpo por baixo da
base da ferramenta ou por tras da serra, espe-
cialmente quando executar cortes cruzados.
Se ocorrer recuo, a serra pode facilmente saltar
para tras sobre a sua méao, ocasionando ferimen-
tos pessoais graves.

» Fig.4

9. Nunca force a serra. Empurre a serra para a
frente a uma velocidade tal em que a lamina
corte sem perder velocidade. Forgar a serra
pode causar cortes desiguais, perda de preciséo e
possivel recuo.

Funcéao do resguardo

1. Verifique se o resguardo fecha bem antes de
cada utilizacao. Nao utilize a serra se o res-
guardo nao se movimentar livremente e se ndao
envolver a lamina instantaneamente. Nunca
prenda o resguardo de tal forma que a lamina
fique exposta. Se deixar cair a serra acidental-
mente, o resguardo pode ficar torto. Certifique-se
de que o resguardo se movimenta livremente e
néo toca na lamina ou em qualquer outra parte,
em todos os angulos e profundidades de corte.

2. Verifique o funcionamento e a condigao da
mola de retorno do resguardo. Se o resguardo
e a mola ndo estiverem a funcionar correta-
mente, devem ser reparados antes da utiliza-
¢ao. O resguardo pode funcionar mal devido a
pecas estragadas, depositos pastosos ou acumu-
lagao de fragmentos.

3. Certifique-se que a chapa de base da serra
nao se desvia enquanto realiza o “corte
penetrante”, quando a definigdo do angulo da
lamina néo esta nos 90°. O desvio da lamina
para qualquer um dos lados faz com que a lamina
fique dobrada e que seja provavel haver recuo.

4. Certifique-se sempre de que o resguardo esta
a cobrir a lamina antes de colocar a serra na
bancada ou no chao. Uma lamina sem protecgéo,
arodar por inércia, fara com que a serra recue
cortando tudo no seu caminho. Preste atengéo ao
tempo que a lamina leva a parar depois de soltar
o gatilho.

Avisos adicionais de seguranga

1. Tenha cuidado redobrado quando cortar
madeira humida, madeira tratada sob pressdo
ou madeira com nés. Mantenha o avango suave
da ferramenta sem diminuir a velocidade da
lamina, de modo a evitar o sobreaquecimento das
pontas das laminas e, no caso de cortar plasticos,
para evitar derreter o plastico.

2. Nao tente retirar material cortado quando a
lamina esta em movimento. Espere até que a
lamina esteja completamente parada antes de
pegar no material cortado. A lamina continua a
rodar depois de desligar a ferramenta.

3. Evite cortar pregos. Inspecione e retire todos
os pregos da madeira antes de cortar.

4. Coloque a parte mais larga da base da serra na
parte da pecga de trabalho que esta firmemente
suportada e ndo na secgdo que caira quando
faz o corte. Se a pega de trabalho for curta ou
pequena, prenda-a com grampos de fixagao.
NAO TENTE AGARRAR PEGAS PEQUENAS
COM A MAO!

» Fig.5

5. Antes de colocar a ferramenta de lado depois
de terminar um corte, certifique-se de que o
resguardo fechou e que a lamina esta comple-
tamente parada.

6. Nunca tente serrar com a serra circular presa
ao contrario num torno. E extremamente peri-
goso e pode originar acidentes graves.

» Fig.6

7.  Alguns materiais contém quimicos que podem
ser toxicos. Tenha cuidado para evitar a ina-
lagao de p6 e o contacto com a pele. Siga os
dados de seguranca do fornecedor.

8. Nao pare as laminas por meio de pressao
lateral na lamina de serra.

9. Nao utilize discos abrasivos.

0. Utilize apenas uma lamina de serra que tenha
o diametro marcado na ferramenta ou especi-
ficado no manual. A utilizagdo de uma lamina de
tamanho incorreto pode afetar a protegéo ade-
quada da lamina ou a operacao de resguardo, o
que pode resultar em ferimentos pessoais graves.

11. Mantenha a lamina afiada e limpa. Os residuos
acumulados e pastosos tornam a serra mais lenta
e aumentam a possibilidade de recuo. Mantenha
a lamina limpa retirando-a primeiro da ferramenta
e limpando-a com um produto para remogéo de
residuos pastosos, agua quente ou querosene.
Nunca utilize gasolina.

12. Use uma mascara contra o p6 e protegao auri-
cular quando utilizar a ferramenta.

13. Use sempre a lamina de serra prevista para
cortar o material que vai cortar.

14. Apenas use laminas de serra marcadas com
uma velocidade igual ou superior a velocidade
marcada na ferramenta.

15. (Apenas para paises europeus)

Use sempre a lamina que possui conformidade
com a EN847-1.

GUARDE ESTAS INSTRUGOES.

-

AAVISO: NAO permita que o conforto ou
familiaridade com o produto (adquirido com o
uso repetido) substitua o cumprimento estrito
das regras de seguranga da ferramenta. A MA
INTERPRETAGAO ou o nio seguimento das
regras de seguranca estabelecidas neste manual
de instrugoes pode provocar ferimentos pessoais

graves.
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DESCRIGAO FUNCIONAL

APRECAUCAO: Certifique-se sempre de que
a ferramenta esta desligada e com a ficha reti-
rada da tomada, antes de proceder a afinagoes
ou de verificar o funcionamento da respetiva
ferramenta.

Paragem rapida para serragem de

ranhuras em superficies de trabalho
com espessuras de 3,4 ou 6 mm

Rodando a paragem rapida, pode escolher rapidamente

a profundidade adequada de serragem da ranhura em

superficies de trabalho de 3, 4 ou 6 mm de espessura.

O numero, visto na parte lateral da pega, indica a

espessura da placa de trabalho.

Para uma regulagao fina da profundidade da ranhura,

utilize o botéo de regulagéo da profundidade.

» Fig.7: 1. Paragem rapida 2. Botao de regulacédo da
profundidade

A profundidade de 0 mm ¢é regulada adequadamente
quando a ferramenta é entregue de fabrica, mas se
tiver alterado a profundidade da ranhura com o botéo
de regulagéo, volte a regular a profundidade de 0 mm
como se segue:

1. Rode a paragem rapida para os 0 mm.

2. Rode o botéo de regulagéo da profundidade para
regular a profundidade.

3. Certifique-se de que a lamina ndo entra em con-
tacto com a pega de trabalho.

4. Mantenha a ferramenta firmemente segura colo-
cando uma mao no punho frontal e a outra na pega da
ferramenta. Prima o botdo de desbloqueio e ligue a
ferramenta.

5. Pressione lentamente a cabega da serra para
baixo até ao fim e verifique se a lamina de serragem de
ranhuras ndo entra em contacto mas quase que toca na
peca de trabalho. Se isto néo acontecer, pare a ferra-
menta e espere até a lamina de serragem de ranhuras
pare completamente e regule a profundidade rodando
novamente o botdo de regulacédo da profundidade.

Regulagao da profundidade do corte

Para regular a profundidade do corte, rode o botéo de
regulagao da profundidade.

Para um corte mais profundo, rode para a direita. Para
um corte mais superficial, rode para a esquerda.

» Fig.8: 1. Botéo de regulagéo da profundidade

A marca triangular na base indica o centro da Iamina de

serragem de ranhuras.

Quando utilizar com a lamina de serragem de ranhuras,

alinhe a marca triangular exterior com a linha de corte.

Quando utilizar com a lamina de serra circular (aces-

sorio opcional), alinhe a marca triangular interior com a

linha de corte.

» Fig.9: 1. Base 2. Marca triangular exterior 3. Marca
triangular interior 4. Linha de corte

Acao do interruptor

APRECAUQ[\O: Antes de ligar a ferramenta

a corrente, verifique sempre se o gatilho fun-
ciona corretamente e volta para a posi¢ao “OFF”
quando libertado.

Para evitar que o gatilho seja acidentalmente acionado,
existe um botdo de desbloqueio.

Para iniciar a ferramenta, empurre o botédo de desblo-
queio e carregue no gatilho.

Liberte o gatilho para parar.

» Fig.10: 1. Botdo de desbloqueio 2. Gatilho

Indicador de regulagao da

velocidade

APRECAUC;\O: O indicador de regulagéo da
velocidade nao serve para ser utilizado com laminas de
baixa velocidade, mas para obter uma velocidade ade-
quada ao material da pega de trabalho. Utilize apenas
laminas com uma classificagéo de, pelo menos, a veloci-
dade méaxima sem carga indicada nas ESPECIFICAGOES.

APRECAUCAO: O indicador de regulagéo e da

velocidade s6 pode ser rodado até ao 6 e de volta ao
1. Nao o force além do 6 ou do 1, pois a fungao de
regulacao da velocidade pode deixar de trabalhar.

A velocidade da ferramenta pode ser regulada rodando
o indicador de regulagéo. A velocidade mais elevada

é obtida quando o indicador é rodado na diregéo do
numero 6. A velocidade mais baixa é obtida quando o
mesmo é rodado na dire¢do do numero 1.

Consulte a tabela para selecionar a velocidade adequada ao
corte da peca de trabalho. No entanto, a velocidade ade-
quada pode ser diferente de acordo com o tipo ou espessura
da peca de trabalho. Em geral, as velocidades mais altas
permitem-lhe cortar mais rapidamente as pegas de trabalho,
mas a vida util de utilizacao da lamina sera reduzida.

Numero min”

1 2.200
2.700
3.800
4.900
6.000
6.400
» Fig.11: 1. Indicador de regulagao da velocidade

Para alinhar a calha guia (acessério opcional) com a
linha de corte, utilize a placa guia.
» Fig.12: 1. Placa guia 2. Extremidade da placa

3. Linha de corte

oo~ lw|N

1.  Coloque a placa guia na calha guia préxima do
ponto de inicio do corte. A extremidade da placa repre-
senta o centro da lamina de serragem de ranhuras.
Alinhe a extremidade da placa com a linha de corte.

2. Depois, coloque novamente a placa guia na calha
guia préxima do ponto de fim do corte. E alinhe nova-
mente a extremidade da placa com a linha de corte.
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Outras funcionalidades

As ferramentas equipadas com uma funcao ele-
trénica séo faceis de utilizar devido as seguintes
funcionalidades.

Protetor contra sobrecarga

Quando a carga na ferramenta exceder os niveis
admissiveis, a alimentagédo ao motor é reduzida para
o proteger contra sobreaquecimento. Quando a carga
voltar aos niveis admissiveis, a ferramenta funciona
normalmente.

Controlo da velocidade constante

Controlo eletrénico da velocidade para obter uma
velocidade constante. Possibilidade de obter um aca-
bamento mais perfeito, porque a velocidade de rotacédo
é mantida constante mesmo durante as condi¢des de
carga.

Funcionalidade de arranque suave

Ha um arranque suave devido ao choque de arranque
suprimido.

MONTAGEM

APRECAUCAO: Certifique-se sempre de que a
ferramenta esta desligada e com a ficha retirada
da tomada antes de executar quaisquer trabalhos
na ferramenta.

Guardar a chave sextavada

A chave sextavada é guardada na ferramenta. Para
retirar a chave sextavada, basta puxa-la para fora.
Para instalar a chave sextavada, coloque-a no punho e
empurre-a até ao fim.

» Fig.13: 1. Chave sextavada

Retirar ou instalar a lamina de

serragem de ranhuras

APRECAUCAO: Nao utilize laminas que nio
respeitem as caracteristicas especificadas nestas
instrucoes.

APRECAUCAO: Utilize apenas laminas

com uma classificagao de, pelo menos, a
velocidade maxima sem carga indicada nas
ESPECIFICAGOES.

APRECAUCAO: Certifique-se de que a lamina
esta instalada com os dentes apontados para
cima na parte da frente da ferramenta.

APRECAUCAO: Utilize apenas a chave da
Makita para instalar ou retirar a lamina.

Para remover a lamina de serragem de ranhuras, rea-
lize as seguintes etapas:

1.  Assente a ferramenta com a caixa do motor e a
base a tocarem no chao. Depois, insira a chave sex-
tavada no orificio sextavado, empurre-a para dentro
e abra a porta da caixa da lamina rodando a chave
sextavada.

» Fig.14

2. Pressione o travdo do eixo até ao fim de modo
que a lamina ndo se mova, e solte o perno sextavado
para a esquerda com a chave.

» Fig.15: 1. Travéo do eixo 2. Perno sextavado

3. Retire o perno sextavado, a flange exterior e a
lamina.
» Fig.16: 1. Perno sextavado 2. Flange exterior
3. Lamina de serragem de ranhuras
4. Flange interior

Para instalar a lamina, execute inversamente o procedi-
mento de remocéao. Certifique-se de que aperta fir-
memente o perno sextavado para a direita. E feche a
porta da caixa da lamina depois de instalar a lamina.
Quando trocar a lamina, certifique-se também de que
limpa o pé de serra e as aparas acumulados nos res-
guardos indicados na secgao Manutengéo. Estas pro-
vidéncias ndo substituem a necessidade de verificar o
funcionamento do resguardo antes de cada utilizagéo.

Utilizagao da lamina de serra

circular

Acessorio opcional

NOTA: Néao instale a saia quando utilizar uma lamina
da serra circular. Caso contrario, a Iamina da serra
circular bate na saia e danifica a ferramenta.

Para instalar a lamina de serra circular (acessorio
opcional), realize as seguintes etapas:

1.  Retire dois pernos e retire a aba.
» Fig.17: 1.Aba

2. Retire alamina de serragem de ranhuras.

3. Faga deslizar a lamina de serra circular através da
abertura que a aba tapava.

4. Instale a lamina de serra circular da mesma
maneira que a lamina de serragem de ranhuras. E
feche a porta da caixa da lamina depois de instalar a
lamina.
» Fig.18: 1. Perno sextavado 2. Flange exterior
3. Lamina de serra circular 4. Flange
interior

5.  Ajuste a profundidade do corte rodando o botéo
de regulagdo da profundidade.

Guia paralela (régua guia)

Acessorio opcional

APRECAUQ[\O: N&o utilize a guia paralela
com a lamina de serragem de ranhuras. Utilize a
guia paralela apenas quando utilizar a ferramenta
com a lamina de serra circular (acessoério opcional).
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» Fig.19: 1. Guia paralela (régua guia)

A pratica guia paralela permite-lhe executar cortes retos
extra precisos. Deslize simplesmente a guia paralela
para cima contra o lado da peca de trabalho e prenda-a
na posigéo com os parafusos na parte da frente e de
tras da base. Também torna possivel realizar cortes
repetidos com espessura uniforme.

A guia paralela (régua guia) revirada também funciona
como sub-base para a ferramenta.

Batente para uma profundidade

de 2 a 3 mm de corte quando se
utiliza uma lamina de serra circular
(acessorio opcional) e uma calha
guia (acessorio opcional)

» Fig.20: 1. Batente 2. Marca vermelha

Esta ferramenta tem um batente para 2 a 3 mm de pro-
fundidade do corte na caixa de engrenagens, ao lado
da pega traseira quando se utiliza a calha guia.

As farpas podem ser evitadas nas pegas de trabalho
fazendo uma passagem do primeiro de corte de 2 a 3
mm e, em seguida, fazendo outra passagem do corte
normal.

Primeiro, empurre o batente em diregdo a lamina de
serra circular para obter 2 a 3 mm de profundidade do
corte.

Depois, puxe o botéo para tras para realizar um corte
de profundidade livre.

Certifique-se de que o batente é libertado e que a
marca vermelha pode ser vista para a operagéo de
serragem da ranhura.

Ligar um aspirador

Para a execugao da operacéo de serragem de ranhu-
ras, ligue um aspirador Makita a ferramenta.

Ligue uma mangueira do aspirador a porta da poeira.
» Fig.21: 1.Aspirador 2. Porta da poeira

OPERACAO

APRECAUCAO: Utilize sempre um punho frontal
e a pega traseira e agarre na ferramenta firmemente
tanto pelo punho frontal como pela pega traseira
durante as operagoes.

Calha guia

Acessorio opcional

Utilize sempre a calha guia para a operacao de serra-
gem de ranhuras.

Coloque a ferramenta na extremidade traseira da calha
guia.

Rode os dois parafusos de regulagéo na base da ferra-
menta de forma que a ferramenta deslize suavemente
sem barulho.

» Fig.22: 1. Parafusos de regulagéo

Corte de ranhuras

APRECAUQ[\O: Certifique-se de que desloca
a ferramenta para a frente, suavemente em linha
reta. Forgar ou torcer a ferramenta pode resultar
em sobreaquecimento do motor e recuo perigoso,
podendo causar ferimentos graves.

APRECAUC;\O: Nunca aproxime nenhuma
parte do corpo por baixo da base da ferramenta
durante o corte de secc¢ao, especialmente no
inicio. O ndo cumprimento pode provocar ferimentos
pessoais graves. A lamina esta exposta por baixo da
base da ferramenta.

APRECAUQ[\O: Use protecio para os olhos
para evitar ferimentos.

APRECAUQ[\O: Para a execugio da operagio
de serragem de ranhuras, ligue sempre a ferra-
menta a um aspirador.

APRECAUQ;\O: Agarre na ferramenta firme-
mente. A ferramenta é fornecida com um punho
frontal e uma pega traseira. Utilize os dois para
melhor agarrar na ferramenta. Se as duas maos
estiverem a agarrar na serra ndo poder&o ser corta-
das pela lamina.

> Fig.23

1. Regule a profundidade do corte.
2. Coloque a ferramenta na calha guia.

3.  Alinhe a calha guia ao longo da linha de corte
utilizando a placa guia. Certifique-se de que a lamina
nao entra em contacto com a pega de trabalho.

4. Prima o botdo de desbloqueio e ligue a ferra-
menta, e espere até que a lamina atinja a velocidade
maxima.

5.  Empurre a ferramenta para baixo lentamente

até a profundidade de corte definida e desloque a
ferramenta para a frente sobre a superficie da peca de
trabalho, mantendo-a plana e avangando suavemente
até que o corte esteja terminado.

6. Quando o corte estiver terminado, liberte o gati-
Iho, espere que a lamina pare e, em seguida, retire a
ferramenta.

Para obter cortes limpos, mantenha a linha de corte
direita e a velocidade de avango uniforme. Se o corte
nao seguir corretamente a linha de corte pretendida,
néo tente rodar nem forgar a ferramenta de volta
a linha de corte. Pode dobrar a lamina e originar um
recuo perigoso e possiveis ferimentos graves.

Corte penetrante (recorte)

AAVISO: Para evitar recuos, certifique-se de
que segue as seguintes instrugoes.

1.  Coloque a ferramenta na calha guia com a extre-
midade traseira da base da ferramenta encostada a um
batente fixo ou equivalente preso na calha guia.

» Fig.24: 1. Batente fixo
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2. Mantenha a ferramenta firmemente segura colo-
cando uma méao no punho frontal e a outra na pega
da ferramenta. Prima o botdo de desbloqueio e ligue
a ferramenta, depois espere até que a lamina atinja a
velocidade maxima.

3.  Empurre a cabega da serra para baixo lentamente
até a profundidade de corte definida e desloque a
ferramenta para a frente até a posigao de penetragao
pretendida.

NOTA: A marca triangular na caixa da lamina mostra
o centro aproximado da mesma.

» Fig.25: 1. Marca triangular

MANUTENGAO

APRECAUCAO: Certifique-se sempre de que a
ferramenta esta desligada e com a ficha retirada
da tomada antes de tentar proceder a inspegao ou
a manutencgao.

APRECAUCAO: Limpe o resguardo para
garantir que nao existem poeiras e aparas acumu-
ladas que possam impedir o funcionamento do
sistema de resguardo. Um sistema de resguardo
sujo pode limitar o funcionamento adequado o que
pode resultar em ferimentos pessoais graves. A
forma mais eficaz de conseguir esta limpeza é com ar
comprimido. Se a poeira estiver a ser soprada do
resguardo, certifique-se de que utiliza protegdes
auriculares e respiratorias adequadas.

OBSERVAC[\O: Nunca utilize gasolina, ben-
zina, diluente, alcool ou produtos semelhantes.
Pode ocorrer a descoloragao, deformagao ou
rachaduras.

Substituicdao das escovas de carvao

» Fig.26: 1. Marca limite

Verifique regularmente as escovas de carvao.
Substitua-as quando estiverem gastas até a marca
limite. Mantenha as escovas de carvédo limpas e a desli-
zarem nos suportes. As duas escovas de carvao devem
ser substituidas ao mesmo tempo. Sé utilize escovas
de carvéao idénticas.

1. Utilize uma chave de parafusos para retirar as
tampas do suporte das escovas.

2. Retire as escovas de carvao usadas, coloque as
novas e prenda as tampas do suporte das escovas.
» Fig.27: 1. Tampa do suporte das escovas

Para manter a SEGURANGA e a FIABILIDADE do
produto, as reparagdes e qualquer outra manutengéo
ou ajuste devem ser levados a cabo pelos centros de
assisténcia Makita autorizados ou pelos centros de
assisténcia de fabrica, utilizando sempre pecas de
substituicdo Makita.

ACESSORIOS

OPCIONAIS

APRECA UCAO: Estes acessérios ou pegas
sdo recomendados para utilizagdo com a ferra-
menta Makita especificada neste manual. A utiliza-
¢ao de outros acessorios ou pegas pode ser perigosa
para as pessoas. Utilize apenas acessorios ou pegas
para os fins indicados.

Se necessitar de informagdes adicionais relativas a
estes acessorios, solicite-as ao seu centro de assistén-
cia Makita.

. Calha guia

. Lamina de serragem de ranhuras de 90°

. Lamina de serragem de ranhuras de 135°
. Placa guia

. Lamina de serra circular

. Guia paralela (régua guia)

. Grampo

. Chave sextavada

. Folha configurada para a calha guia

. Folha de borracha configurada para a calha guia
. Folha de posicionamento para a calha guia
. Conjunto da guia de bisel

NOTA: Alguns itens da lista podem estar incluidos na
embalagem da ferramenta como acessérios padréo.

Eles podem variar de pais para pais.
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DANSK (Oprindelige instruktioner)

SPECIFIKATIONER

Model: CA5000
Diameter af rilleskeererklinge 118,0 mm
Diameter af rundsavklinge 165,0 mm
Maksimal skaeredybde (med rilleskaererklinge) 11,0 mm
Maksimal skeeredybde (med rundsavklinge) 36,0 mm
Hastighed uden belastning 2.200 - 6.400 min”'
Leenged i alt 346 mm
Nettoveegt 4,7 kg
Sikkerhedsklasse =

. Pa grund af vores kontinuerlige forsknings- og udviklingsprogrammer kan hosstaende specifikationer blive

ndret uden varsel.
. Specifikationer kan variere fra land til land.
. Veegt i henhold til EPTA-procedure 01/2014

Symboler

Folgende viser de symboler, der anvendes til udstyret.
Veer sikker pa, at De forstar betydningen af symbolerne
for brugen.

Laes brugsanvisningen.

DOBBELT ISOLERING

Rilleskaererklinge

Rundsavklinge

Stremforsyning

Maskinen ma kun tilsluttes en strgmforsyning med
samme spaending som angivet pa typeskiltet og kan
kun anvendes pa enfaset vekselstromsforsyning. Den
er dobbeltisoleret og kan derfor ogsa tilsluttes netstik
uden jordforbindelse.

Lyd

Det typiske A-vaegtede stgjniveau bestemt i overens-
stemmelse med EN62841:

Lydtryksniveau (L;») : 88 dB (A)

Lydeffektniveau (Lwa) : 99 dB (A)

Usikkerhed (K): 3 dB (A)

| A ADVARSEL: Bar horevam.

Kun for lande inden for EU

Elektrisk udstyr ma ikke bortskaffes sam-
men med almindelig husholdningsaffald! |
henhold til det europaeiske direktiv vedrg-
rende handtering af elektrisk og elektronisk
affald og dets implementering i henhold til
national lovgivning skal elektrisk udstyr, der
har naet slutningen af dets levetid, indsam-
les separat og returneres til et genindvin-
dingsanlaeg, der overholder miljgkravene.

Tilsigtet anvendelse

Maskinen er specielt beregnet til at skaere riller i kom-
positbraedder, der er fremstillet af aluminium, plastik,
mineralholdigt plastik og lignende materialer.

Hvis maskinen er udstyret med en segte rundsavklinge,
kan den benyttes til at save i tree og aluminium.

= (o) E |
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Vibrationens totalveerdi (tre-aksial vektorsum) bestemt i
overensstemmelse med EN62841:
Arbejdstilstand: rilleskeering i
aluminium-kompositmaterialer
Vibrationsemission (a): 2,5 m/s? eller mindre
Usikkerhed (K): 1,5 m/s’

Arbejdstilstand: skeering i tree
Vibrationsemission (anw): 2,5 m/s” eller mindre
Usikkerhed (K): 1,5 m/s’

Arbejdstilstand: skeering af metal
Vibrationsemission (anu): 2,5 m/s? eller mindre
Usikkerhed (K): 1,5 m/s®

BEMAERK: Den angivne vibrationsemissionsveerdier

blevet malt i overensstemmelse med standardtestme-
toden og kan anvendes til at sammenligne et veerktg;j

med et andet.

BEMAERK: Den angivne vibrationsemissions-
veerdien kan ogsa anvendes i en preeliminzer
eksponeringsvurdering.
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A ADVARSEL: Vibrationsemissionen under den
faktiske anvendelse af vaerktgjet kan vaere forskellig
fra den erkleerede emissionsveerdi, afhaengigt af den
made, hvorpa veerktgjet anvendes.

AADVARSEL: Serg for at identificere de sikker-
hedsforskrifter til beskyttelse af operatgren, som

er baseret pa en vurdering af eksponering under
de faktiske brugsforhold (med hensyntagen til alle
dele i brugscyklussen, f.eks. de gange, hvor vaerk-

Ved klgvning skal der altid anvendes et paral-
lelanslag eller en lige styreskinne. Dette vil
forbedre ngjagtigheden af snittet og mindske
risikoen for, at klingen binder.

Brug altid klinger med akselhuller af den kor-
rekte storrelse og form (kantede eller runde).
Klinger, der ikke svarer til savens monteringsdele,
vil rotere skaevt, sa du mister kontrollen.

Anvend aldrig beskadigede eller forkerte
spandeskiver og bolte til klingen. Klingens

tojet er slukket, og nar det kerer i tomgang i tilgift til
afbrydertiden).

EU-overensstemmelseserklaering

Kun for lande i Europa

spaendeskiver og bolte er specielt fremstillede
til Deres sav og til optimal ydelse og sikker
anvendelse.

Arsager til tilbageslag og relaterede advarsler
Tilbageslag er en pludselig reaktion pa en
fastklemt, fastsiddende eller forkert justeret sav-
klinge, som kan medfare, at en ukontrolleret sav
laftes opad og ud af arbejdsemnet i retning mod
operatgren.

Nar klingen kommer i klemme eller sidder fast,

fordi savsnittet lukkes sammen, stopper klingen,

og motorreaktionen skubber apparatet hurtigt
tilbage mod operatgren.

hvis klingen bliver bgjet eller fejljusteret i snittet,

kan teenderne pa bagkanten af klingen grave sig

ind i treeets gverste overflade, hvorved klingen kan
smutte ud af savsnittet og springe tilbage i retning
mod operatgren.

Tilbageslag skyldes forkert anvendelse af saven og/

eller forkert fremgangsmade for anvendelse eller

forkerte forhold og kan undgas ved, at der treeffes de
rigtige forholdsregler som vist herunder.

1. Oprethold et fast greb med begge hander pa
saven, og hold armene saledes, at tilbage-
slagskraften modvirkes. Stil Dem pa siden af
klingen, men ikke pa linje med den. Tilbageslag
kan bevirke, at saven springer bagud, men tilba-
geslagskraften kan kontrolleres af operateren,
hvis denne treeffer de forngdne forholdsregler.

2. Hvis klingen binder, eller hvis skaringen af

en eller anden arsag afbrydes, skal De slippe

afbryderknappen og holde saven stille i mate-
rialet, indtil klingen er standset helt. Forseg
aldrig at fjerne saven fra arbejdsemnet eller

at traekke saven bagud, mens klingen eri

bevagelse, da dette kan medfere tilbageslag.

Undersgg situationen, og traef afhjaelpningsforan-

staltninger for at eliminere arsagen til, at klingen

binder.

Nar saven startes igen i arbejdsemnet, skal du

centrere savklingen i savsnittet, sa savtaen-

derne ikke sidder fast i emnet. Hvis savklingen

EU-overensstemmelseserklaeringen er inkluderet som
Bilag A i denne brugsanvisning.

Almindelige sikkerhedsregler for

el-veerktoj

A ADVARSEL: Les alle de sikkerhedsadvarsler,
instruktioner, illustrationer og specifikationer,

der folger med denne maskine. Forsemmelse

af at overholde alle nedenstaende instruktioner

kan medfere elektrisk sted, brand og/eller alvorlig
personskade.

Gem alle advarsler og instruktio-
ner til fremtidig reference.

Ordet "el-veerktgj" i advarslerne henviser til det netfor-
synede (netledning) el-vaerktgj eller batteriforsynede
(akku) el-vaerktgj.

Sikkerhedsregler for rundsav

Fremgangsmader for skaering

1. AFARE: Hold haenderne pa god afstand af
skaereomradet og klingen. Hold den anden
hand pa hjalpehandtaget eller motorhuset.
Hvis De holder saven med begge haender, kan
klingen ikke komme til at skaere i dem.

2. R&k ikke ned under arbejdsemnet.
Beskyttelsesskaermen kan ikke beskytte Dem mod
klingen neden under arbejdsemnet.

3. Justér skaredybden efter tykkelsen af
arbejdsemnet. Mindre end en hel tand i klinge- 3.
teenderne bgr veere synlig under arbejdsemnet.

4. Hold aldrig arbejdsemnet i haenderne eller

hen over benet, mens der skares. Fastger
arbejdsemnet til en stabil platform. Det er
vigtigt at understatte arbejdsemnet korrekt for

binder, kan den bevaege sig opad eller sla tilbage
fra arbejdsemnet, nar saven startes igen.

" = 4.  Anvend store stotteplader til at minimere
at minimere risikoen for udseettelse af kroppen, risikoen for fastklemning af klingen og tilbage-
_binding af klingen eller tab af kontrollen. slag. Store plader har tendens til at synke under

» Fig.1 deres egen vaegt. Der skal anbringes stotter under
5. Hold maskinen i de isolerede handtagsflader, pladerne i begge sider, i neerheden af skeerelinjen

nar der udfores et arbejde, hvor den skarende og neer kanten af pladen.

maskine kan komme i kontakt med skjulte led- » Fig.2

ninger eller maskinens egen ledning. Kontakt » Fig.3

med en stremfgrende ledning vil bevirke, at syn-
lige metaldele pa maskinen ogsa bliver stremfg-
rende, hvorved operatgren kan fa elektrisk sted.
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5. Anvend ikke slove eller beskadigede klinger.
Uskarpe eller forkert monterede klinger frem-
bringer et snaevert savsnit, som medfgrer kraftig
friktion, binding af klingen og tilbageslag.

6. Lasegrebene til klingedybde og skrasnitindstil-
ling skal vaere stramme og sikre, inden skaerin-
gen pabegyndes. Hvis klingeindstillingen sendrer
sig under skaeringen, kan der opsta binding og
tilbageslag.

7.  Veer sarlig forsigtig, nar der saves ind i eksi-
sterende vaegge eller andre skjulte omrader.
Savklingen, som stikker frem, kan komme til at
skeere i genstande, der kan medfere tilbageslag.

8. Hold ALTID fast i maskinen med begge
haender. Placér ALDRIG Deres hand, ben
eller nogen del af kroppen under maskinens
grundplade eller bag ved saven, isar nar De
foretager krydssnit. Hvis der opstar tilbageslag,
kan saven nemt springe bagud over Deres hand,
hvorved der kan ske alvorlig personskade.

» Fig.4

9. Pres aldrig saven. Tryk saven fremad med en
hastighed, sa klingen skarer, uden at hastig-
heden sankes. Hvis De presser saven, kan der
opsta uensartede skeeringer, tab af praecision og
muligt tilbageslag.

Beskyttelsesskarmens funktion

1. Kontrollér, at beskyttelsesskarmen lukker kor-
rekt inden hver brug. Anvend ikke saven, hvis
beskyttelsesskarmen ikke bevager sig frit og
lukker med det samme. Beskyttelsesskarmen
ma aldrig fastspandes eller fastbindes, sa
klingen er blottet. Hvis saven ved et uheld tabes,
kan beskyttelsesskeermen blive bgjet. Se efter,
at beskyttelsesskaermen bevaeger sig frit og ikke
kommer i bergring med klingen eller andre dele, i
alle vinkler og dybder til skeering.

2. Kontrollér skaermreturfjederens funktion og
tilstand. Hvis skarmen og fjederen ikke funge-
rer korrekt, skal de serviceres inden brugen.
Beskyttelsesskeermen kan fungere traegt pa
grund af beskadigede dele, gummiaflejringer eller
ansamling af affaldsstoffer.

3.  Kontrollér, at savens grundplade ikke flytter
sig ved udfgrelse af “stikskaering”, nar klin-
gens skrasnitindstilling ikke er pa 90°. Hvis
klingen flytter sig sidelaens, vil det medfare fast-
binding og med stor sandsynlighed tilbageslag.

4.  Serg altid for, at beskyttelsesskarmen dakker
klingen, inden saven anbringes pa baenk eller
gulv. En ubeskyttet roterende klinge vil bevirke,
at saven beveeger sig bagud og skeerer i alt, hvad
der er i dens bane. Veer opmaerksom pa den tid,
det tager for klingen at stoppe, efter at afbryderen
er sluppet.

Supplerende sikkerhedsforskrifter

1. Veer ekstra forsigtig ved skaering i fugtigt trae,
trykbehandlet trae eller trae, der indeholder
knaster. Sgrg for, at maskinen bevaeger sig jeevnt
fremad, uden at klingehastigheden mindskes, for
at undga overophedning af klingespidserne og,
hvis der skeeres i plastik, for at undga, at plastik-
ken smelter.
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2. Forsag ikke at fjerne afskaret materiale, mens
klingen roterer. Vent, indtil klingen er standset,
inden De fjerner afskaret materiale. Klingen
fortsaetter med at rotere, efter at der er slukket for
maskinen.

3. Undga at skaere i som. Se efter, om der er sem
i temmeret, og fjern alle sem, inden skaringen
pabegyndes.

4. Anbring den bredeste del af savgrundpla-
den pa den del af arbejdsemnet, som er
solidt understottet, ikke pa den del, som
vil falde af, nar skaeringen er fuldfert. Hvis
arbejdsemnet er kort eller lille, skal det spaen-
des fast. FORS@G IKKE AT HOLDE KORTE
ARBEJDSEMNER FAST MED HANDEN!

» Fig.5

5. Inden De lzegger maskinen fra Dem efter at
have fuldfert en skaring, skal De sikre Dem, at
beskyttelsesskaermen er lukket, og at klingen
er standset fuldstandigt.

6. Forsgg aldrig at save med rundsaven holdt pa
hovedet i en skruetvinge. Dette er yderst farligt
og kan fore til alvorlige ulykker.

» Fig.6

7. Noget materiale indeholder kemikalier, som
kan vare giftige. Vaer papasselig med ikke at
indande stov, og undga hudkontakt. Folg fabri-
kantens sikkerhedsdata.

8.  Stop ikke klingerne ved hjzlp af lateralt tryk pa
savklingen.

9.  Anvend ikke slibeskiver.

10. Anvend kun savklinger med den diameter, der
er markeret pa maskinen eller specificeret i
manualen. Brug af en klinge med en forkert stor-
relse kan hindre korrekt afskeermning af klingen
eller beskyttelsesskaermens funktion, hvilket kan
medfere alvorlig personskade.

11. Hold altid klingen skarp og ren. Gummi og trae-
beg, som er stgrknet pa klingen, ggr saven lang-
sommere og @ger risikoen for tilbageslag. Hold
altid klingen ren ved forst at tage den af maskinen
og derefter rengere den med en gummi- og beg-
fierner, varmt vand eller petroleum. Anvend aldrig
benzin.

12. Beer altid stevmaske og harevarn, nar De
anvender maskinen.

13. Brug altid en savklinge, der er beregnet til at
skaere i det materiale, du skal skare i.

14. Brug kun savklinger, der er maerket med en
hastighed svarende til eller storre end den
hastighed, der er angivet pa maskinen.

15. (Kun for lande i Europa)

Brug altid en klinge, der overholder EN847-1.

GEM DISSE FORSKRIFTER.

A ADVARSEL: LAD IKKE bekvemmelighed eller
kendskab til produktet (opnaet gennem gentagen
brug) forhindre, at sikkerhedsforskrifterne for
produktet ngje overholdes. MISBRUG eller for-
semmelse af at felge de i denne brugsvejledning
givne sikkerhedsforskrifter kan medfore alvorlig
personskade.
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FUNKTIONSBESKRIVELSE

A FORSIGTIG: Kontrollér altid, at maskinen
er slaet fra, og at netstikket er trukket ud, for der
udferes justeringer, eller funktioner kontrolleres
pa maskinen.

Hurtigstop for rilleskaringeri 3, 4
eller 6 mm tykke braedder

Ved at dreje pa hurtigstoppet kan De hurtigt veelge den
gnskede dybde til rilleskeeringer i 3, 4 eller 6 mm tykke
breedder.

Tallet, der ses fra handtagssiden, angiver tykkelsen af
arbejdsemnet.

Brug dybdejusteringshandtaget til at finjustere dybden
af rillen.

» Fig.7: 1. Hurtigstop 2. Dybdejusteringshandtag

0 mm dybde er indstillet korrekt, nar maskinen leveres
fra fabrikken, men hvis De har aendret rilledybden med
justeringshandtaget, kan 0 mm dybde indstilles pa
felgende made:

1.  Drej hurtigstoppet til 0 mm.

2. Drej pa dybdejusteringshandtaget for at justere
dybden.

3.  Kontrollér, at klingen ikke kommer i kontakt med
arbejdsemnet.

4. Hold maskinen fast med den ene hand pa front-
grebet og den anden pa maskinhandtaget. Tryk lasek-
nappen ind, og teend for maskinen.

5.  Tryk forsigtigt savhovedet helt ned, og kontrollér,
at rilleskeererklingen ikke kommer i kontakt med, men
naesten bergrer arbejdsemnet. Hvis det ikke er tilfeldet,
skal De stoppe maskinen og vente, til rilleskaererklingen
er stoppet helt, og derefter justere dybden ved at dreje
dybdejusteringshandtaget igen.

Justering af skaredybde

Drej dybdejusteringshandtaget for at justere dybden af
snittet.

Drej det med uret for et dybere snit. Drej det mod uret
for et mindre dybt snit.

» Fig.8: 1. Dybdejusteringshandtag

Trekantet meerke pa grundpladen angiver midten af

rilleskaererklingen.

Ved anvendelse med rilleskaererklingen skal det trekan-

tede meerke pa ydersiden justeres i forhold til snitlinjen.

Ved anvendelse med rundsavklingen (ekstraudstyr)

skal det trekantede maerke pa indersiden justeres i

forhold til snitlinjen.

» Fig.9: 1. Grundplade 2. Udvendigt trekantet meerke
3. Indvendigt trekantet maerke 4. Snitlinje

Afbryderfunktion

A FORSIGTIG: For maskinen szttes i stikkon-
takten, skal De altid kontrollere, at afbryderknap-
pen fungerer korrekt og returnerer til “OFF”-
positionen, nar den slippes.

For at forhindre utilsigtet indtrykning af afbryderknap-
pen er maskinen udstyret med en laseknap.

For at starte maskinen skal De trykke laseknappen ind
og traekke afbryderknappen.

Slip afbryderknappen for at stoppe.

» Fig.10: 1. Laseknap 2. Afbryderknap

Hastighedsjusteringshandtag

AFORSIGTIG: Hastighedsjusteringshandtaget
er ikke beregnet til brug af klinger, der er norme-
ret til en lav hastighed, men til at opna en hastig-
hed, der passer til arbejdsemnets materiale. Brug
kun klinger, der er normeret til mindst den maksimale
hastighed uden belastning, der er angivet under
SPECIFIKATIONER.

AFORSIGTIG: Hastighedsjusteringshandtaget
kan kun drejes sa langt som til 6 og tilbage til 1. Prev
ikke at tvinge det forbi 6 eller 1, da hastighedsju-
steringsfunktionen ellers muligvis ikke laengere
vil fungere.

Maskinens hastighed kan justeres ved at dreje juste-
ringshandtaget. Der opnas en hgjere hastighed ved at
dreje handtaget i retning mod tallet 6, og der opnas en
lavere hastighed ved at dreje det i retning mod tallet 1.
Se i tabellen for at vaelge den rigtige hastighed til det
arbejdsemne, der skal saves i. Den rigtige hastighed
kan imidlertid afhaenge af arbejdsemnets type eller
tykkelse. Generelt gor hgjere hastigheder det muligt at
skaere hurtigere i arbejdsemner, men klingens levetid
reduceres.

Nummer min”

1 2.200
2.700
3.800
4.900
6.000
6.400

ojloa|lslw (N

» Fig.11: 1. Hastighedsjusteringshandtag

Styreplade

Brug styrepladen til at justere styreskinnen (ekstraud-
styr) med snitlinjen.
» Fig.12: 1. Styreplade 2. Pladens kant 3. Snitlinje

1.  Placér styrepladen pa styreskinnen i neerheden af
startpunktet for snittet. Kanten af pladen repreesenterer
midten af rilleskaererklingen. Juster pladens kant i for-
hold til snitlinjen.

2.  Placér derefter igen styrepladen pa styreskinnen
i naerheden af slutpunktet for snittet. Og justér pladens
kant i forhold til snitlinjen igen.
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Andre funktioner

Maskiner, der er udstyret med elektronisk funktion, er
nemme at betjene pa grund af de felgende funktioner.

Overbelastningsbeskyttelse

Nar belastningen pa maskinen overstiger det tilladelige
niveau, reduceres effekten til motoren for at beskytte
motoren mod overophedning. Nar belastningen igen
falder til et tilladeligt niveau, fungerer maskinen som
normalt.

Konstant hastighedskontrol

Elektronisk hastighedskontrol til opnaelse af en kon-
stant hastighed. Det er muligt at opna en paen finish,
fordi omdrejningshastigheden holdes konstant selv
under belastning.

Funktion til bled start

Blgd start, fordi startvibrationen deempes.

SAMLING

AFORSIGTIG: Serg altid for, at maskinen er
slukket og taget ud af forbindelse, inden der udfe-
res nogen form for arbejde pa maskinen.

Opbevaring af unbrakonggle

Unbrakongglen opbevares pa maskinen. Treek unbra-
kongglen ud for at fierne den.

Unbrakongglen monteres ved at placere den pa grebet
og seette den sa langt ind, som den kan komme.

» Fig.13: 1. Unbrakonggle

Montering eller afmontering af
rilleskaererklingen

A FORSIGTIG: Anvend ikke klinger, der ikke
overholder de karakteristika, som er specificeret i
disse instruktioner.

AFORSIGTIG: Brug kun klinger, der er
normeret til mindst den maksimale hastig-
hed uden belastning, der er angivet under
SPECIFIKATIONER.

AFORSIGTIG: Sarg for at montere klingen med
dens tender vendende opad pa den forreste del
af maskinen.

AFORSIGTIG: Anvend kun Makita-ngglen til
montering og afmontering af klingen.

Udfer falgende trin for at fierne rilleskaererklingen:

1. Leeg maskinen ned, sa motorhuset og grundpla-
den rgrer jorden. Seet derefter unbrakongglen i det
sekskantede hul, skub den ind, og abn lagen til klinge-
rummet ved at dreje unbrakongglen.

» Fig.14

2. Tryk skaftlasen helt ned, sa klingen ikke roterer,
og brug derefter ngglen til at Igsne sekskantbolten i
retning mod uret.

» Fig.15: 1. Skaftlas 2. Sekskantbolt

3.  Fjern sekskantbolten, den ydre flange og klingen.
» Fig.16: 1. Sekskantbolt 2. Ydre flange
3. Rilleskaererklinge 4. Indre flange

For at montere savklingen skal De falge proceduren for
afmontering i modsat reekkefelge. Serg for at stramme
sekskantbolten fast i retning med uret. Og luk lagen
til klingerummet, efter at klingen er monteret.

Nar savklingen skiftes ud, skal De ogsa sgrge for at
fierne ophobet savsmuld og spaner fra beskyttelses-
skaermen som beskrevet i afsnittet Vedligeholdelse.
Disse tiltag erstatter ikke ngdvendigheden af at kontrol-
lere beskyttelsesskeermens funktion inden hver brug.

Brug af rundsavklinge

Ekstraudstyr

BEMAERK: Monter ikke kraven ved anvendelse af
rundsavklinge. Ellers rammer rundsavklingen kraven
og beskadiger maskinen.

Udfer falgende trin for at montere rundsavklingen
(ekstraudstyr):

1. Fjern to bolte, og fjern kraven.
» Fig.17: 1. Krave

2. Afmontér rilleskaererklingen.

3. Skub rundsavklingen gennem fra den abning, som
kraven deekkede.

4.  Montér rundsavklingen pa samme made som
rilleskeererklingen. Og luk lagen til klingerummet, efter
at klingen er monteret.
» Fig.18: 1. Sekskantbolt 2. Ydre flange

3. Rundsavklinge 4. Indre flange

5. Justér dybden af snittet ved at dreje
dybdejusteringshandtaget.
Parallelanslag (styreskinne)
Ekstraudstyr

AFORSIGTIG: Anvend ikke parallelanslaget
sammen med rilleskarerklingen. Anvend kun
parallelanslaget, nar maskinen bruges med rundsav-
klingen (ekstraudstyr).

» Fig.19: 1. Parallelanslag (styreskinne)

Det praktiske parallelanslag ger det muligt at udfere
seerligt ngjagtige lige snit. De behgver blot at trykke
parallelanslaget helt op mod siden af arbejdsemnet

og fastgere det i stilling med skruerne foran og bag pa
grundpladen. Det muligger ogsa gentagen savning med
ens bredde.

Hvis parallelanslaget (styreskinnen) vendes, fungerer
det ogsa som en undergrundplade for maskinen.
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Anslag til 2 til 3 mm snitdybde ved
brug af rundsavklinge (ekstraudstyr)

og styreskinne (ekstraudstyr)
» Fig.20: 1.Anslag 2. Rgdt maerke

Maskinen har anslag til 2 til 3 mm snitdybde pa gearhu-
set ved siden af baghandtaget ved brug af styreskinne.
Splinter pa arbejdsemnet kan undgas ved at foretage
et gennemlgb af det ferste 2 til 3 mm snit og derefter
foretage et andet gennemlgb af det ssedvanlige snit.
Skub farst anslaget mod rundsavklingen for at opna en
snhitdybde pa 2 til 3 mm.

Traek derefter knappen tilbage for at foretage et snit
med fri dybde.

Kontrollér, at anslaget er sluppet, og at det rede maerke
er synligt for rilleskeering.

Tilslutning af en stevsuger

Ved rilleskeering kan De tilslutte en Makita-stavsuger til
maskinen.

Slut stevsugerens slange til stgvporten.

» Fig.21: 1. Stgvsuger 2. Stgvport

ANVENDELSE

A FORSIGTIG: Anvend altid et frontgreb og bag-
handtag, og hold maskinen fast i bade frontgrebet og
baghandtaget under betjening.

Styreskinne

Ekstraudstyr

Anvend altid styreskinnen til rilleskaering.

Placér maskinen i den bageste ende af styreskinnen.
Drej to justeringsskruer pa maskinens grundplade, sa
maskinen glider jeevnt uden at skramle.

» Fig.22: 1. Justeringsskruer

Rilleskzering

AFORSIGTIG: Serg for at fere maskinen roligt
frem i en lige linje. Hvis maskinen tvinges eller dre-
jes, kan resultatet blive overophedning af motoren og
farligt tilbageslag med risiko for alvorlig personskade.

AFORSIGTIG: Placér aldrig nogen del af krop-

pen under maskinens grundplade, nar De foreta-

ger sektionssnit, isar ved start. Dette kan medfare
alvorlig personskade. Klingen er blottet under maski-
nens grundplade.

A FORSIGTIG: Anvend gjenbeskyttelse for at
undga personskade.

A FORSIGTIG: Ved rilleskaering skal De altid
slutte maskinen til en stevsuger.

A FORSIGTIG: Hold godt fast i maskinen.
Maskinen er udstyret med bade et frontgreb og et
baghéandtag. Anvend begge, sa det bedste greb
om maskinen opnas. Hvis De holder i saven med
begge haender, kan De ikke skaere dem pa savklingen.

> Fig.23

1. Justér skeeredybden.
2. Satmaskinen pa styreskinnen.

3. Justér styreskinnen i forhold til snitlinjen ved hjeelp
af styrepladen. Kontrollér, at klingen ikke kommer i
kontakt med arbejdsemnet.

4.  Tryk laseknappen ind, og teend for maskinen, og
vent, indtil klingen er kommet op pa fuld hastighed.

5.  Tryk maskinen langsomt ned til den forudindstil-
lede snitdybde, og fer nu ganske enkelt maskinen over
arbejdsemnets overflade, idet De holder den fladt og
forer den jeevnt frem, indtil savningen er fuldfert.

6.  Nar savningen er fuldfert, skal De slippe afbryderen
og vente, til klingen er stoppet, og derefter fierne maskinen.
For at opnéa rene snit skal De holde savelinjen lige og frem-
faringshastigheden jaevn. Hvis snittet ikke fglger Deres
planlagte snitlinje, ma De ikke forsgge at dreje eller tvinge
maskinen tilbage til snitlinjen. Dette kan fastlase klingen
og fere til farlige tilbageslag og mulig alvorlig personskade.

Stikskaering (udskaering)

MAADVARSEL: Sorg for at overholde de fal-
gende instruktioner for at undga tilbageslag.

1. Placér maskinen pa styreskinnen med bagkanten
af maskinens grundplade mod et fast stop eller lig-
nende, der er spaendt fast pa styreskinnen.

» Fig.24: 1. Fast stop

2. Hold maskinen fast med den ene hand pa front-
grebet og den anden pa maskinhandtaget. Tryk lasek-
nappen ind, og teend for maskinen, og vent derefter,
indtil klingen er kommet op pa fuld hastighed.

3.  Tryk savhovedet langsomt ned til den forudindstillede
snitdybde, og flyt maskinen frem til den gnskede stikposition.

BEMAERK: Det trekantede meerke pa klingerummet
angiver klingens omtrentlige centrum.

> Fig.25:

VEDLIGEHOLDELSE

A\FORSIGTIG: Kontrollér altid, at der er slukket
for maskinen, og at netstikket er trukket ud, for
der udferes eftersyn eller vedligeholdelse.

AFORSIGTIG: Renger beskyttelsesskaer-

men for at sikre Dem, at der ikke sidder opho-

bet savsmuld og spaner, der kan forhindre
beskyttelsessystemet i at fungere korrekt. Et
snavset beskyttelsessystem kan hindre korrekt
funktion, hvilket kan medfare alvorlig personskade.
Rengeringen udferes mest effektivt med trykluft.
Hvis der blaeses stov ud af beskyttelsesskarmen,
skal De sorge for at anvende korrekt gjen- og
andedratsbeskyttelse.

1. Trekantet maerke

BEMAERKNING: Anvend aldrig benzin, rense-
benzin, fortynder, alkohol og lignende. Det kan

medfere misfarvning, deformering eller revner.
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Udskiftning af kulbgrster

» Fig.26: 1. Slidgraense

Kontrollér kulbgrsterne med regelmaessige mellemrum.
Udskift dem, nar de er slidt ned til slidgreensen. Hold
kulbgrsterne rene og i stand til frit at glide ind i hol-
derne. Begge kulbgrster skal udskiftes parvist samtidigt.
Anvend kun identiske kulbgrster.

1. Benyt en skruetraekker til at afmontere
kulholderdeekslerne.

2. Tag de slidte kulbgrster ud, iszet de nye, og fast-
ger derefter kulholderdeekslerne.
» Fig.27: 1. Kulholderdaeksel

For at opretholde produktets SIKKERHED og
PALIDELIGHED ma reparation, vedligeholdelse eller
justering kun udferes af et autoriseret Makita ser-
vicecenter eller fabriksservicecenter med anvendelse af
Makita reservedele.

EKSTRAUDSTYR

AFORSIGTIG: Det folgende tilbeher og eks-
traudstyr er anbefalet til brug med Deres Makita
maskine, der er beskrevet i denne brugsanvis-
ning. Anvendelse af andet tilbehgr eller ekstraudstyr
kan udggre en risiko for personskade. Anvend kun
tilbeher og ekstraudstyr til det beskrevne formal.

Hvis De behgver hjeelp ved valg af tilbeher eller ansker
yderligere informationer, bedes De kontakte Deres
lokale Makita servicecenter.

. Styreskinne

. 90° rilleskaererklinge

. 135° rilleskeererklinge

. Styreplade

. Rundsavklinge

. Parallelanslag (styreskinne)
. Fastholder

. Unbrakonggle

. Arksaet til styreskinne

. Gummiarkseet til styreskinne
. Placeringsark til styreskinne
. Stetteseet til skrasnit
BEMARK: Nogle ting pa denne liste kan veere inklu-

deret i vaerktgjspakken som standardtilbehgr. Det kan
veere forskellige fra land til land.
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EAAHNIKA (Apxikég 0dnyigg)

NMPOAIATPADEZ

MovTéAo: CA5000
AIGPETPOG AGPOG KOTTTN AUAAKWOEWV 118,0 mm
AldpeTpog Adpag diokoTrpiovou 165,0 mm
MéyioTo BaBog KOTTAG (M Adpa KOTITN QUAGKWOEWV) 11,0 mm
MéyioTo BaBog KoTTAG (pE Adpa diokoTTpiovou) 36,0 mm
TaxutnTa Xwpig poptio 2.200 - 6.400 min”
OAIK6 pRKog 346 mm
KaBapd Bapog 4,7 kg
Katnyopia ao@dAeiag =

. AOGyw Tou oUVEXOUEVOU TTPOYPAUMATOG TTOU £EQAPPOJOUNE YIa EPEUVA Kal AVATITUEN, T TEXVIKA XAPAKTNPIOTIKG
OTO TTAPOV EVTUTTO UTTOKEIVTAI € GAAQYT) XWPIG TTPOEIdOTTOINaN.

. Ta TEXVIKA XAPOKTNPIOTIKA PTTOPET va SIapEPOUV aTTO XWPA OE XWPA.

. Bdpog oUpewva pe diadikaoia EPTA 01/2014

ZUuBoAa

MapakdTw TTapouaiddovTal Ta GUPBOAa TTou Xpnaiyo-
TroloUvTal yia Tov €€0TTAICNO. BeBaiwBeite &1 katavoeite
T onuagcia Toug TPIV aTTé TN XPHON.

AlaBdoTe 10 eYXEIPIOIO OdNYIWV.

AINAH MONQzH

AGpa KOTITN aUAAKWOEWY

Adpa diokoTtrpiovou

Mévo yia Tig wpeg Tng EE

Mnv atroppiTITeTe NAEKTPIKG EGOTTAIONS padi
ME Ta oIKIokd atmoppippatal ZUpQwva Pe
Vv Eupwtraikiy O3nyia oxeTIKE PE aTTO-
BANTO NAEKTPIKS KAl NAEKTPOVIKO EEOTTAIONO
Kal TNV EVOWHAETWOT) TNG aTNV £8VIKNA
vopoBeaia, 0 NAEKTPIKOG EEOTTAIONOG TTOU
£XEI PTAOEI TO TEAOG WG TOU TTPETTEI VO
OUAAEYETOI EEXWPIOTA KAI VA ETTIOTPEPETAI
o€ TepIBaAAOVTIKG ouPBaTéG eyKATAOTA-
o€Ig avakUKAwong.

Mpoopiopevn xprion

To epyaAeio auTté TTpoopifeTal EIIKG yIa TNV KOTTH QUAQ-
KWOEWV 0€ oUVOETEG TavVidEG TTOU Eival KATOOKEUOOUE-
VEG aTTé aAoUpiVIO, TTAACTIKG, TTAAOTIKO JE OPUKTEG UAEG
KQI TTapOpoIa UAIKA.

Av T0 epyaAeio gival e§oTTAIoPEVO pe owoTh Adpa dioko-
TIpiovou, To epYaAEio PTTOPEi va XpnolyoTroindei yia To
TpIdvioua UAou Kal aAoupiviou.

= (o) E |

HAekTpIk TTOpOXN

To epyaAeio TTpETTel va cuVOEETAI HOVO PE NAEKTPIKNA
TTapoxH TNG idlag TAoNG PE QUTA TTOU avaypA@ETal GTHV
TNIVOKISa OVOUOOTIKWY TIHWV Kal UTTOPET va AEITOUpYNOEl
MOVO hE EVOANOOTOPEVO HOVOPATIKO peUpa. YTTAPXE
SITTAR pOVWOT KaI KATE OUVETTEIQ, PTTOPET va Yivel oUv-
0e0n o€ OKPOBEKTEG XWPIG oUPHA YEIWONG.

Odpufog

To TutTikS A eTTiTredo KaTapeTpnuévou BopuBou kabopi-
Cetan oUpgwva pe To EN62841:

Z1A0uN NXNTIKAG TTieong (Lya): 88 dB (A)

Z1d0un NXNTIKAG 10X00G (Lwa): 99 dB (A)

ABeBaidtnTa (K): 3 dB (A)

| APOEIAOMOIHEH: Na @OPATE WTONCTTIBEG. |

Kpadaouog

H oAikrj TiuA 86vnong (dBpoicua Tpi-agovikoU diavioua-
T0G) KaBopigeTal cUppwva pe To EN62841:

Eidog epyaoiag: Kot auhakwoewyv o€ UNIKG oUvBeTOU
aloupiviou

EKTIOPTTH 30vnong (an): 2,5 m/s” i AiyoTepo
ABeBaioTTa (K): 1,5 m/s?

Eidog epyaaiag: kot §uAou

EkTropTtr) d6vnong (anw): 2,5 m/s? fj Aiy6Tepo
ABepaioTTa (K): 1,5 m/s?

Eidog epyaoiag: kot peTdAAou

EKTTONTIA 36vNong (anw): 2,5 m/s® 1} Aiyotepo
ABeBaidtTa (K): 1,5 m/s®

MAPATHPHZH: H dnAwpévn TIur EKTTOUTIAG Kpa-
SaopWV €Xel METPNOEI CUPPWVA PE TNV TTPATUTIN
pEBOSO BOKIMAG Kal UTTOPET va XpnoIJoTroindei yia n
ouUykpion evog epyaAeiou pe GANo.

MAPATHPHZH: H dnAwpévn Tiur eKTTOPTIAG Kpada-
OMWV UTTOPEI va XpNOIUOTToINBEi Kal aTnv TTpoKaTap-
KTIKA a&loAdynaon €kBeang.
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A\POEIAOMOIHEH: H EKTTOUTTT) KPABAOHWY
KOTA TN XPAON TOU NAEKTPIKOU EPYaAgiou O€ TTpayua-
TIKEG OUVONKEG PTTOPE va Slagépel atrd Tn SnAwpévn
TIMA EKTTOPTIAG avAaAoya e Tov TPOTTO XPRoNG Tou
epyaAeiou.

APOEIAOIMOIHEH: dpovrTioTe va AdBeTe T
KaTGAANAQ PETpa TTPOOTAGIOG TOU XEIPIOTH BACE!
€vOG UTTOAOYIOPOU TNG €KBEONG O€ TIPAYUATIKES
guvOnkeg xpnong (AauavovTag utrown OAeg TIg
OUVIOTWOEG TOU KUKAOU AgiToupyiag OTTwg Toug Xpo-
VOUG TTOU TO £PYOAEIO gival EKTOG AEITOUpPYiag Kal OTav
BpiokeTal og adpavr| AeIToupyia TrEpav Tou Xpdvou
EVEPYOTTOINONG).

ARAwon cuppépewong EK

Movo yia xwpeg tng Eupwmng

H dnAwon ocuppdpewong EK epiAhapBaveral wg
Mapdaptnua A 0T TTAPOV EYXEIPIDIO 0dNYIWV.

levikég TTpoEIdOTTOINOEIG AT PAaAEgiag

yI0 TO NAEKTPIKO epyaAEio

APOEIAOMOIHEH: AlaBdoTe 6Aeg TIG TTPOEI-
dotmroInoeig ao@dAeiag, odnyieg, EIKOVOYPAPNOEIG
KOl TTpoS1aypaPEG TTOU TTapEXOVTAI HE AUTO TO
NAekTPIKO epyaAgio. H pun TApnon 6Awv Twv odnyiwyv
TTOU avaypda@ovTal KATWTEPW UTTOPEI va KaTaARgel o€
NAEKTPOTTANEia, TTUpKayId r)/kal coBapd TPAUPATIONOS.

DuAdaéTe 6Aeg TIG TTPOEISOTTONN -
O€IG Kal TIG 0dnyigg yia peAAo-

VTIKIN TTOPATTOMTTN.

2TIG TTPOEIDOTIOINTEIG, O OPOG KNAEKTPIKO EPYOAEION
QAVAPEPETAI € NAEKTPIKO EPYAAEIO TTOU TPOPOBOTEITAI
atré TNV KUpIa TTapoyr NAEKTPIKOU PEUPATOG (ME NAE-
KTPIKO KOAWDIO) f} 0€ NAEKTPIKO EPYAAEIO TTOU TPOPODO-
TeiTal a1 pTTartapia (Xwpig NAEKTPIKG KAAwdIOo).

MposidotoInoeig acPAAEIAG yia TO
dioKotrpiovo

Al0BIKaoieg KOTTAG

1. AKINAYNOZ: KpaTtdre Ta Xépia ocoag pakpid
a1rd TNV TEPIOXNA KOG Kal TN Adpa. Kpatdre
1O dAAO oag Xép1 TTAvw oTn BonénTikA AaBn,
oTo TeEPIBANUA poTéP. AV KPaTATE TO TTPIGVI KA
ue Ta dUo xépla, Oev gival duvaTd va KOTTOUV atré
™ Adua.

2. Mnv aIrAWVETE Ta XEPIA OAG KATW OTTO TO TEUA-
X10 £pyaciag. To TTPooTaTEUTIKO eV 0OG TTAPEXEI
TTpooTacia arméd Tn Adpa KaTw atrd 1o TEPAXIo
£pyaociag.

3. PuBpioTe To BdBOG KOG OUNPWVA PE TO
TAX0G TOU TEPaYXiou epyaaiag. AlyoTepo atrd Eva
OAOKANPO BOVTI aTTd T OOVTIA TNG AGUOG TTPETTEI
va @aiveTal KaTw aTrod To TEPAxIo Epyaciag.

4.  Mnv KPATATE TTOTE TO TEPAXIO EPYATiag oTA
XEPIO 0AG 1} TTAVW OTO TTOdI 0OG EVW TO KOBETE.
Ao @aAioTe TO TEUAXIO EPYOOiag OE MIO OTA-
0epn MAaTr@oppa. Eival onuavtikd va atnpideTe
TO TEPAXIO EpYATiag KatGAANAa yia va eAay-
OTOTIOINCETE TNV €KOEDT TOU CWHATOG OAG, TNV
EUTTAOKN TNG AGUOG 1} TNV ATTWAEIQ EAEYXOU.

» Eik.1

5. Kpardre To NAEKTPIKO EpYaAEio ATTd TIG HOVW-
HéVEG ETIQPAVEIEG XEIPOAAPBNG OTAV EKTEAEITE
HI0 EPYaCia KATA TNV OTTOi0 TO KOTITIKG Epya-
Agio ptropei va £pBel o€ ETTAPN HE KPUPPEVT
KaAwdia | YE TO KAAWS16 Tou. Av yivel £TTa®R
HE KATTOI0 NAEKTPOPOPO KAAWDIO, TO EKTEBEINEVA
METAAAIKG pépn Tou NAeKTPIKOU epyaleiou Ba
yivouv kal autd nAekTpo@dpa Kal YTTopEi va TTpo-
KANBei nAekTpoTTANEia GTO XEIPIOTH.

6. OTav TEPAXIJETE, VA XPNOIMOTIOIEITE TTAVTA
0o8nyo6 KoppaTioU 1 GAAo 0dnyo pe euBUypapun
akpn. Autd BEATILWVEI TNV OKPIBEIa TNG KOTTAG KAl
HEIWVEI TNV TIBAVOTNTA EUTTAOKAG TNG AGUOG.

7. Na XpnoiyotrolgiTe TavTa AGUEG ME TO CWOTO
HéyEBOG KOl TO CWOTO OXAKA (OXAHA Slapa-
VvTIoU £€VavTI OTPOYYUAOU OXAHATOG) OTTWV
otepéwong. O1 Aapeg TTou dev TaipIdlouv Pe Tov
e€OTTAIOPO OTEPEWONG TOU TTPIovIoU Ba AsiToup-
YyoUV €KKEVTPQ, TTPOKAAWVTAG ATTWAEIQ EAEYXOU.

8.  Mn xpnoiyotroigite oTé oTn Adua podéAeg
HTTOUAGVIA TTOU €ival KATESTPAPPEVA ) Adv-
Baopévou peyéBoug. OI podEAES Kal JTTOUAGVIa
Adpag €xouv oxedIOTEI EIBIKA yia TO TTPIOVI OAG,
yia BEATIOTN a1T6d00N KAl aoPAAEIa AEITOoUpyiag.

AITieg KAOTOAMATOG KOl OXETIKEG TIPOEISOTTOINTEIG

—  To kAdTONnpa gival pia Ea@Vvikr avtidpaan é1av n
AGpa TTpIovIoU gival ATTOKOUMEVN, HTTAOKAPIGHEVN
1 eubuypappiopévn AavBaouéva, Kal TIPOKAAEl TNV
avegéAeyKTn aviywon Tou Trpioviou £Ew aTrd To
TEYAXIO EPYACIOG KAI TIPOG TN HEPIG TOU XEIPIOTH.

—  Ortav n Adua ival aTToKOPPEVN 1) UTTAOKAPITHEVN
OQIXTA OTTO TNV EYKOTTH, AUTH QKIVNTOTTOIEITAI KOI N
avTidpaon Tou HoTEP 0dnyei TO EPYaAEio pe TaxU-
TNTA TTPOG TN PEPIG TOU XEIPIOTH.

— Av n Adua rapapop@wBei i euBuypappIoTei Aav-
Baopéva kartd Tnv KOTTH, Ta dOVTIA OTO oW PEPOG
NG Adpag pTTopei va okdyouv péoa atnv avw
eTMIQAveIa TOU EUAOU Kal €701 N Adpa va Byel atd
TNV €YKOTTA KAI VO avaTTNOAOEI TTPOG TN HEPIG TOU
XEIPIOTH.

To KAOTONUa TTPOKAAEiTaI dTAV TO TTPIGVI XPNOIUOTIOIEI-

Tal A\avBaaopéva f/kal tav ol d1adIkacieg i 0l CUVOAKES

Aeitoupyiag eivalr AavBaopéveg. Mopei va atropeuxOei

av An@Bouv o1 KaTAAANAEG TIPOQUAAEEIG TTOU avagépo-

VTal TTOPAKATW.

1. Na kpatdre TO TTPIOVI YEPA KaI ME Ta SUO XEpIa
KOl va TOTToBETEITE TOUG Bpayiovég oag He
TPOTTO WOTE VA AVTIOTEKOVTAI 0T SUvapn Tou
kAotonparog. Na To1rofeTeiTe TO CWHA TAG
TAEUPIKA TNG Adpag, aAAd 61 oTnV idla gubeia
ME TN Adpa. To KAGTONUa UTTOPET VO TTPOKOAEDEI
TNV avatidnan Tou TTpIovIoU TTPOG Ta TTiow, AAAG
0 XEIPIOTAG PTTOPET va eAEyEel TO KAGTONUa av
A&Bel Tig KATAAANAEG TTPOPUAAGEEIG.
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Orav gpmrodideTai n Kivnon Tng Adpag r 6tav
SI0KOTITETAI N KOTTH] YIO OTr0108TTOTE AGYO, aPn-
OTE TN OKAVSAAN Kal KPATAOTE OKiVNTO TO TTPIGVI
Héoa aTo UAIKG £éwg 6TOU aKIvnToTroindEi n Adua.
Mn SokipdoeTe TToTE va BydAETe TO TIPIOVI ATTO
To TEUAXI0 Epyaaiag oUTE va To TpAPREeTe TTPOG
Ta oW OTav N Adpa KIVeiTal, eTTEISA PTTOPEi Va
kAoTonoel. EAEyETE Kal TrapTe DIopBWTIKG UETPA Yia
va eCaAEIWETE TNV QITia TNIAGipaTog TNG AGUag.

Orav §ekivaTe {avd Tnv KO £vOg TEpaXiou
E£PYQOiag, KEVIPAPETE TN Adua TTpIoVIoU OTNV
EYKOTT ME TPOTTO WOTE T dOVTIA TNG AdpOG va
HNV éXouv TIaoTEi Moo 0TO UAIKG. AV uTTOdi-
CeTal pia Aapa TrpIovioU, To epyaAeio pTTopei va
avatndnoel atrd To TEPAXIO Epyaciag i va KAoTon-
oel 6Tav To BéoeTe Eava o€ AeiToupyia.

Mpémrer va oTnpileTe TIG MEYAAEG TTAGKEG YIa
va EAAXIOTOTTOIEITE TOV KivBUVO v TTIAOTEI N
Adpa, aAAd kai va kAotoroel. MeydAa Tepdyia
Teivouv va Auyifouv kaTw atd 1o BAPOg TOUG.
Mpétrel va ToTToBETEITE OTNPIYPOTA KATW OTTO TIG
TIAGKEG, Kal OTIG OUO TTAEUPEG, KOVTA OTN YPAUUN
KOTTAG KalIl KOVT& oTnV dKpn TNG TTAAKAG.

» Eik.2
» Eik.3

5.

Mn xpnoipotrolgite Adpeg apBAUpéveg ) pe
npiég. ATpdxioTeg Adpeg 1) akatdAAnAa ToTToBeTn-
MEVEG AAPEG BNUIOUPYOUV OTEVH TOUN TTPOKAAWVTOG
uTTEPROAIKA TPIBA, TACINO TNG AGUAG Kal KAGTONnUa.
O1 poxAoi aopdAiong Tou BdaBoug Aduag Kai
NG PUBHIONG AOEOTOUNG TTPETTEI VA Eival OPI-
XTOi Kal ao@aAiguévol TTPIV aTrd TNV KOTH. Av n
pUBUIoN AGUOG PETAKIVEITAI KOTA TNV KOTTH, UTTOPET
va TTPOKANBEi TACIPO Kal KAOTONUa.

AwoTe peydAn Tpoooxn OTav TPIOVIJETE O€
UTTAPXOVTEG TOiXOUG | AAAEG TUPAEG TTEPIOXEG.
Av n AGpa TTPOEEEXE!, UTTOPET VO KOWEI AVTIKEIPEVA
10U Ba TTPoKaAécouv KAGTonua.

Kpartriote MANTA 10 gpyaleio oTaBepd pe Ta S0o
xépia. Mnv TotroBereite MOTE T0 XépI, TO TO3I
OTTO103ATTOTE HEPOG TOU CWHATOG TAG KATW ATTo
Tn BAon Tou epyaAEiou 1 Tiow ATrd TO TPIOVI,
€181kG 6TaV dNMIOUPYEITAI EYKAPTIEG KOTTEG. AV
oupBei KAGTaNWa, TO TTPIOVI UTTOPET EUKOAX va TTNON-
&€l TTPOG Ta TTHoOW TTEVW OTTO TO XEPI 0AG, OdNYWVTAG
o€ 0oBaPO TTPOCWTTIKG TPAUKATIOWO.

» Eik.4

9.

Moté pnv e§avaykdoere To wPI6vi. Na opw-
XVETE TO TTPIOVI TTPOG TA HTTPOCTA HE TETOIA
TaxUTNTA WOTE N Adpa va KOBEI Xwpig va
emBpaduvel. Av {opileTe TO TIPIOVI UTTOPET VO
TTPOKANBOUV aVOUOIONOPPES KOTTEG, ATTWAEIA TNG
akpiBeiag kar mlavwg KAGTonua.

AgiToupyia TTPOCTATEUTIKOU

1.

EAéygre OTI KAEiVEI OWOTA TO TTPOCTATEUTIKO TIPIV
atré kabe xprion. Mn BéteTe To PIGVI O€ AgiToup-
Yia av To TTPOCTATEUTIKG Sev KIVeiTal EAelBepa
kai dev epikAgivel TN Adpa apéows. Mn ouykpa-
TEITE KAl YN SEVETE TTOTE TO TIPOCTATEUTIKO YIO VA
Hnv exTeBEi N Adpa. Av To Trpidvi TTEoEl kaTd AdBog,
TO TTPOCTATEUTIKO UTTOPET va Auyioel. EAEyETe yia va
BeBaiwbeite ATl TO TTPOCTATEUTIKO KIVEITAI EAEUBEPT
Kal dev OKOUPTTA TN Adpa | KaTrolo GAAo Pé€pog, o€
OAEG TIG YwVieg Kal BABN koTTAG.

EA&y&Te TN AgiTOupyia Kal TNV KATAGTOOT TOU
€AATNPIOV ETIOTPOPAG TOU TTPOOTATEUTIKOU. AV
TO TTPOCTATEUTIKO Kal To eEAaTripio Sev AsiToup-
yoUv cwoTd, TTPETTEl va ouvTnpnolv piv Tn
Xpnon. To TTpooTaTEUTIKO UTTOPEI VA AEITOUPYET JE
apyo pubuod av UTTAPXOUV KATEOTPANMEVA PéEPN,
atmoBépaTta KOAAAG ) CUTOWPEUTT AKABAPTIWY.
Befaiw0eite 611 n TAdKa BAoNng Tou TTpIovioU
8ev Ba HETATOTTIOTEI EVW TTPOYMATOTTOIEITAI
«BaBid kotrA» 6TaV N pUBHIoN AogoToung
Adpag dev gival oTig 90°. H TAdyia petatdmon
NG Adpag Ba TTpokaAéael To MAoIYS TG Kail Toa-
VWG KAOTONA.

No TTapaTnpeiTe TAVTA OTI TO TIPOCTATEUTIKO
KOAUTTTEI TN AGMQ TTPIV TOTTOOETACETE TO TIPIOVI
O€ TTAYKO 1} OTO TTATWUA. AV N Adua dev TTpoaTa-
TeUETaI KAl KIVEITOI EAEUBEPQ, TO TTPIOVI Bal KIVNOEi
TTPOG Ta TTiow, k6BovTag 6T Bpedei oTO BPSUO TOU.

‘ExeTe uTrdWn 0ag 10 XPOVO TToU XPEIGZeTal N Adpa

va aKIVNTOTToINBEI apoTOU aPATETE TO DIAKATTTN.

Mp6oBeTeG TPOEISOTTOINOEIG ATPAAEING

1.

AwoTe peydAn TTpoooxn OTav KOBETE VWTTO
§UMo, SuAcia eTe§epyaopévn pe Tieon | {UAo
TTOU TrEPIEXEI KOPTTOUG. AlATNPAOTE OPaAR
TTPOWONON TOU EPYaAEiOU XWPIG v PEILVETE TNV
TaxUTNTa TNG AGHAG, TTPOKEIPEVOU Va aTTOPUYETE
TNV UTTEPBEPUAVON TWV AKpwV TNG Adpag Kal, av
KOBETE TTAACTIKG, YIO VO ATTOQUYETE TO AIWCIKO TOU
TTAQOTIKOU.

Mnv eMIXEIPAOETE VA OPAIPECETE KOMMEVO
UAIKO 6Tav n Adpa kiveital. Mepipévere pEXPI
VO OTAMATAOEI N AGUA TTPIV TTIAOETE KOMPEVO
UAIKO. O1 AdEG TTEPIOTPEPOVTAI KOl HETE TO
oBnaipo.

ATtro@peUyeTe TNV KOTTH KAPPIWV. EAEy§Te Kau
a@aipEéoTe OAa Ta KAPPIG a1rd TNV {UAtia TpIv
aTré TNV KOTA.

TotroBeToTE TO TAATUTEPO TURAA TNG BAanNng
TOU TTPIOVIOU O€ EKEIVO TO TUAHA TOU TEHAYXiOU
e£pyaoiag TTou oTnpideTal oTabepd, Kail X1

OTO TUAHA EKEiIVO TTOU Ba Téael OTav Ba yivel

n Kotrr. Av To TEHAXIO Epyaaiag gival KOVTO 1
HIKPO, ouykpaTtioTe To. MH MPOZMNAGEITE NA
KPATATE MIKPA TEMAXIA ME TO XEPI!

» Eik.5

5.

Mpiv TOTTOBETAOETE TO EPYAAEIO KATW META TO
TEAOG TNG KOTTAG, BEBaIwOEiTE OTI £EKAEIOE TO
TTPOCTAUTEUTIKO Kal OKIVNTOTTOINONKE TEAEiWG N
Adpa.

Mn S0OKIUACETE TTOTE VA TTPIOVIOETE OTAV TO
BI0KOTTpiovo gival OTEPEWMEVO avATToda OE
Hi0 péykevn. AuTo gival e§QIPETIKA £TTIKIiVEUVO
Kol JTTOopEi va odnynoel og ooBapd aTtuxfuara.

» Eik.6

7.

Mepikd UAIKG TTEPIEXOUV XNUIKA TTOU UTTOPET

va gival TogIkd. MpooéxeTe WOTE va ATTOPEU-
YETE TNV EICTIVONR OKOVNG KAl TNV ETTAQPI ME TO
Séppua. AkoAouBeite Ta Sedopéva aopaAeiag
UAIKOU TTOU TTap£XOVTAl 01T TOV TTPOMNBEUTA.
Mn oTapartdre TiIg AGUEG pNE TTAEUPIKNA TTiEO OTN
Adpa Tploviou.

Mn xpnoiyotroigite ammogeoTikoUg TPOXOoUG.
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10. XpnoipyoTtroigite pévo Tn Adpa Tpioviou pE TN
SIGUETPO TTOU Eival EMICNMATUEVT OTO EPYA-
Agio 1 Trou kaBopileTal oTo eyxelpidio. H xprion
ui1aGg Adpag AavBaopévou PeyéBoug utropei va
£TTNPEACEI TN CWOTH TTPooTaadia TNG Aduag A Tn
AEITOUPYia TOU TTPOCTATEUTIKOU, YEYOVOG TTOU PTTO-
pei va €xel wg aTToTéEAETPA gOBapPsd TTPOCWTTIKG
TPAUMATIONO.

11. Kpartdrte Tn Adpa Ko@pTepR Kol kabapr. H kOAAa
KaI Ta TTploviopaTa §UAoU TTou £Xouv Eepabei
ETMAVW OTIG AAES £TTIRBPadUvouy To TIPIGVI KAl
augdvouv Tnv mMOaveTnTa KAoToAuaTog. Alatnpeite
TN Adpa kabapr agol TTpwTa TN BYAAETE aTTO TO
€pYaAgio Kal PETA TNV KABaPioeTE e KABAPIOTIKO
yia k6AAa kal TTplovioparta, {eoTd vepd R knpodivn.
Mn xpnoipotroiaete TroTé Bevdivn.

12. Na @opdTe TPOOWTida KATA TNG OKOVNG Kal
WTONOTTIOEG OTAV XPNOIUOTIOIEITE TO EPYAAEio.

13. Na xpnoipoTroigite Tavra Tn Adpa mpioviol
TTOU TTPOOPIJETAI YIO TNV KOTI TOU UAIKOU TTOU
Ba KOWpeTE.

14. Na XpnoIPOTIOIEiTE HOVO AdUEG TTPIOVIOU TTOU
gival emonuaopéveg e TaxUTNTA ion PE R
uynAoTEPN OTTO TNV TaXUTNTA TTOU Eival £TTION-
Haopévn OTO EpyaAEio.

15. (Mo eupwITdikég XWPEG PHOVO)

Na XpnoIPoTToIEiTE TTAVTA AGHO TTOU CUHOpP-
PWVETAI PE TO TTPOTUTTO EN847-1.

OYAAZETE AYTEZ TIZ OAHTIEZ.

A POEIAOMOIHEH: MHN EMITPEYPETE OTNV
dveon f oTNV £EOIKEIWOT OOG PE TO TTPOIOV

(TTou aTToKTABNKE aTT6 eTTAVEIANUPEVN XPriON)

VO QVTIKATOOTAOEI TRV AQUOTNPR TAPNON TWV
KaVOVWYV ao@aAgiag Tou Trapovrog epyaleiou. H
AANGAZIMENH XPHZH 1 n apéAgia va akoAouBn-
OETE TOUG KAVOVEG ATPAAEIAG TTOU SIATUTTWVOVTAL
OTO TTAPOV £YXEIPiISIO OBNYIWV PTTOPEi VO TTPOKA-
Aéoel coBapod TTPOCWTTIKO TPAUHATIOUS.

NEPIFPA®H

AEITOYPIIAZ

AHPOZOXH: Na BeBaiwveoTe TTAVTA OTI TO
epyaAeio gival oBNOTO Kal ATTOOUVOESEPEVO ATTO
TNV NAEKTPIKN TTapoXn TTPIV puBpileTe 1 EAEyXETE
KATtrola AgIToupyia Tou.

Fpriyopog avaoToAéag yia KOTTH

auUAdKwOoNGg o€ cavida wayxoug 3, 4
R 6 mm

lupidovTag Tov ypriyopo avacoToAéd, UTTOPEITE Va ETTIAE-

gete ypriyopa 10 KatdAAnAo BAB0G yia TNV KOTTH auAd-

Kwaong o€ oavida Taxoug 3, 4 4 6 mm.

O apiBuodg, Tou paivetal atéd 1o TAGI TG AaBng, uTro-

SeIkvUEl TO TIAXOG TNG oavidag epyaaciag.

Ma va puBpioeTe pe akpiBela To BaB0G TNG auAdkwong,

XPNOIYOTTOINOTE TO KOUUTTi puBpiong BaBoug.

» EIk.7: 1. pryyopog avaoToAéag 2. KoupTi puBuiong
BdaBoug

To BdBog 0 mm €xel puBUIOTEI CWOTA KATA TNV ATTO-
OTOAN TOu gpyaAgiou atrd To €pyoaTdaio, aAAG av aAAd-
gare 10 fAO0G TNG aUAGKWONG PUBUIovVTag TO KOUWTT,
kaBopioTe {avd 1o BaBog 0 mm wg e¢AG:

1. TupioTe Tov ypriyopo avacToAéa ata O mm.

2. TupioTe 10 KOUPTTT PUBUIONG BABOUG yIa va puBui-
oeTe T0 BABoG.

3. BeBaiwbeite 0TI n Adpa dev £pxeTal o€ £TTAPN PE TO
TEPAXIO EPYaOiag.

4.  Nakpatdre 10 epyaheio aTabepd pe To Eva xépI 0TV
ptTpoaTIvi) AaBh kai To GAAo X€pI OV KUpIa XeIPoAapH.
MaTAOTE TO KOUUTT KAEISWHATOG KOl EVEPYOTTOIROTE TO EPYOAEIO.

5. TMiéaTe apyd kal TNV KEQAAA TTpIovIioU PEXPI TEpUA Kal
eAéygTe av n Adpa Tou KOTITN aUAOKWOEWY gV EpXETal O€ ETTOQN
aANG oXEBOV aKOUNTTG TO TEPAXIO Epyaciag. Av X1, OTAPOTAOTE
N AeIToupyia Tou EpYaAEioU Kl TIEPIMEVETE PEXPI VO AKIVATOTTON-
nBei evieAws n Adua Tou KOTITN AUAGKWOEWV Kal puBioTE TO
Babog yupicovTag §ava To KoupTri pubuiong BaBoug.

PUOuion Tou BdBoug koTTAg

MNa va puBpioete To BABOG KOTTAG, YUPIOTE TO KOUNTTT
puBuIoNg Baboug.

MNa 1o Babid kotrA, yupioTe 10 de€Id6aTPOPO. Na 0
pNXn KOTIM, YUPIoTE TO APIOTEPOCTPOPA.

» Eik.8: 1. KoupTri puBuiong BaBoug

To TpIywvIk6 anudadl Tn Baon utrodeikvUEl TO KEVTPO
NG Adpag TOU KOTITN QUAGKWOEWV.
‘OTav XpNOIYOTIOIEITE TN AGUA TOU KOTITN QUAGKWOEWY,
€UBUYPAUIOTE TO EEWTEPIKS TPIYWVIKO ONUAdI UE TN
YPOHH KOTIG.
‘OTav XxpnoIYOTIOIEITE TN AGHa Tou dITKOTTPiovVou (TTpo-
QIPETIKO €EAPTNHA), EUBUYPAPMIOTE TO ECWTEPIKS TPIYW-
VIKO GNUAdI YE TN YPOPMA KOTTAG.
» Eik.9: 1. Bdon 2. E§wtepikd TpIywvikd onudédi
3. EcwTepikd Tpiywvikd onuddi 4. Mpappn
KOTINAG
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Apdon d1akoTTN

AI'IPOZOXH: Mpiv awéd Tn oUvdeon Tou £pya-
Agiou oTNV NAEKTPIKA TTAPOXH, VO EAEYXETE TTAVTA
OTI N OKAVSAAN S10KOTITNG EVEPYOTTOIEITAI CWOTA
Kal emoTPEQPEl oTn B€on «OFF» 6TV TNV a@AVETE.

MNa va pnv meoTei katd AdBog n okavOaAn dIaKOTITNG,

TTAPEXETAI VO KOUMTTI KAEIBWHATOG.

MNa va evepyoTroINoETE TO EpYaAEio, aTTAG TTATAOTE

TO KOUMTTT KAEIBWHATOG Kal TPABAETE TN OKavOAaAn

SIaKOTITN.

EAeuBepwoTe TN oKavOAAn dIOKAOTITN YIA VO OTAPATACEL.

» Eik.10: 1. KoupTri kAeidwpaTtog 2. ZkavddAn
SI1aKOTITNG

EmiAoyéag puBuiong TaxuTnTag

AI‘IPOZOXH: O emiAoyéag puBHIONG TAXUTNTAG
&ev mpoopideTal yia Tn Xprion AAuwy TTou TTpoo-
piovtai yia xapunAn TaxoTnTa, aAAd yia Tn Aqyn
HI0G TaXUTNTAG TToU €ival KAaTdAANAn yia To UAIKO
Tou Tepayiou epyaciag. Na xpnoiyotrolgite pévo
AGUEG TTOU €ival OI CUVIOTWHEVEG TOUAAXIGTOV yia TN
HEYIOTN TaXUTNTO XWPIG POPTIO TTOU avaypAPETal OTIG
MPOAIATPA®EX.

AnpPosoxH: 0 eTmAOYEQG pUBUIONG TaXUTNTOG
UTTOPE Va TTEPIOTPaPEi pOVO PEXPI TO 6 Kal Eava aTo
1. Mnv 1o e§avaykdoeTe peTd 10 6 /) TO 1, S1apope-
TIKA n pUBUION TaxUTNTAG &€V Ba AgiToupyei.

Av TrepiaTpéeTe ToV eTTIAOYED pUBPIONG, UTTOPEITE

va puBpioeTe TNV TaxUTNTa TOU pyaAeiou. AauBaveTe
uwnASTEPN TaXUTNTA OTAV TTEPICTPEPETE TOV ETTIAOYEQ
TTPOG TNV KateuBuvon Tou apiBuou 6, v AapBavere
XauNAGTEPN TayUTNTA OTAV TTEPIOTPEPETE TOV ETTIAOYEQ
TTPOG TNV KateuBuvon Tou apiBuou 1.

AvaTpégTe aTOV TTIVOKA Yia va ETTIAEEETE TNV KATAAANAN
TaxUTNTa yia 1o Tegdixio epyaaiag Tou Ba koweTe. H
KOTAAANAN Tax0TnTa OpWG HTTOPE va dlapépel avaloya
pe Tov TUTTO A TO TTAXO0G TOU TEPAXIOU EPYATiag. Z€ YeEVI-
KEG YPOUMEG, AV XPNOIMOTIOIEITE UPNAOTEPEG TaXUTNTEG,
Ba kOBETE TO TEPAXIA EPYATIAG TTIO YPryopa, GAAG Ba
ueIwBEei n didpkeia AsiToupyiag TNG Aduag.

ApIBu6g min”

1 2.200
2.700
3.800
4.900
6.000
6.400
» Eik.11: 1. EmAoyéag pubuiong TaxutnTag

o|lolbd|lw (N

MNMAdka odRynong

Ma Tnv euBuypaupion TNG payag 0drynong (Trpoaipe-
TIKO €EAPTNUA) PE TN YPAUUN KOTTAG, XPNOIMOTIOINGTE
TNV TTAGKa 0dARyNong.
» Eik.12: 1. Adka odrynong 2. AKun TTAGKag

3. [pappn KoTrAg

1. PuBpioTe TV TAdKa 0dAynong otn pdya odr-
ynong Kovtd oto anueio évapéng Tng KotAg. H akun
TIAGKOG QVTITIPOCWTTEVUEI TO KEVTPO TNG AQUAG TOU KOTITN
auAokwoewv. EuBuypappioTe TNV akpr TTAGKAG PE TN
VPO KOTIG.

2.  Mertd, puBpioTe {ava Tnv TTAGKa 0drynong otn
pdya 0driynong Kovtd oTo onueio TEAOUG TNG KOTTAG.

Kai euBuypappioTe Eavd Tnv akpr TTAGKAG UE TN YPaPA
KOTTAG.

AAAa XapaKTNPIOTIKG

Ta epyaleia TTou gival eEOTTAICPEVA PE NAEKTPOVIKK) AEl-
Toupyia gival ekoAa aTn xprion Adyw Twv akdAoubwv
XOPOKTNPIOTIKWY.

MPoOoTATEUTIKO UTTEPPOPTWONG

‘Otav 10 QopPTio aTO £pyaAEio UTTEPPRAIVEI TA ETTITPETITA
OpIa, PEIWVETAI N 1I0XUG OTO HOTEP VIO VA TIPOOTATEUTE]
To poTép atmod utrepBEppavon. OTav To PopTio ETTI-
OTPEWEI OTA ETTITPETTTA OPIA, TO EPYAAEIO AEITOUPYET
KOVOVIKA.

‘EAeyxog oT1aBepng TaXUTNTAG

HAEKTPOVIKOG EAEYXOG TaXUTNTAG YIA ETTITEUEN OTABEPAG
TaxuTnTag. Mopeite va €xeTe £va Kopyod atmoTéAeopa
€TTeIdA N TaXUTNTA TTEPIOTPOPRG dlaTNPEiTal OTABEPH
akopa kai étav To epyaleio uTTORBAAAETAI € QOPTO.

XapakTnpioTikdé opaAng évapéng
OpaAn évapgn emreldr KaTaoTEAAETAI N aipvidia évapen.

2YNAPMOAOIHZH

A 1POsOXH: Na BeBaiwveoTe TAVTA OTI TO EPYQ-
Acgio gival oBnoTo kal atTroouvdedepévo atroé TNV
NAEKTPIKN TTOPOXH TPIV EKTEAECETE OTTOIASATTOTE
£pyaoia o€ auTo.

DUAagn eSaywvikoU KAEISI00

To egaywvikd KAeIdi BpiokeTal aTTOBNKEUPEVO OTO EPYa-
Aeio. MNa va BydAeTe 10 §aywVIKO KAEIDI, ATTAWG Tpa-
Br&Te To TTPOG Ta ECW.

MNa va ToTToBeTAOETE TO £€aYWVIKO KAEISI, TOTTOBETAOTE
TO 0TN AaBr Kal eI0ayAayeTé To PEXPI TEPUA.

» Eik.13: 1. ESaywVviko KAe1di

69 EAAHNIKA



A@aipgon f TotroféTnon TG Adpag

TOU KOTITN QUAOKWOEWV

ArPosoxH: Mn xpnoiyotroigite Adueg TTou dev
CUHMHOP@WVOVTAI JE TO XOPAKTNPICTIKA TTOU KaBo-
piovTal o€ auTo TO £YXEIPiIBIO OBNYIWYV.

AI'IPOZOXH: Na xpnoipotroigite pévo Adueg TTou
€ival Ol CUVIOTWHUEVEG TOUAAXIOTOV YIa Tn MEYIOTH
TaXUTNTA XWPIG POPTio TTOU avaypd@ETal OTIG
MPOAIATPA®EZ.

AI‘IPOZOXH: BeBaiw0eite 611 n Adpa givail Totro-
BeTNMEVN ME TA SOVTIO OTPAUPEVA TTPOG TA TTAVW
OTO UTTPOCTIVO HEPOG TOU EpYaAEiou.

AnPOOXH: Na XPNOIUOTIOIEITE HOVO TO TTaPE-
Xopevo kA&1di Tng Makita yia Tnv Totro8étnon n
TNV a@aipeon TnNG Aduag.

MNa va agaipéoete TN Adpa Tou KOTITN QUAAKWOEWY,
eKTEAEOTE T akOAOUBa BrpaTa:

1. AKOUUTTAOTE KATW TO PYAAEio evw TO TTEPIBANU
HoTEP KOl N BAon akouuTroUV aTo TTaTWUA. MeTd,
gloaydyeTe 10 §aYWVIKS KAEIDi TNV €§ayWVIKN OTTH,
OTTPWETE TO PETA KAl AVOIETE TNV TTOPTA BAKNG Adpag
yupidovTtag 1o e€aywVIKO KAEIDI.

» Eik.14

2. TlotAoTe TARPWG To KAEidwua d§ova waTe va pnv
TIEPIOTPEPETAI N AGUO KAl PETG EECPIETE TO EGAYWVIKO
UTTOUAGVI 0pIoTEPOTTPOPA HE TO KAEIDI.

» Eik.15: 1. KAcidwpa dgova 2. E§aywvikd utmouAdvi

3. AQaIpEaTe TO £§AYWVIKO HTTOUAGVI, TNV EGWTEPIKN
@AavTZa Kai TN Adpa.
» Eik.16: 1. E¢aywviké pmroulovi 2. Ewrtepikn
@AGvTla 3. Adpa KOTITN QUAAKWOEWY
4. EowTtepIkA @AGVTIa

Ma va TorroBeTroeTe TN Adpa, akoAouBrioTe Tn S1adika-
oia agaipeang pe avtioTpoen oeipd. BeBaiwbeite va
o@PieTe KAAA TO E§AYWVIKO MTTOUAGVI YUpi{ovTdg TO
Seg160Tpo@a. Kal KAioTe TNV TTOPTA BAKNG AGHAG PETG
TNV T0TT0BETNON TNG AGMAG.

Otav aAAageTe Aapa, BeBaiwbdeite va kaBapideTe eTTiong
TO TTPOCTATEUTIKO AGUOG ATTO CUCCWPEUPEVO TTPIOVIDI
Kal atrokoTTidia 6TTwg oudnTrOnKe aTNV TTAPAYPAPO
«Zuvtpnaony». O1 evépyeleg auTég dev avTikabioTouv TNV
avAyKn va EAEYXETE T AEITOUPYia TOU TTIPOCTATEUTIKOU
TIPIV o110 KGOE Xprion.

Xpnon Tng Aduag diokotmrpiovou

lMpoaipeTiko e§apTnua

MAPATHPHZH: Mnv TotroBeTeite 10 TTEPIBANUQ 6TAV
XpnoiyoTtroigite Adpa diokoTrpiovou. AlaQopETIKE, N
AGpa dIoKOTTpiovou XTUTTAEI TO TIEPIBANUa Kal TTpoKa-
Agi {nui& oTO EpyaAeio.

MNa va TorroBeTAoeTe TN Adpa dIoKOTTpiovou (TTpoaipe-
TIKO €€APTNUQ), EKTEAEDTE Ta akOAouBa BAparTa:

1. A@aipéoTe Ta dUO UTTOUAGVIA KOl AQaIPETTE TO
mepiBAnua.

» Eik.17: 1. MepifAnua

2. AgaipéoTe TN AGua Tou KOTITN QUAGKWOEWV.

3.  ZUpete Tn Adpa diokoTrpiovou péaa atd To
Advolypa Trou KAAUTTTE TO TTEPIBANUa.

4.  TomoBeTAOTE TN AGUa BICKOTTPIOVOU WE TOV iBI0

TPOTTO OTIWG TN Adpa Tou KOTITN auAaKwoewv. Kal KAEi-

oTe TNV TTOPTA ONKNG Adpag PETG TNV TOTTOBETNON TNG

Adpag.

» Eik.18: 1. ESaywVik6 PpTTouAdvi 2. ESwTEPIKN QAG-
v1la 3. Adpa diokotrpiovou 4. ECWTEPIKT
@AavTCa

5.  TupioTe 10 KOUNTTT PUBUIONG BABOUG yia va pubpi-
oeTe To BABOG KOTTAG.

0dnyo6g KoppaTtiol (08nNyog Xapakag)
lpoaipeTiké e§dpTnua

AITPOZOXH: Mnv XpnoluoTrolEiTe TOV 0dNnyo
KOMMOTIOU PE TN AGPA TOU KOTITN QUAOKWOEWV.
XpNoIYOTTOIROTE TOV 08NY6 KOPMPATIOU HOVO OTavV
XPNOIYOTIOIEITE TO EPYAAEIO PE TN Adpa dIOKOTTPiovoU
(TrpoaIpETIKG EEAPTNHA).

» Eik.19:

1. Odnyo6g KoppaTiol (08nyog Xapakag)

O TTPaKTIKOG 08NYSG KOPUATIOU OAG ETTITPETTEI VA
KAVETE €UBEiEG KOTTEG PE TTOAU peydAn akpifeia. ATTAG
oANioBnoTE TOV 00NYO KOPPATIOU EQAPPOCTA ETTAVW GTN
TIAEUPd TOU TEPayiou epyaciag Kal ag@aAioTe Tov oTnV
Kat@AANAn Béon e Tig Bideg OTO PTTPOCTIVO Kal TToW
HEPOG TNG Bdaong. Eriong kaBioTd duvaTd va ekTeAe-
0TOUV ETTAVAANTITIKEG KOTTEG PE OUOIOPOPPO TTAATOG.
Av avaTpéWeTe Tov 0dnNyd KoPpaTIou (0dnyodg XApakag),
auTog Aeitoupyei wg BondnTikr Baon yia To epyaAeio.

AvaoToAéag yia a0og KOTTAG 2
£€w¢ 3 mm OTav XPNOCIUOTTOIEiTAl
Adpa S1oKOTTPiovou (TTPOAIPETIKO

€gapTnpa) kai pdya odrynong
(TrpoaIpeTIKG £EAPTNHA)
» Eik.20: 1.AvaoToAéag 2. KOkkivo anuadi

AuTo TO epyaheio £xel avaaToAéa yia BAO0G KOTTAG 2 £wg
3 mm oTo TepPiBAnNua ypavagiou ditTAa atrd Tnv Tow
AaBn étav xpnoipotrolgital N pdya odriynong.

H dnuioupyia okABpag aTo TEPAXIO EPYATiag UTTOPET
Va aTmoPeuyBei edv TTEPAOETE TNV TTPWTN KOTTA 2 €éwg 3
mm Kal JETG TTEPATETE TN GUVABN KOTTH.

Mpwrta, oTTPWwETE TOV avacToAéa TTPOG TN Adua SI0Ko-
TIpiovou yia T Afyn BaBoug KoTTAG 2 £éwg 3 mm.
MeTd, TPaBASTE TO KOUNTTI TTPOG TO TTHOW YA TNV €KTE-
Aean piag KOTrAG eAeUBepoug BaBoug.

BeBaiwBeite 611 0 avaoToAéag Exel aTTOOECUEUTET Kal
@aivetal To KOKKIVO onudad! yia Tn AeIToupyia KOTg
QAUAGKWONG.

20VvOEeCN NAEKTPIKNG OKOUTTOG

Ma TN AeIToupyia KOTTAG AQUAGKWOEWY, OUVOEDTE

pia NAekTpIKR okouTra TNG Makita oTo epyaAeio TTou

OIaBETETE.

ZUVO£OTE TOV EUKAPTITO OWARVA TNG NAEKTPIKAG OKOU-

TTag Me TN BUpa eEaywyng okovng.

» Eik.21: 1. HAekTpIkr okoUTra 2. @Upa eEaywyng
okévng
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AEITOYPTIA

AI'IPOZOXH: Na xpnoIyoTToIEiTE TTAVTA TNV PTTPO-
oTivil AaBR kai Tnv Triow AaBn kai, katd Tn Acitoupyia,
Va KPATATE TO £PYAAEIO KAAG Kal OTTO TNV UTTPOCTIVA
Aapn kai atd Tnv miow AaBn.

Pdya odiynong

lMpoaipeTiko e§dpTnua

Na xpnoiyoTtroigite avta Tn pdya 0driynong yia tn
A€IToupyia KOTIAG QUAGKWOEWV.

TotroBeTAOTE TO £pyaleio aTo TTHIow PEPOG TNG PAYag
odrynong.

MepioTpéyTe TIG BUO Bideg pUBUIONG 0TN Bdon Tou epya-
Agiou yia va oAioBaivel To epyaAeio opaAd Xwpig KpOTo.
» Eik.22: 1. Bideg pUBuiong

Kot auAdkwong

AI‘IPOZOXH: BeBaiwOeiTe va HETAKIVEITE OMAAG
TO EPYOAEiO TTPOG T MTTPOCTA O€ EVBEia YpAMMA.
Av TIECETE | CUCTPEWETE TO EPYOAEIO, Ba €xeEl WG
ATTOTEAECUA TNV UTTEPBEPPAVOT TOU HOTEP Kal ETTIKIV-
Suvo KAGTGNUA, TTOU TTBavVWG va TTpokaAéoel goBapd
TPAUMATIONO.

AI'IPOZOXH: Mnv mAno1ageTe TTOTE OTTOI03ATTOTE
HEPOG TOU CWHATOG 0OG KATW aTrd TN Bdon Tou
epyaAeiou OTav KOBETE TOPEG, EIBIKA KATA TRV
€KKivnomn. Av T0 KAVETE QUTO, UTTOPEI va TTPOKANBoUV
ooBapoi aTopikoi TpaupaTiopoi. H Adua gival ektebel-
pévn katw a1d TN BAon Tou epyalgiou.

AI‘IPOZOXH: XpNOIYOTTOINOTE TTPOCTATIA
HOTIWV YIA TNV ATTOQUYH TPOUHATICHOU.

AI‘IPOZOXH: Mo TN AeiToupyia KOTTAG AUAGKW-
OEWV, VO CUVOEETE TTAVTA TO EPYAAEIO UE HIO NAE-
KTPIKI oKOUTTa.

ArPozoxH: Kpardre To epyaleio oTabepd. To
epyaAeio TrapéxeTal pe pTPOOCTIVH AaBn Kal JE
miow AaBn. Na xpnoipotroigite kai Tig 0o Aafég
yia va €XETE KAAUTEPO KPATNHA TOU EpyaAEiou.
Av kpatdre 1O TIPIOVI Kal hE Ta dUo Xépia, dev gival
SuvaTd va KoTroUv atré Tn Adua.

» Eik.23

1. PuBpioTe 1o f&BOG KOTIAG.

2. TomoBeTrOTE TO EPyaAgio aTn paya 0drynong.

3.  EuBuypappioTte TN pdya 0dAynong KaTd PfKog TNG
YPOMUAG KOTTAG pe T BonBeia Tng TTAdKag odrynong.
BeBaiwBeite 611 N Adpa dev EpXETal OE ETTAPNA PE TO
TEPAXIO EPYOTiag.

4.  TloTAOTE TO KOUUTTI KAEIOWUATOG KAl EVEPYOTTOIN-
aTe T0 epyaleio, Kal TTEPINEVETE Ewg 6TOu N Adua aTro-
KTAOEI TNV TTARPN TaXUTNTA TNG.

5. TMiéate 10 epyaleio apyd TTPOG TA KATW PEXPI TO
TIpoKaBOoPIoPEVO BABOG KOTTAG KAl ATTAWG METAKIVAOTE
TO EPYOAEIO TTPOG T EUTTPOG TTAVW OTNV ETTIPAVEIQ TOU
TEPOXiOU Epyaaiag, KPATWVTOG TO ETTITTESO Kal TIPOWOW-
VTaG TO OPAAG €wg GTOU OAOKANPwWOEI N KOTTN.

6. Otav ohokAnpwBOei n KO, aProTe TO BIAKOTITN,
TIEPIYEVETE VO aKIVNTOTTOINBEI N Adua Kal HETG aTTOaU-
PETE TO £pyaAeio.

MNa va eTixeTe KABAPEG KOTTEG, KPATAOTE TN YPOUMA
KOTTAG €uBeia Kal TNV TaxUTNTa TTPoWwONaNg oTabepr).

Av n kotrAj dev akoAouBroel cwaoTd TNV TTPoopPIfOPEVN
YPOMUN KOTTAG, MNV ETTIXEIPNOETE VA YUPIOETE i} VO
mETETE TO Epyaleio §avd oTn ypapun KOTAG. Av 1O
KAVETE AUTS, PTTOPET va TTIACTE N AGUa Kal va TTpoKANBEei
€TMIKIVOUVO KAGTONWA 1) TTIBavOg 0oBapdg TPAUUATIONOG.

BaBia kot (atroTtUTTwon)

APOEIAOMOIHZH: MNa TNV ATTOoQUYN KAOTOR-
paTog, BeBaiwOEiTE va TNPROETE TIG akOAOUBEG
odnyieg.

1.  TomoBetrioTe TO £pyaleio oTn pdya odrynong Pe
TO TTHioW GKPO TNG BACNG EPYOAEIOU VA AKOUUTTE ETTAVW
o€ 01aBepd avaaToAéa, i I008UVAPO, O OTTOI0G £XEI
oTepewBei oTn pdya odrynong.

» Eik.24: 1. Z1a0epdg avaoToAéag

2. Nokpatdre T0 epyaAeio oTaBepd e TO Eva XEPI
aTnv uTrpooTivi) AaBn kai To GAAo Xépl aTnv KUpIa
XeIPoAaBH. MaTACTE TO KOUMTTI KAEIDWHATOG KAl EVEPYO-
TTOINOTE TO £pyaleio, HETE TTEPIPEVETE WG OTOU N Adpa
QTTOKTAOEI TNV TTARPN TaXUTNTA TNG.

3. ThéoTe 10 epyaAeio apyd TTPOG Ta KATW PEXPI

10 TTPOKaBopPIoPEVO BABOG KOTTAG Kal HETOKIVAGTE TO
£PYOAEIO TTPOG Ta EPTTPOG PEXPI TNV ETTIBUUNTH B€oN
EUTINgNgG.

NMAPATHPHZH: To tpiywviké anuddi atn Brkn Adpag
OEiXVEl TO KEVTPO TNG AAPag, Katd TpooEyyion.

» Eik.25: 1. Tpiywviké onpadi

2YNTHPHZH

AITPOZOXH: Na BeBaiwveoTe TTAVTA OTI TO EPya-
Agio gival oBNoTO KAl atTroouvdedeévo aTTd TV
NAEKTPIKN TTAPOXN TIPIV EKTEAECETE OTTOIOSATTOTE
epyoaoia emMBEWPNONG ] CUVTAPNONG OE AUTO.

AnPosoxH: KoBapioTe TO TTPOCTATEUTIKO Yid
va BeBaIWOEITE OTI BEV UTTAPYXOUV CUCCWPEUHEVA
TTPIOVISIA KAl ATTOKOTTiSIa, Ta OTroia UTTOPEi va
€UTTOSioOUV TN AEITOUPYiO TOU CUCTAMATOG TTPO-
oTaciag. ‘Eva Bpopiko oUoTnua TTpooTaciag YTTopei
Va TTEPIOPIOEI TN OWAOTHA AEITOUPYia, YEYOvOG TTOU
pTTopEi VO £X€l WG aTToTEAEO A 0ORAPS TTIPOCWTTIKG
Tpaupatiopd. O TTIo aTroTEAETPATIKOG TPATTOG YIa Va
eMITEUXOEl aUTOG 0 KABAPIoUSGS ival Pe TTETTIETUEVO
aépa. Av n okovn QuUOodTal EKTOG TOU TTPOCTATEU-
TIKOU, PPOVTIOTE VA XPNOIMOTIOIEiTOI KATAAANAN
TPOCTUCIA VIO TA HATIA KAl TO AVOTIVEUOTIKO
oloTnua.

EIAOIMOIHZH: Mnv XpnoIHOTIOIEITE TTOTE BEV-
givn, TeTpeAaiko aibépa, S1aAuTikd, aAkodAn i
Tmapouoleg ouoieg. MTropei va TpokAnBei artro-
XPWHATIOPOG, TTAPAROPPWAN 1 pWYHES.
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AvVTIKATAOTAON KAPBOUVAKIWV

» Eik.26: 1. Znudadi opiou

Na eAEyXeTE T KOPBOUVAKIO TAKTIKG.

AvTiKaTaoTACTE Ta 6TAV POAPOUV PEXPI TO GNUAd! opiou.
Alatnpeite Ta kapPBouvakia kaBapd kai eAelBepa va
yAIoTpoUv oTIg Brkeg. Kai Ta 800 kapBouvdkia TTPETTEl
va avTikaBioTavtal Tautdxpova. XpnoIPoTIoIEITE HOVO
KapBouvdkia idlou TUTTOU.

1. XpnoiyotroioTe éva katoaBidl yia va aQaipECETe
TO KOTTAKIO TWV BNKWV KApBOUVAKIWV.

2.  AgaipéaTe Ta @BapPEVA KAPBOUVAKIA, TOTTOBETH-
OTE TO KAIVOUPIA KAl a0@AAiOTE TO KOTTAKIO TWV BNKWV
KOPBOUVaKIWV.

» Eik.27: 1. Kamdki 6Akng kapBouvakiou

lMa 1n diatpnon 1ng AZPAAEIAZ kai AZIOMIZTIAZ Tou
TIPOIBVTOG, OI ETTIOKEUEG KOl OTTOIOdATTOTE AAAN £pyacia
ouvTAPNONG f PUBNIONG TTPETTEI VA EKTEAOUVTAI ATTO
€¢ouaiodoTnuéva  EpyooTacIakd KEVTPaA EEUTTNPETNONG
NG Makita, xpnoipoTroIwvTag TTAvVToTE AVTAAAOKTIKG TNG
Makita.

NMPOAIPETIKA

EZAPTHMATA

AI‘IPOZOXH: Autd Ta €§apTAPATA 1) TTPOCOP-
TAUATO CUVICTWVTAI Yid XPON HE TO Epyaleio
Makita TTou TTEPIYpA@TNKE OTIG 0BnYieg auTéG. H
XPAon oTroiwvAARTTOTE AAAWY £§aPTNUATWY A TTPO-
oapTNUATWY UTTOPET VO TTPOKAAETEI KiVOUVO TPAUNQ-
TIoJoU o€ dropa. Na xpnoiyoTrolgite Ta e§apTAMaTa 1
TIPOCOPTANATA YOVO IO TNV XPAON TTOU TTPOooPIijovTal.

Edv xpeidleaTe omroiadrmote BoRdeia yia TepIcOOTEPES
TTANPOPOpieg O€ OXEON PE QUTA Ta EGAPTANATA, ATTOTAV-
Oeite aTO TOTMIKG OOG KEVTPO EUTTNPETNONG Makita.

+  Payaodiynong

. Adua KOTITN aulhakwoewy 90°

. Adua KOTITN auhakwoewv 135°

. MAdka 0dAynong

. Adua diokoTTpiovou

. 0dnyog koppaTiol (OdNyoGS Xapakag)

. ZQIYKTAPAG

. E&aywviko KAEISI

. 2Uvoho Aapapivwy yia pdya odrynong

. 2UVOAO EAQOTIKWY AQUOPIVWYV yia paya 0dAynong
. Napapiva ToTToB£TNoNG yia pdya 0dAynong

. ZeT 00nyouU AogoTopng

MAPATHPHZH: Mepikd aToixeia otn AioTa ytropei va
gupTrepIAaUBAvovTal 0T GUOKEUATTa EPYaAEioU WG
atdvrap eEaptripata. Mmopei va Siagépouv avaloya
ME TN XWPA.
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TURKGCE (Orijinal talimatlar)

TEKNIK OZELLIKLER

Model: CA5000
Oluk agma bigagi capi 118,0 mm
Dairesel testere bicagi ¢api 165,0 mm
Maks. kesim derinligi (oluk agma bigagi ile) 11,0 mm
Maks. kesim derinligi (dairesel testere bigagi ile) 36,0 mm
Yiksuz hiz 2.200 - 6.400 min”'
Toplam uzunluk 346 mm

Net agirhk 4,7 kg
Emniyet sinifi =

. Sturekli yapilan arastirma ve gelistirmelerden dolayi, burada belirtilen 6zellikler dnceden bildiriimeksizin

degistirilebilir.
. Ozellikler ilkeden (ilkeye degisebilir.
. EPTA-Prosediirii 01/2014 uyarinca agirlik

Semboller

Asagidakiler makineniz igin kullanilan sembolleri gos-
termektedir. Kullanmadan 6nce manalarini anladiginiz-
dan emin olunuz.

Kullanma kilavuzunu okuyun.

CIFT YALITIMLI

Oluk agma bigagi

Dairesel testere bigagi

Sadece AB llkeleri icin

Elektrik donanimini evsel atiklarla birlikte
bertaraf etmeyiniz! Kullaniimis elektrikli
cihazlari, Elektrikli ve Elektronik Cihaz
Atiklar Hakkindaki Avrupa Yoénergesine
gore ve bu yonergeler ulusal hukuk kural-
larina gore uyarlanarak, ayri olarak toplan-
mali ve gevre sartlarina uygun bir sekilde
tekrar degerlendirmeye génderilmelidir.

Kullanim amaci

Bu alet aliminyum, plastik, mineral igerikli plastikten
imal edilmis kompozit levhalar ve benzeri malzemelerde
oluk agmak amaciyla 6zel olarak tasarlanmistir.

Alet dogru dairesel testere bigagdiyla donatiimissa,
ahsap ve aliiminyum kesmek igin kullanilabilir.

= (o) E |

Gii¢ kaynagi

Aletin, yalnizca isim levhasinda belirtilenle ayni voltajli
glc kaynagina baglanmasi gerekir ve yalnizca tek fazli
AC gli¢ kaynagiyla galistirilabilir. Cifte yalitimhdir ve
topraklamasiz prizlerle de kullanilabilir.

Tipik A-agirlikli gurdilti diizeyi (EN62841 standardina
gore belirlenen):

Ses basing seviyesi (Lyx): 88 dB (A)

Ses glicu dlzeyi (Lya): 99 dB (A)

Belirsizlik (K): 3 dB (A)

| AUYARI: Kulak koruyuculari takin.

Titresim toplam degeri (l¢ eksenli vektor toplami)

(EN62841 standardina gore hesaplanan):

Calisma modu: aliminyum kompozit malzemede oluk

acma

Titresim emisyonu (a,): 2,5 m/s”den az

Belirsizlik (K) : 1,5 m/s®

Calisma modu: ahsap kesme

Titresim emisyonu (anw): 2,5 m/s”den az

Belirsizlik (K) : 1,5 m/s”

Calisma modu: metal kesme

Titresim emisyonu (any): 2,5 m/s*den az

Belirsizlik (K) : 1,5 m/s”
NOT: Beyan edilen titresim emisyon degeri standart
test yontemine uygun sekilde dlciimustir ve bir aleti
bir bagkasiyla karsilastirmak igin kullanilabilir.
NOT: Beyan edilen titresim emisyon degeri bir 6n
maruz kalma degerlendirmesi olarak da kullanilabilir.
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- ) 6. Bigme yaparken daima bir bigcki kenarhgi veya
A UYARI: Bu elektrikii aletin gercek kullanimi sira- diiz kenar kilavuzu kullanin. Bu daha hassas bir
sindaki titregim emisyonu aletin kullanim bicimlerine kesim saglar ve bigagin sikismasi riskini azaltir.
baQI! _olarak beyan edilen emisyon degerinden farkli 7. Her zaman dogru mil delik sekline (elmas ya da
olabili. yuvarlak) ve boyutuna sahip bicaklar kullanin.
AUYARI: Gergek kullanim kosullarindaki maruz Testerenin montaj donanimina uymayan bigaklar
kalmanin bir tahmini hesaplamasi temelinde opera- eksenden gikar ve kontrollin kaybedilmesine
tort koruyacak gtivenlik 6nlemlerini mutlaka belirleyin neden olur.
(calisma dongust igerisinde aletin kapali oldugu 8.  Asla hasarl ya da yanlig bigak rondelalarini
ve aktif durumda olmasinin yani sira bosta calistig veya civatasini kullanmayin. Bicak rondelalari
zamanlar gibi, bitin zaman dilimleri g6z 6niinde ve civatasi testereniz igin, optimum performans ve
bulundurularak degerlendirilmelidir). calisma glvenligi saglamak amaciyla 6zel olarak

tasarlanmigtir.

EC Uygunluk Beyanl Geri tepme nedenleri ve ilgili uyarilar

— geri tepme, sikisan, takilan ya da yanlis hizalanan

Sadece Avrupa llkeleri igin testere bigagina karsi gosterilen ani bir tepkidir ve
EC uygunluk beyani bu kullanim kilavuzuna Ek A olarak kontrol edilemeyen testerenin is pargasindan ¢ikip
eklenmistir. operatdre dogru yukari kalkmasina neden olur;
e oas ™ e x — kesik kapanarak bicagin takilmasina ya da sikig-
Genel elektrikli alet glivenligi masina neden oldugunda bigak durur ve motorun
uyar||ar| tepkisi sonucu Unite hizli bir gekilde kullaniciya

dogru geri teper;
: _— . . —  Eger bigak kesik iginde bukulur veya yanlis hizala-
A\UYARI: Bu elektrikli aletle birlikte sunulan tiim nirsa, bigain arka kenarindaki disler ahsabin Gist

guve_nlik yyarllarlnl, tal_imatlarll, gizimleri ve teknik yiizeyine batarak, kertik disina tirmanip, operatore
ozellikleri okuyun. Asagida verilen talimatlara uyul- dogru geri ziplamasina neden olabilir.

mamasi elektrik soku, yangin ve/veya ciddi yaralan- Geri tepme testerenin yanlhis kullanilmasinin ve/veya
malar ile sonuclanabilir. yanlis kullanim usulleri veya kosullarinin bir sonucudur
. . . ve asagida verildigi gibi dogru énlemlerle dnlenebilir.
Tim uyarllarl ve talimatlari ile- 1. Testereyi iki elinizle sikica kavramayi siirdiiriin
ride ba§vu rmak |g|n saklayln. ve kollarinizi geri tepme kuvvetlerine karsi

koyacak bir konumda tutun. Viicudunuzu

Uyarilardaki “elektrikli alet” terimi ile ya prizden galisan bigak ile ayni hatta degil, bicagin herhangi

(kordonlu) elektrikli aletiniz ya da kendi akisti ile cali- bi da tutun. Geri t test ) )
san (kordonsuz) elektrikli aletiniz kastedilmektedir. Iryaninda tutun. (eri lepme testerenin geriye
sigramasina neden olabilir ama geri tepme kuv-

Dairesel testere guvenlik uyarllarl vetleri, eger uygun énlemler alinirsa, operator
tarafindan kontrol edilebilir.

Kesim prosediirleri 2. Bigak takildigi veya herhangi bir nedenle kes-

1. AATEHLIKE: Ellerinizi kesme alanindan ve meyi durdurdugu zaman, tetigi serbest birakin
bigaktan uzak tutun. Diger elinizi yardimci ve testere_yl' bigak tamamfen duruncaya kadar
tutamak veya motor mahfazasi iistiinde tutun. malzeme icinde hareketsiz olarak tutun. Bigak

Her iki el de testereyi tutarsa, bigaklar tarafindan hareket hallndt_eyken asla testereyi isten glk_ar-
maya veya geriye cekmeye caligsmayin, aksi

!(esﬂemez. o taktirde geri tepme meydana gelebilir. Bigagin

2. ls pargasinin altina uzanmayn. Siper is parcasi- takilma nedenini arastirip, ortadan kaldirmak igin
nin altinda sizi bigaktan koruyamaz. diizeltici islemleri yapin.

3. Kesme derinligini is parcasinin kalinhigina gdre 3 Tegtereyi is pargasinin iginde yeniden baslatir-
ayarla}ym. Is pargas|n|n"al.'5|nda_b_|9ak dislerinin bir ken, testere bigagini kesige ortalayarak testere
tam .d|§|nden daha. azi gorilmelidir. . diglerinin malzemenin igine girmemis oldugun-

4. Kesim sirasinda is pargasini asla elinizle ya dan emin olun. Testere bigag takilirsa, testere
da bacaklarinizla tutmayin. Is pargasini sabit yeniden baslatildiginda yukari kalkabilir ya da geri
bir platforma oturtun. Bedensel zarar gelmesini, tepebilir.
bigagin i pargasina saplanip kaimasini ya da 4. Bigagin sikismasi ve geri tepmesi riskini en

kontroliin kaybedilmesini 6nlemek icin yapilan isi

" ! d aza indirmek igin biiyiik panelleri destekle-
uygun sekilde desteklemek oldukga 6nemlidir.

yin. Bliylik paneller kendi agirliklari altinda bel

> Sek.1 vermeye meyillidirler. Destekler, kesme hattina
5. Kesici aletin goriinmeyen kablolara ya da ve panelin kenarina yakin olarak, panelin her iki
aletin kendi kordonuna temas etme olasilig tarafinin altina yerlestiriimelidirler.
bulunan yerlerde galisirken elektrikli aletleri > Sek.2
yalitimhi kavrama yiizeylerinden tutun. “Akimli” » Sek.3
bir telle temas da elektrikli aletin yalitimsiz metal . .
kisimlarini “akimli” hale getirir ve kullaniciyi elekt- 5. Kor veya hasarl bigaklari kullanmayin. Keskin

olmayan veya yanlis ayarlanmis bigaklar dar ker-
tikler agarak, asiri surtinmeye, bicak takilmasina
ve geri tepmeye neden olurlar.

rik sokuna maruz birakabilir.
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6. Kesme yapmadan 6nce bigak derinligi ve sev
ayari kilitleme levyeleri sikili ve sabitlenmisg
olmahdir. Eger bigak ayari kesme sirasinda
kayarsa, takilmaya ve geri tepmeye neden olabilir.

7. Mevcut duvarlarin veya diger kor alanlarin
icine bicme yaparken daha fazla dikkat goste-
rin. Cikinti yapan bigak geri tepmeye neden olabi-
lecek cisimleri kesenbilir.

8.  Aleti DAIMA her iki elinizle sikica tutun.
Ozellikle enine kesim yaparken elinizi, baca-
ginizi ve viicudunuzun higbir kisminit ASLA
alet tabaninin altina ya da testerenin arkasina
koymayin. Geri tepme olursa, testere kolayca
geriye elinizin Ustline sigrayarak ciddi yaralanma-
lara neden olabilir.

» Sek.4

9. Testereyi asla zorlamayin. Testereyi bicagin
yavaslamadan kesecegi bir hizda ileri dogru
itin. Testereyi zorlamak dizglin olmayan kes-
melere, hassaslik kaybina ve olasi geri tepmeye
neden olabilir.

Siper islevi

1. Her kullanimdan 6nce siperin dogru kapandi-
gini kontrol edin. Siper serbest hareket etmi-
yor ve bigagi hemen kapatmiyorsa testereyi
kullanmayin. Siperi bigak agiktayken asla
sikistirmayin veya baglamayin. Testere kazayla
dusurllurse, siper egilebilir. Her agida ve kesme
derinliginde, siperin serbest hareket ettiginden ve
bicaga veya baska bir parcaya degmediginden
emin olun.

2.  Siper doniis yayinin igleyisini ve durumunu
kontrol edin. Eger siper ve yay diizgiin ¢alismi-
yorsa, kullanmadan 6nce serviste onarilmali-
dir. Siper hasarli pargalar, zamk kalintilar veya kir
birikmesi nedeniyle agir galisabilir.

3. Bigak sev ayari 90° olmadiginda, “dalmali tip
kesme” yaparken testerenin taban plakasinin
kaymamasini saglayin. Bigagin yan taraflara
dogru kaymasi takilmaya ve olasi bir geri tepmeye
neden olabilir.

4. Testereyi tezgahin veya zeminin iizerine koy-
madan once siperin bicagi kapadigini daima
kontrol edin. Korunmayan, bosta dénen bir bigak
testerenin, yolu lizerinde ne varsa keserek, geriye
dogru ylriimesine neden olur. Anahtar serbest
birakildiktan sonra bigagin durmasinin ne kadar
zaman aldigini bilin.

Ek giivenlik uyarilan

1. Islak ahgap, basing iglemi gérmiis kereste
veya budak iceren ahsap keserken ¢ok dikkatli
olun. Bigak uglarinin asiri isinmasini engellemek
ve plastik malzeme kesiliyorsa plastigin erimesini
onlemek igin bigak hizini distirmeden aletin diiz
bir sekilde ilerlemesini saglayin.

2.  Bigak hareket halindeyken kesilen malzemeyi
cikarmaya calismayin. Kesilen materyale
ellemeden 6nce bigagin durmasini bekleyin.
Kapatildiktan sonra bigaklar bir middet bosta
hareket edebilir.

3.  Civileri kesmekten kaginin. Kesmeden 6nce
tahtadaki tiim givileri bulun ve ¢ikarin.

4. Kesme yaparken, testere tabaninin daha
genis bolimiinii is pargasinin diisecek kis-
minin degil alti saglam sekilde desteklenen
kisminin {istiine yerlestirin. is pargasi kisa
ya da kiigiikse, mengeneyle sikistirin. KISA
PARGCALARI ELLE TUTMAYA CALISMAYIN!

» Sek.5

5.  Bir kesimi gergeklestirdikten sonra aleti bira-
kirken, siperin kapali oldugundan ve bigcagin
tam olarak durdugundan emin olun.

6. Daire testereyi mengeneyle bas asagi tutarak
kesme yapmaya asla ¢alismayin. Bu son dere-
cede tehlikelidir ve ciddi kazalara yol acabilir.

» Sek.6

7. Bazi malzemeler zehirli olabilen kimyasallar
icerirler. Toz yutmayi ve cilt temasini 6nlemek
icin tedbir alin. Malzeme saglayicisinin giiven-
lik bilgilerine uyun.

8. Bigaklari testere bigagina yanal basing uygula-
yarak durdurmayin.

. Asindirici diskleri kullanmayin.

10. Sadece alet lizerine basilmis olan ya da kila-
vuzda belirtilmig olan capta bir testere bicag:
kullanin. Yanhs boyuttaki bir bicagin kullaniimasi
bigcada kargi dogru bir sekilde siperle koruma
yapilmasini veya siperin isleyisini etkileyebilir, bu
da ciddi kisisel yaralanmalara neden olabilir.

11. Bigagi keskin ve temiz tutun. Bigaklarin
Gzerinde sertlesen sakiz veya zamk, testereyi
yavaslatir ve geri tepme riskini artirir. Bicagi 6nce
aletten gikarip ardindan sakiz ve zamk ¢6zicu bir
madde, sicak su veya gaz yagi ile temizleyin. Asla
benzin kullanmayin.

12. Bu aleti kullanirken bir toz maskesi ve kulak
korumasi takin.

13. Her zaman keseceginiz malzeme igin tasarlan-
mis testere bigagini kullanin.

14. Sadece hizi alet Gizerinde isaretli olan hiza esit
ya da ondan daha yiiksek olan testere bigakla-
rint kullanin.

15. (Yalnizca Avrupa iilkeleri icin)

Her zaman EN847-1 standartina uygun bir
bigak kullanin.

BU TALIMATLARI MUHAFAZA
EDINiz.

AUYARI: Uriinii kullanirken (defalarca kulla-
ninca kazanilan) rahatlik ve tanidiklik duygusu-
nun ilgili Griiniin glivenlik kurallarina siki sikiya
bagh kalmanin yerine gegmesine iZIN VERMEYIN.
YANLIS KULLANIM veya bu kullanma kilavuzunda
belirtilen emniyet kurallarina uymama ciddi yara-
lanmaya neden olabilir.
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ISLEVSEL NIiTELIKLER

A DIKKAT: Alet iizerinde ayarlama ya da isleyis
kontrolii yapmadan 6nce aletin kapali ve figinin
cekili oldugundan daima emin olun.

3, 4 veya 6 mm kalinhktaki

levhalarda oluk agma igin hizh
durma

Hizli durdurma pargasini gevirerek; 3, 4 veya 6 mm
kalinlhktaki levhalar igin uygun oluk agma derinligini hizli
bir sekilde secebilirsiniz.

Kol tarafinda gérilen sayi, is parcasinin levha kalinli-
gini belirtir.

Oluk derinliginin ince ayari igin, derinlik ayar topuzunu
kullanin.

» Sek.7: 1. Hizli durdurma 2. Derinlik ayar topuzu

Alet fabrikadan goénderildiginde, dogru bir sekilde 0 mm
derinlige ayarlanmistir, fakat oluk derinligini ayar topu-
zuyla degistirdiyseniz, 0 mm’lik derinlik ince ayarini su
sekilde yapabilirsiniz:

1. Hizli durdurma pargasini 0 mm’ye gevirin.

2. Derinligi ayarlamak igin derinlik ayar topuzunu
cevirin.

3. Bigaginis parcasi ile temas etmediginden emin
olun.

4.  Aleti daima bir eliniz 6n sapin tUzerinde, diger eli-
niz de alet kolunun tzerinde olacak sekilde sikica tutun.
Givenlik kilidi digmesini itin ve aleti galigtirin.

5.  Testere basini yavasca tamamen asagi dogru
bastirin ve oluk agma bigaginin is pargasina temas
etmeden neredeyse dokunacak kadar yakinlasip
yakinlagmadigini kontrol edin. Yakinlagsmiyorsa, aleti
durdurun ve oluk agma bigagi tamamen durana kadar
bekleyin ve derinlik ayar topuzunu tekrar déndirerek
derinligi ayarlayin.

Kesme derinliginin ayari

Kesim derinligini ayarlamak igin, derinlik ayar topuzunu
cevirin.

Daha derin kesimler igin saat ydnlinde cevirin. Daha si1§
kesimler icin, saatin aksi yonde gevirin.

» Sek.8: 1. Derinlik ayar topuzu

Taban Uzerindeki Uggen isareti, oluk agma bigaginin

merkezini gosterir.

Oluk agma bigagini kullanirken, dis taraftaki ti¢ggen

isaretini kesme hatt ile hizalayin.

Dairesel testere bicagini kullanirken (istege bagli

aksesuar), i¢ taraftaki Gggen isaretini kesme hatti ile

hizalayin.

» Sek.9: 1.Taban 2. Dis taraftaki (iggen isareti 3. I¢
taraftaki Uggen isareti 4. Kesme hatti

Anahtar iglemi

A\DIKKAT: Aleti fise takmadan 6nce anahtar teti-
$

gin dogru calistigindan ve birakildiginda “OFF”

(kapali) konumuna dondiigiinden emin olun.

Anahtar tetigin yanhshkla gekilmesini 6nlemek igin, bir
gulvenlik kilidi digmesi saglanmistir.

Aleti galistirmak igin, glvenlik kilidi digmesini igeri itin
ve anahtar tetigi cekin.

Durdurmak icin anahtar tetigi serbest birakin.

» Sek.10: 1. Guvenlik kilidi digmesi 2. Anahtar tetik

Hiz ayar kadrani

ADIKKAT: Hiz ayar kadrani diigiik hizli bigaklar
kullanmak icin degil, is parcasinin malzemesine
uygun bir hiz elde edilmesi i¢in tasarlanmigtir.
Sadece, en azindan, TEKNIK OZELLIKLER’de belir-
tilen maksimum yliksUlz hiza uygun olan bicaklari
kullanin.

ADIKKAT: Hiz ayar kadrani ancak 1 ila 6 arasin-
daki numaralara ayarlanabilir. 6 veya 1 numaranin
otesine ayar yapmaya calismayin, aksi halde
kadran bozulabilir.

Aletin hizi ayar kadrani déndurulerek ayarlanabilir.
Kadran 6 yoniine gevrildiginde ylksek hiz elde edilir;
kadran 1 yoniine gevrildiginde disik hiz elde edilir.
Kesilecek is pargasina uygun hizi se¢mek icin tabloya
bakin. Ancak, uygun hiz is pargasinin tiirline veya
kalinligina gore farklilik gésterebilir. Genel olarak, daha
yuksek hizlar is pargalarini daha hizli kesmenizi saglar
ama bigagin hizmet émrini kisaltir.

Rakam min’
1 2.200

2
3
4 4.900
5
6

» Sek.11: 1. Hiz ayar kadrani

Kilavuz levha

Kilavuz rayi (istege bagli aksesuar) kesme hatti ile

hizalamak icin, kilavuz levhayi kullanin.

» Sek.12: 1. Kilavuz levha 2. Levha kenari 3. Kesme
hatti

1. Kilavuz levhasini, kesimin baglangi¢ noktasinin
yakininda kilavuz ray Gzerinde ayarlayin. Levha kenari,
oluk agma bigaginin merkezini gosterir. Levha kenarini
kesme hattiyla hizalayin.

2.  Ardindan kilavuz levhayi kesimin bitis noktasinin
yakininda kilavuz ray (izerinde yeniden ayarlayin.
Ardindan levha kenarini kesme hattiyla yeniden
hizalayin.
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Diger ozellikler

Elektronik islevli aletlerin kullanimi asagida belirtilen
ozellikler nedeniyle daha kolaydir.

Asin yiik korumasi

Alet izerine binen yiik kabul edilebilir seviyeleri asti-
ginda, motoru asir iIsinmadan korumak icin motora
verilen gug azaltilir. YUk, kabul edilebilir seviyelere geri
déndiginde alet normal bir sekilde galismaya devam
eder.

Sabit hiz kontrolii

Sabit bir hiz elde etmek igin elektronik hiz kontroli.
YUklu kosulda bile ddnme hizi sabit kaldig igin iyi bir
finis elde etmek miimkiin olur.

Yumusak baslatma o6zelligi

Baslatma sirasinda olusan sarsintinin engellenmesi
sayesinde yumusak baslatma.

MONTAJ

A\DIKKAT: Alet iizerinde herhangi bir is yapma-
dan 6nce aletin kapal ve figinin gekili oldugundan
daima emin olun.

Altigen anahtarin saklanmasi

Altigen anahtar alet tGizerinde saklanir. Altigen anahtari
cikarmak igin, sadece cekip cikarin.

Altigen anahtari takmak igin, kolun Gzerine yerlestirip
icinde gidebildigi son noktaya kadar itin.

» Sek.13: 1. Altigen anahtar

Oluk agma bigaginin takilmasi ve
cikarilmasi

A DIKKAT: Bu talimatlardaki 6zelliklere uyma-
yan bigaklari kullanmayin.

ADiKKAT: Sadece, en azindan, TEKNIK
OZELLIKLER’de belirtilen maksimum yiiksiiz hiza
uygun olan bigaklari kullanin.

j : Bigagin, disleri aletin 6n tarafinda
ADIKKAT: B digleri aletin &n tarafind
yukariya dogru bakacak sekilde takildigindan
emin olun.

ADIKKAT: Bigagi takmak veya ¢ikarmak igin
sadece Makita anahtarini kullanin.

Oluk agma bigagini ¢cikarmak igin, asagidaki adimlari
gerceklestirin:

1. Aleti, motor yuvasi ve alet tabani yere degecek
sekilde yere yatirin. Altigen anahtari altigen delige
sokun, igeri dogru itin ve altigen anahtari gevirerek
bigak mahfazasi kapagini agin.

» Sek.14

77

2. Saftkilidine tamamen basarak bigagin dénme-
mesini saglayin ve ardindan anahtarla saat yoninin
tersine doéndurerek altigen civatayi gevsetin.

» Sek.15: 1. Saft kilidi 2. Altigen civata

3.  Sonra altigen civatayi, distaki flansi ve bicagi

cikartin.

» Sek.16: 1. Altigen civata 2. Dis flang 3. Oluk agma
bigagi 4. I¢ flang

Bigagi takmak igin, gikarma islemlerini tersine uygula-
yin. Altigen civatayi saat yoniinde iyice siktiginizdan
emin olun. Ve bigagi taktiktan sonra bigak mahfazasi
kapagini kapatin.

Bicak degistirirken, siperdeki birikmis tozlari ve talaslari
Bakim béliminde anlatildigi gibi temizlemeyi de unut-
mayin. Ancak bu islem siperin galismasini her kullanim-
dan énce kontrol etme geregini ortadan kaldirmaz.

Dairesel testere bigagi

Istege bagl aksesuar

NOT: Dairesel testere bigagdini kullanirken etegi
monte etmeyin. Aksi takdirde dairesel testere bigagi
etede carpar ve alete zarar verir.

Dairesel testere bigagini (istege bagli aksesuar) takmak
icin, asagidaki adimlari gergeklestirin:

1. Iki civatayi sékiin ve etegi gikarin.
» Sek.17: 1. Etek
2.  Oluk agma bigagini gikarin.

3. Dairesel testere bigagini, etegin kapattigr agiklik-
tan igeri dogru kaydirin.

4. Dairesel testere bigcagini, oluk agma bigagi ile ayni

sekilde takin. Ve bicagi taktiktan sonra bigak mahfazasi

kapagini kapatin.

» Sek.18: 1. Altigen civata 2. Dis flans 3. Dairesel
testere bigagi 4. i flang

5. Derinlik ayar topuzunu gevirerek kesim derinligini
ayarlayin.

Bigme sinirlayicisi (kilavuz cetvel)

istege bagl aksesuar

ADIKKAT: Bigme sinirlayicisini oluk agma
bicagiyla birlikte kullanmayin. Bigme sinirlayicisini
sadece aleti dairesel kesim bigagiyla (istege bagl
aksesuar) kullanirken kullanin.

» Sek.19: 1. Bicme sinirlayicisi (kilavuz cetvel)

Kullanigl bigme sinirlayicisi ekstra diizglin diiz kesme-
ler yapmaniza olanak verir. Bigme sinirlayicisini kay-
dirarak is pargasinin kenarina dayayin ve tabanin 6n
ve arka kismindaki vidalar ile yerine sabitleyin. Bicme
sinirlayicisi ayni geniglikte tekrarlanan kesimler yapil-
masina da olanak verir.

Bigme sinirlayicisini (kilavuz cetvel) cok fazla gevirmek
alet igin bir alt taban gérevi gorar.
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Dairesel testere bigagi kullanilirken
2 ila 3 mm’lik derinlik kesimleri igin
durdurucu (istege baglh aksesuar) ve

kilavuz rayi (istege bagl aksesuar)
» Sek.20: 1. Durdurucu 2. Kirmizi isaret

Bu alette kilavuz ray kullanirken arka tutamagin
yaninda vida yuvasi Gzerinde 2 ila 3 mm kesim derinligi
icin durdurucu vardir.

Is parcasinin iizerinde kiymiklar olusmasi 2 ila 3 mm’lik bir
6n kesim ve ardindan normal kesim yapilarak 6nlenebilir.
Once, durdurucuyu 2 ila 3 mm'lik bir kesim derinligi elde
etmek icin dairesel testere bigagina dogru itin.

Ardindan serbest kesim derinligi i¢in diigmeyi geri gekin.
Oluk agma iglemine baslamak igin, durdurucunun ser-
best birakildigindan ve kirmizi isaretin gérulebildiginden
emin olun.

Bir elektrikli stipiirge baglama

Oluk agma iglemi igin, aletinize bir Makita elektrikli
supurge baglayin.

Elektrikli stiplrgenin hortumunu toz agzina baglayin.
» Sek.21: 1. Elektrikli sipirge 2. Toz agzi

KULLANIM

A\DIKKAT: Her zaman 6n kavrama kolunu ve arka
tutamagi kullanin ve islem sirasinda aleti hem 6n
kavrama kolu hem de arka tutamak ile sikica tutun.

Kilavuz rayi

Istege bagl aksesuar

Oluk agma islem igin kilavuz rayi daima kullanin.

Aleti kilavuz rayin arka ucuna yerlestirin.

Alet tabani Uzerindeki iki ayar vidasini gevirin, bdylece
alet takirti yapmadan yumusak bir sekilde kayar.

» Sek.22: 1. Ayar vidalari

Oluk agma

A\DIKKAT: Aleti diiz bir cizgi lizerinde hafifce
ileri hareket ettirdiginizden emin olun. Aleti zor-
lama veya dondiirme motorun asini iIsinmasi ve ciddi
yaralanmalara neden olabilecek sekilde tehlikeli
tepme sonucunu dogurabilir.

ADIKKAT: Ozellikle baglangigta, viicudunuz
hicbir kismini alet tabaninin altina koymayin. Aksi
takdirde ciddi yaralanmalar meydana gelebilir. Bigak,
alet tabaninda acik bir sekilde saklanir.

ADIKKAT: Yaralanmayi 6nlemek igin g6z koru-
masi kullanin.

ADIKKAT: Oluk agma iglemi igin, aletinizi mut-
laka bir elektrikli sliplirgeye baglayin.

A\DIKKAT: Aleti siki tutun. Bu alette hem 6n
kavrama kolu, hem de arka tutamak vardir. En iyi
kavrama igin her ikisini de kullanin. Her iki el de
testereyi tutarsa, bigcaklar tarafindan kesilemez.

> Sek.23

1. Kesme derinligini ayarlayin.
2. Aleti kilavuz rayin tzerinde ayarlayin.

3.  Kilavuz levhasini kullanarak, kilavuz rayini kesme
hattiyla hizalayin. Bigagdin is pargasi ile temas etmedi-
ginden emin olun.

4.  Guvenlik kilidi digmesini ittirin ve aleti calistirin,
bicagin tam hizina ulagsmasini bekleyin.

5.  Aleti yavascga asagi dogru, 6nceden ayarlanan
kesim derinligine kadar bastirin, ve smdi aleti is parga-
sinin ylzeyinde diz tutarak kesme islemi tamamlanin-
caya kadar diizglince ileri dogru hareket ettirin.

6. Kesim tamamlandiginda, anahtari serbest birakin,
bigagin durmasini bekleyin ve sonra aleti geri gekin.
Kesmenin temiz olmasi igin, diiz bir kesme hatti Uistiinde
ayni hizla ilerleyin. Eger alet istediginiz kesme hattindan
saparsa, kesme hattina geri getirmek icin aleti don-
diirmeyin ya da zorlamayin. Bunu yapmak bigag sikis-
tirip tehlikeli tepmeye ve ciddi yaralanmaya yol agabilir.

Dalmal tip kesme (Bigme)

AUYARI: Geri tepmeyi 6nlemek igin agagidaki
talimatlara mutlaka uyun.

1. Aleti, alet tabaninin arka kenari sabit bir durma
noktasinda ya da kilavuz rayina tutturulmus esdeger bir
noktaya sabitlenecek sekilde kilavuz rayina yerlestirin.
» Sek.24: 1. Sabit durma noktasi

2.  Aleti daima bir eliniz 6n sapin lizerinde, diger
eliniz de alet kolunun tzerinde olacak sekilde sikica
tutun. Guvenlik kilidi dugmesini ittirin ve aleti galistirin,
ve ardindan bigagin tam hizina ulagsmasini bekleyin.

3. Testere basini yavasca asagi dogru, 6nceden
ayarlanan kesim derinligine kadar, bastirin ve ardindan
aleti ileri dogru istenen dalma konumuna tasiyin.

NOT: Bicak kilifinin Gzerindeki (icgen isareti, bicagin
merkezini yaklasik olarak gosterir.

» Sek.25: 1. Uggen isareti

ADIKKAT: Muayene ya da bakim yapmadan
once aletin kapali ve figinin gekili oldugundan
daima emin olun.

ADIKKAT: Siper sisteminin igleyigini engelleye-
bilecek birikmis toz ve talas olmadigindan emin
olmak icin siperi iyice temizleyin. Kirli bir siper
sistemi, ciddi kisisel yaralanmayla sonuglanabilecek
sekilde, dogru isleyisi sinirlandirabilir. Bu temizligi
gerceklestirmenin en etkili yolu basingli hava kullan-
maktir. Siperden toz cikigi varsa, uygun bir g6z
koruma ve nefes koruma kullandiginizdan emin
olun.

ONEMLI NOT: Benzin, tiner, alkol ve benzeri
maddeleri kesinlikle kullanmayin. Renk degisimi,

deformasyon veya catlaklar olusabilir.
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Karbon firgalarin degistirilmesi
» Sek.26: 1. Sinirisareti

Karbon firgalari diizenli olarak kontrol edin.

Sinir isaretine kadar yiprandiklari zaman degistirin.
Karbon firgalarin temiz ve yuvalari icinde serbestce
kayar durumda kalmalarini saglayin. Her iki karbon firga
ayni zamanda degistiriimelidir. Sadece birbirinin aynisi
olan karbon firgalari kullanin.

1. Firga tutucu kapaklarini gikarmak igin bir tornavida
kullanin.

2. Asinmis karbon firgalarini gikarip yenilerini takin
ve firca tutucu kapaklarini sabitleyin.
» Sek.27: 1. Firga tutucu kapagi

Aleti EMNIYETLI ve GALISMAYA HAZIR durumda
tutmak icin onarimlar, bagka her turlt bakim ve ayar-
lamalar daima Makita yedek parcgalari kullanilarak
Makita yetkili servis merkezleri veya Fabrikanin Servis
Merkezleri tarafindan yapilmalidir.

ISTEGE BAGLI

AKSESUARLAR

A DIKKAT: Bu aksesuarlar ve ek pargalar bu

el kitabinda belirtilen Makita aletiniz ile kullanil-
mak icin tavsiye edilmektedir. Herhangi baska bir
aksesuar ya da ek parca kullaniimasi insanlar igin

bir yaralanma riski getirebilir. Aksesuarlari ya da ek
parcalari yalnizca belirtiimis olan kullanim amaglarina
uygun olarak kullanin.

Bu aksesuarlarla ilgili daha fazla bilgiye ihtiyag duyar-
saniz bulundugunuz yerdeki yetkili Makita servisine
basvurun.

. Kilavuz rayi

. 90° oluk agma bigagi

. 135° oluk agma bigagi

. Kilavuz levha

. Dairesel testere bicagi

. Bi¢cme sinirlayicisi (Kilavuz cetvel)

. Klemp

. Altigen anahtar

. Kilavuz rayi igin sag takimi

. Kilavuz rayi igin ayarlanmis kauguk sag

. Kilavuz ray! igin konum saci

. Sev kilavuzu seti

NOT: Listedeki parcalarin bazilari alet paketi igeri-
sinde standart aksesuar olarak dahil edilmis olabilir.
Bunlar tlkeden Ulkeye farklilik gosterebilir.
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